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Elészo

Koszonjiik, hogy megvasarolta az OTC hegesztd aramforrasat.

A jelen hasznalati utasitas (a tovabbiakban: ,,a jelen utasitas”) a termék biztonsagos hasznalatahoz sziikséges alabbi pontokat ismerteti.

A termékkel kapcsolatos figyelmeztetések
Hegesztési miiveletek/beallitasi modszer
Napi karbantartas (tisztitas, ellendrzés)

Hibaelharitas

A kézikonyvet biztonsagos helyen tarolja, hogy sziikség esetén barmikor hozzaférhessen.

Szerviz és tamogatas

A kapcsolattartasi telefonszamokat és postai cimeket a hatso boriton taladlja. Amikor szervizeléssel kapcsolatban
felveszi a kapcsolatot kereskeddjével, ezeket az informacidkat kell megadnia:

Név, cim, telefonszam

Termékmodell, gyartasi év, sorozatszam és szoftververzi6 szdma
(A termékre vonatkozé informaciokat az alabbi dbra tartalmazza. A tipusjelz6 adattabla elhelyezkedése és tartalma
a megvasarolt terméktdl fiiggden eltérd lehet.

<P¢lda> A adattabla rogzitési helye

Sz. Sorozatszam
o Termékmodell XXHEX
® Gyartas . 6V
1 H#iHéy
BXEHHHRX HRHHHE

®  Sorozatszam

Szoftver verziészam
XHHHHHE Ver HHH i #HH Hi




Fontos informacio

A termék hasznalata

Ez a termék egy ivhegesztéshez tervezett és gyartott tdpegység. A terméket mas célra ne

hasznalja!

A termék biztonsagos hasznalata

A termék (a tovabbiakban: hegesztd aramforras) biztonsagos hasznalatdhoz feltétleniil tartsa be az alabbi
utasitasokat:

Ez a kézikoényv azoknak a munkavallaléknak szol, akik ismerik a felsorolt szakszavakat. Ha a terméket olyan
munkavallalok fogjak tizemeltetni vagy szervizelni, akik nem ismerik a szakszavakat, az ligyfél felel6ssége, hogy

alapos képzést biztositson a mitkodésrdl és a biztonsagrol.

Ez a berendezés és ez a kézikonyv kizardlag olyan személyek szamara késziilt, akik képzettek és
tapasztalattal rendelkeznek a hegeszt6berendezések biztonsagos iizemeltetésében. A  képzetlen
személyeknek el kell végezniiik az ,,Ivhegesztés specialis miihely” tanfolyamot.

A lehetséges sériilések és a berendezés karosodasanak elkeriilése érdekében feltétleniil olvassa el és kovesse a
kézikdnyvben szerepld biztonsagi informaciokat. Ne hasznalja a kézikdnyvben nem jelzett célokra.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztdaramforras és a hegesztdgép telepitését/iizemeltetését/karbantartasat
megfeleld ismeretekkel és készségekkel rendelkezd, képzett személyzet végzi.

Ha ez a kézikdnyv elveszik vagy megsériil, azonnal vegye fel a kapcsolatot forgalmazojaval.

Szerzdi jog

Ez a kézikdnyv szerzdi jogi védelem alatt 4ll, és minden jog az OTC-t illeti. A kézikonyv egyetlen része sem
masolhatd, fénymasolhato vagy reprodukalhaté az OTC eldzetes hozzajarulasa nélkiil.

A termék exportalasa

A termék orszagon kiviili exportalasakor a kovetkezo feltételeket kell betartani és teljesiteni.

A termék tervezése ¢és gyartasa az Nemzetkozi Elektrotechnikai Bizottsag szabvanyainak megfelelden tortént.
Lehetséges, hogy a termék nem felel meg mas orszadgok tdrvényeinek/eldirasainak és szabvanyainak.

A termék kiilfoldre torténd szallitasakor vagy viszonteladasakor elzetesen vegye fel a kapcsolatot
forgalmazojaval.

A termék leselejtezése

A hegesztéberendezések, beleértve a hegesztd aramforrast és a hegesztéanyagokat, hulladékkezeléséhez
ellendrizze az orszag/régio eldirasait, €s tartsa be azokat. A hulladék kezelése soran kdsson

hulladék kezelési szerzodést egy engedélyezett hulladékgytijtovel, és gondoskodjon a halladék kezelési
folyamatokrol.
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1. fejezet Biztonsagi informaciok

Ez a fejezet a hegesztéaramforras és a hegesztési miiveletekkel kapcsolatos ovintézkedéseket ismerteti.

1.1 Figyelmeztet6 szimbolumok

A kézikonyvben a kovetkezd biztonsagi figyelmeztetd szimbolumok és jelzések szerepelnek, amelyek célja a termék megfeleld
miikddésének biztositasa és a sulyos sériiléseket és karokat okozo kiilonb6z6 veszélyek megeldzése. A szimbolumok jelentése és
magyarazata a kovetkezd:

A hasznalat megkezdése elétt gondosan olvassa el és értse meg a tartalmukat.

Az alabbi szimbolumok a lehetséges veszély és kar mértékének megfeleléen vannak kategorizélva.

Szimbdlumok Magyarazat
f w ARNIN G Informaciét ad a termék helytelen hasznalata esetén lehetséges személyi sériilésekrél vagy életveszélyrdl.
/'\ FIGYELEM A termék nem megfelel$ hasznalata esetén kisebb személyi sériilésekre vagy a berendezés megrongalodasara
* utal.

Az alabbi szimbolumok a betartando tartalom szerint vannak kategorizalva.

Szimbdlumok Magyarazat

0 Utasitas: a betartand6 ,utasitasokat” jel6li.

® Tilos: ,Tilos” Uigyeket jeldl.
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1.2 Biztonsagi ovintézkedés

Ez a szakasz a hegesztéaramforras iizemeltetésével kapcsolatos biztonsagi 6vintézkedéseket ismerteti.

1.21 Uzemeltetési ovintézkedések

A sulyos sériilések és balesetek elkeriilése érdekében feltétleniil tartsa be az alabbi utasitasokat:

/\ WARNING

® A termék hasznalata el6tt feltétlendil olvassa el és értse meg a kézikdnyvben szerepl6
informaciokat. A hegesztéaramforras szerelését vagy hegesztdaramforras mikodtetését
csak képzett és tapasztalt személyzet végezheti.

A berendezésben végzett szerelési munkakat, a telepitési hely kivalasztasat, a nagynyomasu
gazok Uzemeltetését/tarolasat/csbvezetékes szallitasat, a hegesztett termékek tarolasat és

a hulladékok kidobasat a helyi torvények és/vagy elbirasok szerint kell elvégezni az

ugyfél hataskoreben.

® A hegesztés soran gondoskodjon arrél, hogy senki ne férhessen hozza a
hegesztéaramforrashoz vagy annak munkatertletéhez.

® A hegesztéaramforras telepitését, karbantartasat és javitasat csak az arra feljogositott
személyzet vagy a hegesztéaramforras miikodését teljes mértékben ismerd és azzal
tapasztalattal rendelkezé személy végezheti.

® Magas helyen végzett munkak soran feltétleniil hasznaljon biztonsagi évet/hevedert.

¢ Pacemakerrel rendelkezéknek: az orvos jovahagyasat megelézéen keriljék a gép kdzelében
valo tartézkodast miikddés kdzben vagy a munkaterileten. A miikédé gép magneses mez6t
general a kdzelében, amely befolyasolhatja a pacemaker miikbdését.

® Ne haszndlia a hegesztd aramforrast hegesztésen kivilli célokra, példaul fagyott cs6
felolvasztasara.

® Ne haszndlja a hegeszt6é aramforrast, ha annak burkolata/ fedele el van tavolitva.

® Akarbantartas, ellenérzés és javitas céljabdl a burkolatok eltavolitasat csak szakképzett
szemeélyek vagy a hegesztéaramforrast jol ismer6 személyek végezhetik. Emellett a
hegesztéaramforras koré korlatot kell allitani, vagy mas szlikséges intézkedéseket kell tenni
annak érdekében, hogy masok ne juthassanak a munkatertletre.
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1.2.2 Ovintézkedések az aramellatas és az aramiités tekintetében

Az aramiités vagy égési sériilések elkeriilése érdekében feltétleniil tartsa be az alabbi utasitdsokat:

/N

/\ WARNING

Ne érintse meg a hegesztéaramforrds bemeneti és kimeneti vezetdit, valamint a belsé
fesziltség alatt allo alkatrészeit.

Kérjen meg egy képzett villamosmérnokot, hogy a helyi elirasoknak megfeleléen foldelje a
hegeszt6aramforras hazat és az ahhoz elektromosan csatlakoztatott munkadarabot vagy
sablont.

A karbantartas és ellen6rzés megkezdése el6tt feltétlentl kapcsolja ki a bejové aramot a
hegeszt6aramforrashoz csatlakoztatott dobozban talalhato levalaszté kapcsoléval, és varjon
legalabb harom percet.

A kondenzatorok a bemeneti aram kikapcsolasa utan is feltéltétt allapotban maradhatnak. A
munka megkezdése el6tt gy6z8djén meg arrdl, hogy nincs feltdltott fesziltség.

Véd§ célbdl viseljen széraz szigetel§ keszty(it. Ne hasznaljon sérilt vagy nedves keszty(it.

Huzza meg az dsszes kabelcsatlakozast, és szigetelje azokat.

Ne tekerje a kabeleket a testére.

Rendszeresen végezzen karbantartast, és haszndlat el6tt javitsa meg az esetleges sérllt alkatrészeket.
Ha nem hasznalja a berendezést, kapcsolja ki az sszes kapcsol6do berendezés POWER kapcsolojat.

A hegeszt6 aramforras alkatrészeit rendszeresen fujja at szaraz siritett levegével a por
eltavolitasa érdekében.

A belsejében felhalmoz6dd por okozhatja a szigetelés romlasat, ami aramitéshez vagy
tlizh6z vezethet.

Ne hasznaljon kapacitasaban elégtelen, sulyosan sértilt vagy foldelés nélkili kabelt.

/\ FIGYELEM

Ha a halézati biztositék leoldott, soha ne kapcsolja be Ujra, hanem forduljon a forgalmazéhoz.
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1.2.3 A miianyag alkatrészek kezelésével kapcsolatos 6vintézkedések

A hegesztéaramforras eliilsé és hatsé panelje, valamint ventilatora polikarbonat milanyagbdl késziil. A polikarbonat milanyag sériilése
altal okozott aramiités vagy tiiz elkeriilése érdekében feltétleniil tartsa be az alabbi utasitasokat.

/\ WARNING

® Ne gyakoroljon kiilsé er6t vagy (itést az ellils6 és hatsé panelekre.
Ellenkez8 esetben sériilés és meghibasodas Iéphet fel.

® Ha a mianyag alkatrészeken szennyez6dés talalhatd, aztasson be egy puha ruhat vizbe,
alkoholba vagy semleges tisztitdszerbe, csavarja ki jol, és torolje le a szennyezédést.
Ne hasznaljon szerves tisztitészert vagy vegyi anyagot. Ez repedést (t6rést) okozhat és ronthatja
az anyag szilardsagat.

® Ha az ellils6 panel, a hatsé panel és a ventilator miianyag alkatrészeiben barmilyen
rendellenességet észlel, azonnal hagyja abba a hasznalatot, és vegye fel a kapcsolatot a
kereskedd&vel.

® Ne hasznalja a hegesztd aramforrast olyan helyen, ahol szerves oldészerek, vegyszerek,
vagoolajok és Osszetett olajok tapadnak, vagy ahol a fenti anyagokat tartalmazé légkor
van.
Ez a mlianyag alkatrészek repedését (t6rését) és karosodasat okozhatja.

1.2.4  Ovintézkedések a hegesztéaramforras szétszerelése és modositasa esetén

Az aramiités, tliz, sériilés, meghibasodas ¢s hiba elkeriilése érdekében a hegesztéaramforras hasznalata soran feltétleniil tartsa be az
alabbi utasitasokat:

/\ WARNING

® Ne szerelje szét/modositsa a hegeszté aramforrast. A vevd altal végzett
szétszerelés/modositas nem tartozik a jotallas hatalya ala.

1.2.5 Ovintézkedések a levegd kibocsatasa és a légzokésziilékek hasznalata tekintetében

A hegesztési munkak soran a fulladas vagy gazmérgezés elkeriilése érdekében feltétleniil tartsa be az alabbi utasitasokat:

/\ WARNING

ﬁ ® Ha hegesztést kell végezni tartalyban, kazanban, reaktorban, hajoé rakterében, zart
térben vagy mas, rosszul szell6z6 helyen, gondoskodjon szell6z&berendezésrél.

® Az oxigénnél nagyobb slir(iségli gazok, példaul a szén-dioxid vagy az argon, a légtér als6
részén maradnak.
A visszamaradt gaz okozta oxigénhiany megel&zése érdekében gondoskodjon szell6z8berendezésrél.

® Ha a szell6z6berendezés felszerelése nehéz, vagy a szell6z6berendezés nem nyuijt
megfeleld teljesitményt, gondoskodjon légz&késziilék hasznalatardl.
Az oxigénhiany okozta esés megel6zése érdekében hasznaljon biztonsagi 6vet vagy mas biztonsagi
kotelet.

® Sziik helyeken végzett hegesztési munkak esetén a mlveletet képzett felligyelével egyiitt
kell elvégezni.

® Rendszeresen ellendrizze a szelléz6berendezéseket, hogy azok megfelel6en és
hibatlanul mikddjenek.

A hegesztési munkak soran kibocsatott mérgez6 gazok vagy részecskék (fiist) altal okozott egészségkarosodas elkeriilése érdekében
feltétlentl tartsa be az alabbi utasitasokat:
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/\ WARNING

A porkoncentracié csdkkentése érdekében szereljen fel részleges elszivé berendezést,
példaul flstelszivot, vagy szereljen fel kollektiv szell6z8berendezést.

Ha nehéz részleges elszivd berendezést biztositani, vagy a szell6z6- vagy elszivo
berendezés nem nyujt megfelel6 teljesitményt, gondoskodjon légz&készilék hasznalatardl.
Javasolt olyan |égz&készllék hasznalata, amely elektromos ventilatorral rendelkezik, és
nagyobb védelmet nyujt.

A bevonatos acéllemez vagy horganyzott acéllemez hegesztése vagy vagasa soran
gondoskodjon részleges elszivo berendezésrél, vagy a hegesztd és a kérnyezé munkasok
szamara biztositson légzékészuléket. (A bevonatos acéllemez vagy horganyzott acéllemez
hegesztése vagy vagasa mérgez8 gazok vagy fust keletkezését okozza.)

Ne végezzen hegesztési munkat zsirtalanités, tisztitas vagy permetezés kdzelében. Az ilyen
helyeken végzett hegesztési munkak mérgezd gazok keletkezését okozhatjak.

1.2.6 Védoéfelszereléssel kapcsolatos dvintézkedések

A hegesztés soran keletkez6 ivfény, a froccsend salak és a zaj okozta hallaskarosodas elleni védelem érdekében vegye figyelembe az

alabbiakat:

Wil

P

/\ WARNING

Hegesztéskor vagy hegeszt§ munkajanak megfigyelésekor viselien megfeleld arnyalatu
sz(irével ellatott arcvédét (lasd az ANSI Z 49.1 szabvanyt a FOBB BIZTONSAGI SZABVANYOK
részben) az arc és a szem védelme érdekében.

A munkatertleten és annak kornyékeén viselien védészemiiveget.
A fenti el6irasok figyelmen kivil hagyasa szemkéarosodast vagy égési séruléseket okozhat a
fréccsend salak és fréccsenések miatt.

Viseljen védéfelszerelést, példaul védé bérkesztydit, hosszu ujju ruhat, labszarvédét és bér
kotényt.
A fenti el&irasok figyelmen kivil hagyasa aramditést és égési sérlléseket okozhat.

Telepitsen védéfliggdnydket vagy védékorlatokat, hogy megveédje a munkaterileten
tartézkodok szemét az ivfénytdl.

Magas zajszint esetén viseljen fllvédét. A fenti
eldirasok figyelmen kivil hagyasa hallaskarosodast
okozhat.
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1.2.7  Ovintézkedések gyulékony anyagok esetén

A tliz, robbanas és repedés megeldzése érdekében feltétleniil tartsa be az alabbi utasitasokat:

@ZZ /\ WARNING

® Tavolitson el minden gyulékony anyagot a hegesztéiv 10 méteres kdrzetébdl, hogy a
szikrak és a froccsenések ne érjék el a gyulékony anyagokat. Ha ez nem lehetséges, fedje le
6ket szorosan nem gyulékony burkolatokkal.

® Mennyezeten, padlon, valaszfalon vagy térelvalaszton torténd hegesztéskor tavolitson el
minden rejtett helyen talalhaté gyulékony anyagot.

® Huzza meg az 6sszes kabelcsatlakozast, és szigetelje azokat.
A kabel laza csatlakozasa és a munkadarab, példaul az acélvazon aramitést és tlizveszélyt
okozhat.

® Csatlakoztassa a gép tapkabelét a hegesztési teriilethez lehet6 legkbzelebb.
® Ne hegesszen gazvezetéken és zart tartalyokon, példaul palackon vagy horddkon.

® Gyulékony targyak, példaul Gzemanyagtartalyok ivhegesztése robbanast okozhat.
Ezenkivul zart tartalyok, példaul palackok és csdvek hegesztése robbanast okozhat.

® Figyeljen a tiizre, és tartson tlizolt6 készUlléket a hegesztési teriilet kdzelében.

® A hegeszt6 aramforras alkatrészeit rendszeresen fujja at szaraz siritett levegével a por
eltavolitasa érdekében.
A belsejében felhalmoz6dd por okozhatja a szigetelés romlasat, ami aramitéshez vagy
tlizh6z vezethet.

® A hegesztés utan ne helyezze a forré6 munkadarabot gyulékony anyagok
kdzelébe. A hegesztés utan keletkezd froccsenések és a forré munkadarab
tlizet okozhatnak.

® Ne helyezze a hegesztéaramforrast éghetd anyagok vagy gyulékony gazok kozelébe.
® Ne helyezze a hegeszt6pisztolyt a huzaladagolé vagy a huzaltekercs burkolatanak kézelébe.

® Ha elektromos kapcsolat van a munkadarab és a huzaladagolé vaza vagy a huzaltekercs
allvanya kozott, akkor iv keletkezhet, és tlizveszélyes karosodast okozhat, ha a huzal
érintkezik a kerettel vagy a munkadarabbal.
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1.2.8

1.2.9

10

Ovintézkedések a gazpalack és a gazszabalyozé reduktor tekintetében

A gazpalackok leesésének, a gdzszabalyozo robbandsanak és a gaz okozta baleseteknek a megelézése érdekében feltétleniil tartsa be az

alabbi utasitasokat:

f > /\ WARNING
® Csak a vonatkozd torvényeknek, eldirasoknak és az ligyfél szabvanyainak megfeleld

veddgazpalackokat hasznaljon.
A géazpalack siritett gazt tartalmaz. A helytelen kezelés gazrobbanast okozhat, ami sulyos
fizikai sérilésekhez vezethet.

Olvassa el és kovesse a slritett gazpalackokon, a kapcsolodo berendezeseken és a FOBB
BIZTONSAGI SZABVANYOK részben felsorolt CGA P-1 kiadvanyban szerepld utasitasokat.

A palackot tartsa fligg6leges helyzetben, és biztonsagosan régzitse egy rogzitett
tartéhoz vagy allvanyhoz. A palack leesése vagy felborulasa sulyos séruléseket
okozhat.

A géazpalack szelepének kinyitasakor tartsa arcat tavol a gazkivezeté nyilastol.

A védéfedelet tartsa a szelepen, kivéve, ha a gazpalackot hasznalja vagy hasznalatra
csatlakoztatja.

Ne tegye a gazpalackot magas hémérsékletl helyre.
Védje a sUritett gazpalackokat a tulzott h6tél, mechanikai Gtésektdl és hegesztd ivtdl.
Ne helyezze a hegesztdpisztolyt a palackra, és ne érintse meg a palackot hegesztdelektrodaval.

A gazszabalyozé esetében Ugyeljen arra, hogy a s(ritett gazpalackhoz olyan eszkdzt
hasznaljon, amely megdfelel a védégaz konkrét alkalmazasanak.
A nem megfeleld gazszabalyozé hasznalata robbanast okozhat.

Ovintézkedések a forgé alkatrészekkel kapcsolatban

Annak érdekében, hogy ne keriiljon a forgo alkatrészek kozé, kovesse az alabbi utasitdsokat:

/\ WARNING

w;( .

Tartsa tavol kezeit, ujjait, hajat és ruhait a forgd hitéventilatortdl, a hiitéventilator korili
nyitott részekrdl és a huzaladagolé adagolohengertél és mechanizmustol.
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1.3 Fo6bb biztonsagi el6irasok

Ivhegesztd berendezések — Telepités és hasznélat, Miiszaki el8iras IEC 62081,
Nemzetkozi Elektrotechnikai Bizottsag

Ivhegeszté berendezések 1. rész: Hegesztd aramforrasok IEC 60974-1, Nemzetkozi Elektrotechnikai Bizottsag

Ivhegeszté berendezések 10. rész: Elektromagneses 6sszeférhetéségi (EMC) kovetelmények IEC 60974-10, a Nemzetkdzi
Elektrotechnikai Bizottsagtol

/\ WARNING

® Az A osztalyu berendezések nem alkalmasak olyan lakéépuletekben valé hasznalatra,

ahol az dramellatast a kdzcélu kisfeszultségl haldzat biztositja. Ezeken a helyeken a
vezetett és sugarzott zavarok miatt nehézségek adédhatnak az elektromagneses
Osszeférhetdség biztositasaban.

® Ez a berendezés nem felel meg az IEC 61000-3-12 szabvanynak. Ha kdzcélu kisfesziiltségii
halézatra csatlakoztatjak, a berendezés telepitéjének vagy felhasznaléjanak feleléssége,
hogy sziikség esetén a villamosenergia-eloszté halozat izemeltetdjével konzultalva
megbizonyosodjon arrdl, hogy a berendezés csatlakoztathaté-e.

Hegesztés és vagas biztonsaga, ANSI Z49.1 szabvany, az Amerikai Hegesztési Tarsasagtol.
Biztonsagi és egészségiigyi szabvanyok, OSHA 29 CFR 1910, az Egyesiilt Allamok Kormanyzati Nyomdajanak Dokumentumfeliigyel6jétol.

A plazmaivvagas ajanlott gyakorlata, Amerikai Hegesztési Tarsasag szabvany AWS C5.2, az Amerikai Hegesztési Tarsasagtol.

Ajanlott biztonsagi gyakorlatok veszélyes anyagokat tartalmazoé tartalyok hegesztésének és vagasanak eldkészitéséhez, Amerikai
Hegesztési Tarsasag szabvany AWS F4.1, az Amerikai Hegesztési Tarsasagtol.

Nemzeti elektromos kodex, NFPA szabvany 70, a Nemzeti Ttizvédelmi Szovetségtol. Stritett gazok biztonsagos kezelése
palackokban, CGA brostira P-1, a Stiritett Gaz Szovetségtol.

A hegesztés és vagas biztonsagi szabalyzata, CSA szabvany W117.2, a Kanadai Szabvéanyiigyi Téarsasagtol, Standards Sales.

Biztonsagos gyakorlatok a munkahelyi és oktatdsi szem- és arcvédelem terén, ANSI Z87.1 szabvany, az Amerikai Nemzeti Szabvanyiigyi
Intézet (American National Standards Institute) kiadvanya.

Viagasi és hegesztési folyamatok, NFPA 51B szabvany, a Nemzeti Tlizvédelmi Szovetségtol.

/ MEGJEGYZES

¢ Afent felsorolt kédok véltozhatnak vagy megsziinhetnek. Mindig a frissitett kddokat vegye figyelembe.
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2. fejezet Termékleiras és konfigurac

2.1

Specifikacié

Ez a szakasz a hegesztd dramforrds miiszaki adatait és kiilsé méreteit ismerteti.

211

Ez a szakasz a hegesztd aramforrds miiszaki adatait ismerteti.

Miiszaki adatok

o

60 50 ‘ 60

Miszaki adatok/modell ARXIS pulse P403/L ARXIS pulse P503L
Hegesztési eljaras DC DC PULSE DCTIG MMA DC DC PULSE DCTIG MMA
Modell ARXIS WB-P403/L ARXISWB-P503L
Fazisok szama Haromfazisu
Névleges frekvencia 50/60 Hz
Névleges bemeneti fesziiltség 400V
Bemeneti fesziltség tartomany 400V +£15 %
Névleges bemeneti teliesitmény 20,8 kVA, 17,8 kW 27,0 kVA, 24,2 kW
Névleges bemeneti aram 30 A 39,0A
Névleges kimeneti aram 400 A 500 A 400 A 400 A 490 A
Névleges terhelési feszlltség 34V ‘ 26V 36V 39V 34V 26V 39,6V
Maximalis Uresjarati fesziiltség 70V 80V
Névleges tizemi ciklus 60 60 80 100 60

Hegesztési munkak szama

100

Uzemi hémérséklet-
tartomany

-10 és 40 °C koz6tt

Uzemi pératartalom-tartomany

40 °C-on legfeljebb 50 %, 20 °C-on legfeljebb 90

Tarolasi hémérséklet-
tartomany

-20 és 55 °C kozott

Tarolasi paratartalom

40 °C-on legfeljebb 50 %, 20 °C-on legfeljebb 90

Klsd méretek
(SzxMxMa)

Vizh(téses tipus: 417 mm x 826 mm x 757 mm (szemescsavar nélkil)
Léghtéses tipus: 417 mm x 783 mm x 757 mm (szemescsavar nélkiil)

Témeg

Vizhitéses tipus: 94 kg
Léghtéses tipus: 80 kg

Vizh(téses tipus: 102 kg
Léghitéses tipus: 88 kg

Statikus jellemz6

Allando feszliltség jellemzé

Alland6 aram

Allando feszlltség jellemzé

Allando aram jellemzd

energiafogyasztas

jellemzé
IP besorolas P23
Tapforras hatékonysag 80,8 80,2
Uresjarati 453 W 49,8 W

12
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2.1.2

Alkalmazhat6 hegesztési eljaras

Ez a szakasz az alkalmazhat6 hegesztési eljarast (véddgaz/huzaltipus/hegesztési tipus) és a huzalatmérdt ismerteti. Szabvanyos

specifikdcio
HEGES,ZTES| GAZ (*1) Huzalanyagok Huzal &tmérd (mm) Kézi/automatikus Z?::é?zliz
ARXIS WB-P403/L ARXIS WB-P503L
Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi (*2)/Automatikus. Engedélyezve
o Fe (FCW) 12 1,2I7,6 K&z (2) Engedalyezve
CrNi (FCW) 12 12116 Kézi (2) Engedélyezve
MAG (18.% o Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi (*2)/Automatikus. Engedélyezve
(*1-1) Fe (FCW) 1,2 1,2/1,6 Kézi (*2) Engedélyezve
CrNi (FCW) 1,2 1,2/1,6 Kézi (*2) Engedélyezve
MAG ((“1’ Z’)“’Z' Fe 0,8/1,011,2 0,8/1,011,2 Kézi (*2)/Auto. Engedélyezve
DC MAG (2 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi (*2)/Automatikus. Engedélyezve
(*1-3) Cr18 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi (*2)/Automatikus. Engedélyezve
MAG (2,5 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi (*2)/Automatikus. Engedélyezve
(*1-4) Cris 0,811,012 0,811,012 Kézi ("2)/Automatikus. | Engedélyezve
Al/99 1,2/1,6 1,2/1,6 Kézi (*2) -
MIG (100 % Ar) Al/Si 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi (*2) -
(*1-5) Al/Mg 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 Kézi (*2) -
CuSi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi (*2) -
CuAl 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi (*2) -
o0 Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
MAG ((1?_"1”’)“’2' Fe 0,8/1,01,2 0,8/1,0/1,2 Kézifautomatikus. ;
o MAG ((1(1’_‘;’)“’2' Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézilautomatikus. i
SPATTER
(*3) MAG (2 % ) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
(*1-3) Cris 0,8/T,01,2 0,871,007,2 K&zifautomatikus. -
MAG (2,5 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
(*1-4) Cris 0,8/T,01,2 0,871,007,2 K&zifautomatikus. -
. Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. Engedélyezve
MAG ((1?_%002) Fe (FCW) 12 1.2 Kézi/automatikus. Engedélyezve
CrNi (FCW) 1.2 1.2 Kézi/automatikus. Engedélyezve
MAG ((1(1) Z’)m’ Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/Automatikus. Engedélyezve
MAG (2 % ) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi/Automatikus. Engedélyezve
(*1-3) Cr18 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/Automatikus. Engedélyezve
MAG (2,5 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi/Automatikus. Engedélyezve
DC (*1-4) Cr18 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/Automatikus. Engedélyezve
IMPULZUS Al799 1,2/1,6 1,2/1,6 Kézi/Automatikus -
Al/Si 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
Al/Mg 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. -
. CrNi 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi/automatikus. Engedélyezve
MG ((13(_),; An) Cr18 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi/Automatikus. Engedélyezve
CuSi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/Automatikus. -
CuAl 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
INCONEL 0,9/1,2 0,9/1,2 Kézi/automatikus. -
TITAN 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
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HEGESZTESI ) Huzal atmeérd Behatola
FOLYAMAT GAZ (") Huzalanyagok uzal dtmérd (mrm) Kézi/automatikus el‘laena 63222
ARXIS WB-P403/L ARXIS WB-P503L
MAG ((1:3 "1/")“’2' Fe 0,8/1,011,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézilautomatikus. i
Y
MAG ((1? ;)“’ Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
MAG (2 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. -
DC *
i (*1-3) Cr18 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
HULLAM/DUPLA
MAG (2,5 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. -
IMPULZUS (*1-4)
Cr18 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
Al/99 1,2/1,6 1,2/1,6 Kézi/automatikus. -
MIG (100 % Ar) i i
(*1-5) Al/Mg 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. -
Al/Si 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
0
MS-MIG (4) MIG ((1,(1(_’; A AllMg 16 16 Kézilautomatikus ;
DCTIG - - - - - -
VMA - - - - - -

*1: Felhivjuk figyelmét, hogy a ,kollektiv” fesziltségbeallitdas nem feltétlendl felel meg a megfelel6 feltételeknek, ha a kdvetkezd keverési aranyoktdl eltérd
keverégazokat hasznal.

*1-1: MAG géaz: argon (Ar) 82 % + szén-dioxid () 18 %
*1-2: MAG géaz: argon (Ar) 90 % + szén-dioxid (ccz) 10 %
*1-3: MAG géaz (rozsdamentes acél): argon (Ar) 98 % + oxigén () 2 %
*1-4: MAG géaz: argon (Ar) 97,5 % + szén-dioxid () 2,5 %
*1-5: MIG gaz (aluminium/aluminium-bronz/szilicium-bronz): argon (Ar) 100 %
*2: Kézi” mod esetén a kézi mod vagy a hosszabbitott kabel méd (hosszabbitott tapkabel mad) all rendelkezésre. (=576.7.2.F1:
Standard/hosszabbitott kabel mod)
*3: Az alacsony froccsenésli DC hegesztésnél a kdvetkez6 eszkdzok sziikségesek a huzaladagoléhoz és a hegesztépisztolyhoz. A részleteket lasd az egyes
eszk6zok hasznalati utmutatdjaban.
®  Huzaladagol6: CM-0401-D + K5952E00

®  Hegeszt6pisztoly: BTW450-30E vagy BTW450-40E
*4: Ez a méd kemény aluminium kdzepes vastagsagu lemezek hegesztésére alkalmas.

14
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21.3 Kiils6 méretek

Ez a szakasz a hegeszt6 aramforras kiilsé méreteit ismerteti.

m Vizh(téses tipus

826mm

417mm

757 mm

N
2

&
©

N

@

o
y
&

3
2
@
3.
w

D
@
=
o
=
=
3
=
[n8
Q.
o

m Gazh(téses tipus

417mm

757 mm
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Névleges uzemi ciklus

Ez a szakasz a hegesztd aramforras névleges tizemi ciklusat ismerteti.

16

/\ FIGYELEM

Ezt a hegeszt§ aramforrast a névleges lizemi cikluson vagy az alatt hasznalja.
A névleges Uzemi ciklus tullépése a hegesztéaramforras kdrosodasahoz és
meghibasodasahoz vezethet.

Rendszeresen fujjon nedvességmentes siritett leveg6t a tranzisztorra és a diéda sugarzo
bordajara, hogy eltavolitsa a rajuk rakddott port és szennyezédéseket.

Ha por és szennyez6dés halmozédik fel a sugarzé bordan, az nemcsak a miikédési ciklust
csOkkentheti, hanem a hegeszt6 dramforras kdrosodasat vagy kiégését is okozhatja.

A hegeszté dramforras névleges lizemi ciklusa a kévetkezé:

(A 60 %-os névleges lzemi ciklus azt jelenti, hogy az aramforrast 6 perc folyamatos hegesztés utan 4 percig pihentetni kell a névieges aram mellett.)

Hegzsét;forrés Hegesztési Névleges kimeneti [ Névleges Uizemi
folyamat teljesitmény ciklus <60 %-os lizemi ciklusnal miikddési ciklus>
DC 400 A 60 %
ARXIS DC IMPULZUS 400 A 50 % Energizalt Leall
WB-P403/L DCTIG 400 A 60 % ‘
MMA 400 A 60 % 6 perc 4 perc
DC 500 A 60 %
10 perc
ARXIS DC IMPULZUS 400 A 80 %
WB-P503L DCTIG 400 A 100 %
. A hegesztéaramforrabasznalati tartom49adiyAn bellil hasznalja fgyelembe véve a hegesztéaram lizemi ciklusat.
L[]

A hegesztéaramforrast a hegesztépisztolyokhoz hasonlé kiegésziték legkisebb névieges tizemi ciklusan beliil hasznalja.
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<A hegesztéaram és a terhelhetéségi ciklus kdzotti kapcsolat (ARXIS WB-P403/L)>

DC, DC Tigl]
100
RE
T2
8 60
< 50
=
c
w
0 )
s 8 8 g8 &
= N @ o F @
Hegesztési aram (A)
x~ =
o @
=3
=
o)
100 100 32
O
=
5
2F ]E 5
~ 3 R = 0
& 260
2 50 a 50
= e
= =
& c
®» @
0 g S 2 8 8 0
Hegesztési aram (A) A .
Hegesztési aram (A)
<A hegesztési aram és a miikddési ciklus kdzotti kapcsolat (ARXIS WB-P503L)>
[pcl] - mel
100 100
& |F
g 2
& 60 3
= 50 % 50
E 5
0 0
Q =] o oo o Q Q =3 Q
= & = 2% 3 = (N & 7
Hegesztési aram (A) Hegesztési aram (A)
0DC puLsel | a]
100 100
RFs0 XE
= =3
= =~
g g 60
= 50 % 50
G @
0 0
1= =4 o o o o o o o o
= 5 R B g S 8 ¥ ¥
Hegesztési aram (A) Hegesztési aram (A)
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2.2 Termékkonfiguracio

Ez a szakasz a hegesztd aramforras és az iigyfelek altal el6készitendd alkatrészek standard vagy opcionalis dsszetételét ismerteti.

2.21  Alapfelszereltség

Ez a szakasz a hegesztdaramforras standard 0sszetételét ismerteti.

A robothoz csatlakoztatott hegesztéaramforrassal egyiitt hasznalt berendezésekkel kapcsolatban olvassa el a robotvezérld hasznélati

atmutatojat.

/\ FIGYELEM

® Ezt a hegeszt6 aramforrast a megadott huzaladagoléval egyiitt hasznalja. A megadottdl
eltérd berendezéshez valod csatlakoztatas a hegeszté aramforras meghibasodasat

okozhatja.

®  Gazhitéses hegesztdpisztoly hasznélata esetén

N Y
B4
Hegeszt6
aramforras

(hatsé oldal)

\ 1
Alapfém
4

A helyi jogszabalyok el6irasa
szerint foldelje a nem

nemesfémet.
Nem Nev (mlﬁ‘:féilé) *1) Me”ézgl;ség tar(t)o’;zil?or:(élis Megjegyzések
(*2)
1 Fesziiltségeérzekeld kabel @)
2 Gazszabalyozo Az i]gyfélnek kell elkészitenie.
(557 2.2.3 Tartozék (nem tartozék))
3 Huzaladagolo O
4 Hegeszt6pisztoly O
5 Gazes6 (3 m) @) (*3)
6 Tapkabel a hegesztépisztoly oldalahoz (2 m) O (*3)
7 Vezérldkabel a huzaladagolohoz (1,5 m) @) (*3)
8 Vezérldkabel érintsképerny6hoz (4 m) @) (*3)
9 Tapkabel az alapfém oldalhoz (2 m) @) (*3)
10 Veédégsz Az i{gyfélnek kell biztositania.
(=5 2.2.3 Tartozék (nem tartozék))
11 Digitalis taviranyitd (opcionalis) O E:24_54 s ,
(¥ 2.2.4 Opcionalis tartozékok)
12 Analdg taviranyité (3 m) (opcionalis) &) K5804S00 (*3)

*1: A feszliltségérzékeld kabel csak DC alacsony froccsenési hegesztés esetén sziikséges.

*2: Hegeszt6 aramforrashoz tartozé standard alkatrész. (A hegeszt§ aramforras megrendelésekor mellékelve)

18
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*3: Opcionalis hosszabbit6 kabel és toml6 (5 m/10 m/15 m/20 m) is kaphato. (¥ 2.2. Opcionalis tartozékok)

Vizhiitéses hegesztOpisztoly hasznilata esetén

9 N

&

z

&

Hegeszt6 o
aramforras =
%

i

o

g.

Viztartaly 8

D
2]
=
[}
=2
=
=
=
(n 3
Q
o

Alapfém

Hegesztd -

aramforras JoN

(hatso oldal) 4
10

A helyi jogszabalyok el6irasa
szerint foldelje a nem

nemesfémet.
Nem Név SZé"zc:)tlség tar%;zil?or:(é”s Megjegyzések
*1)
1 Gazszabalyozo
2 Huzaladagolé O
3 Hegesztépisztoly @)
4 Gazcsb (3 m) @) (*2)
5 Tapkabel a hegesztépisztoly oldalahoz (2 m) o (*2)
6 Vezérlokabel a huzaladagoléhoz (1,5 m) @) (*2)
7 |VezériBkabel érintdképernydhdz (4 m) 0 (*2)
8 Tapkabel az alapfém oldalahoz (2 m) o (*2)
9 Védégaz Az Ugyfélnek kell biztositania.
(=5 2.2.3 Tartozék (nem tartozék))
10 | Digitalis taviranyits (opcionalis) o E-2454 o )
(¥ 2.2.4 Opciondlis tartozékok)
11 Analdg taviranyité (3 m) (opcionalis) O K5804S00 (*2)
12 Vizesé (vizellatas/kondenzviz-készlet) e} (*2)

*1: Hegeszt6aramforrashoz tartozé alapfelszerelés. (A hegesztéaramforras megrendelésekor mellékelve)
*2: Opcionalis hosszabbit6 kabel és toml6 (5 m/10 m/15 m/20 m) is kaphaté. (=5~ 2.2. Opcionalis kiegésziték)
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m MMA hegesztésnél:

1
Hegeszt6 L
aramforras
Hegeszt6
aramforras Alapfém
(hatso oldal)
. . Szallitott Opcionalis . .
Szam Név egység tartozekok Megjegyzések
*1)
B J J Az Ugyfélnek kell beszereznie.
1 Hegeszt6elektréda-tartd
(5¥72.2.3 Tartozék (nem tartozék))
2 Huzal a hegeszt&elektréda-tartdhoz (38 mm2
vagy tobb)
3 Tapkabel az alapfém oldalahoz (2 m) e} (*2)
E-2454
4 Digitalis taviranyitd (opcionalis O _
9 yito (op ) (=¥ 2.2.4 Opcionalis kiegésziték)
5 Analdg taviranyité (3 m) (opcionalis) @) K5804S00 (*2)

*1: A hegesztéaramforrashoz tartozé alapfelszerelés. (A hegesztéaramforras megrendelésekor mellékelve)
*2: Opcionalis hosszabbit6 kabel és toml6 (5 m/10 m/15 m/20 m) is kaphatd. (=¥~ 2.2. Opcionalis tartozékok)

2211 Huzaladagol6 és hegesztopisztoly

A huzaladagolo6 ¢s a hegesztOpisztoly a hegesztéaramforras alapfelszereltségének részét képezik. A részleteket 1asd a hasznalati
utasitasokban.

2.2.2 Mellékelt tartozékok

20

Ez a szakasz a hegesztéaramforras tartozékait ismerteti. A csomagolds felnyitdsakor ellendrizze a jotallast, a haszndlati utasitast (ezt a
kiadvanyt) és az alkatrészek mennyiségét.

Terméknév Alkatrészszam (modell) Mennyiség Megjegyzések

Feszliltségérzékel6 kabel (Low Spatter) 631777 1 5 m-es kabel: 1 db
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2.2.3 Nem mellékelt tartozékok

Ez a szakasz azokat a kiegészitdket ismerteti, amelyeket az tigyfélnek el6 kell készitenie a hegesztéaramforras lizembe helyezése
elétt. Készitse el a kovetkezdket:

®  Védogaz

Hasznaljon a hegesztési eljardshoz megfelel6 védogazt.

Név Megjegyzések

coz 9az Szén-dioxid () 100 %

Argon (Ar) 82 % + Szén-dioxid () 18 %
Argon (Ar) 90 % + Szén-dioxid (c) 10 %
Argon (Ar) 97,5 % + szén-dioxid (o) 2,5 %

MAG gaz

MAG gaz (rozsdamentes)

Argon (Ar) 98 % + oxigen () Z %

MIG gaz (aluminium)/
aluminium-bronz/ Argon (Ar) 100 %
/szilicium-bronz)

®  Gazszabalyozd

A gazszabalyozohoz feltétleniil olyan siiritett gdzpalackhoz val6 eszkozt hasznaljon, amely megfelel a véd6gaz adott .
alkalmazasanak. .4

®  Hegeszt6pisztoly (TIG hegesztéshez)
TIG hegesztéshez készitsen el egy TIG hegesztopisztolyt és egy gazcsovet.

®  Hegesztéelektroda-tarto (MMA hegesztéshez)

MMA hegesztéshez készitsen el6 egy hegesztdelektroda-tartot és egy hegesztdelektrodat.
A hegesztéaramforrashoz valo csatlakozashoz hasznaljon kabelcsatlakozot (specifikacio: DIX SK 50 / cikkszam: 4734-016).

2.2.4 Opcionalis tartozékok
Ez a szakasz a hegesztéaramforrashoz hasznalhat6 opcionalis tartozékokat ismerteti.

2.2.41 Taviranyito, fesziiltségérzékel6 kabel és egyéb opcionalis kiegésziték

A kovetkez6 kiegészitok opcionalisan kaphatok, beleértve a taviranyitot és a fesziiltségérzékeld kabelt.

Terméknév Alkatrészszam (modell) Megjegyzések
Analdg taviranyitd K5804S00 3 m-es kabellel
Atalakité kabel K8116E00 A hagyomanyos analdg taviranyitd (K5416Z00) hasznalata esetén alkalmazhato
Digitalis taviranyito E-0454 CAN kommunikaciés kabel és BKCAN atalakitd csatlakozd kiilon szlikséges.
CAN kommunikéciés kabel BKCAN-0405 P
BKCAN-0410 10m
BKCAN atalakito csatlakozd K5810B00
Hegeszt6 interfész egység IFR-101WB Mas gyartok robotjaihoz
CAN kommunikéaciés modul K5422C00 Digitalis taviranyitd és szervo adagolé hasznalatdéhoz CAN-hoz.
PC hegesztési monitor K-7496
Adattarolas E-2648
Fesziltségérzékeld kabel 632215 Nem nemesfém oldal, 10 m
Fesziltségérzékeld kabel 632216 Nem nemesfém oldal, 30 m
Térbusz-csatlakozo eszkoz IFR-800 (*1)
Vizh(it6 egység 631565
Léghiit6 készlet 632879
LCD panel robot valtozat készlet 632096 Robotverziora valo frissitéshez

*1: IFR-800EI (EtherNet/IP csatlakozasi tipus) IFR-
800PB (PROFIBUS csatlakozasi tipus) IFR-
800DN (DeviceNet csatlakozasi tipus) IFR-
800PN (PROFINET csatlakozasi tipus)
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A kovetkezd hosszabbito kabelek és tomldk opciondlisan kaphatok.

TERMEKLEIRAS ESKONFIGURACIO
TERMEKKONFIGURACIO

Hosszabbité kabelek és tomlék hasznalata

A munkasugar meghosszabbitdsahoz hasznaljon a munkasugarnak megfeleld hosszabbité kabelt és tomlot.

/\ FIGYELEM

® Hosszabbité kabelek hasznalata esetén tekerje ki azokat.
A feltekert hosszabbitd kabel instabil ivet okozhat.

® Hasznaljon megfelel6 hosszisagu hosszabbitd kabeleket.
A szikségtelenll hosszu hosszabbitd kabel instabil ivet okozhat.

-I:legesztc'i
aramforras
(hatso oldal)

Hegeszt6
aramforras

Munkadarab

BKPDT-8007 (2)

BKPDT-8012 (*2)

BKPT-8017 (*2)

Sz Terméknév Modell
5m 10m 15 m 20 m
1 Gazcsd BKGG-0605 BKGG-0610 BKGG-0615 BKGG-0620
o . BKPDT-6007 (*1) BKPDT-6012 (*1) BKPDT-8017 (*1) BKPDT-8022 (*1)
2 |Tapkabel (faklya oldala) BKPDT-8007 (*2) BKPDT-8012 (*2) BKPT-8017 (*2) BKPT-8022 (2)
3 Vezérldkabel huzaladagoléhoz BKCPJ-1005 BKCPJ-1010 BKCPJ-1015 BKCPJ-1020
4 Vezérldkabel érintképernyhdz BKCAN-0509 BKCAN-0514 BKCAN-0519 BKCAN-0524
Taviranyité vezéridkabel BKCPJ-0605 BKCPJ-0610 BKCPJ-0615 BKCPJ-0620
6 ViZ(’:Sf'S . . BKWR-0605 BKWR-0610 BKWR-0615 BKWR-0620
(ellaté/kondenzatum egység)
7 Tapkabel (nem nemesfém oldal) BKPDT-6007 (*1) BKPDT-6012 (*1) BKPDT-8017 (*1) BKPDT-8022 (*1)

BKPT-8022 (*2)

*1: ARXIS WB-P403/L
*2: ARXIS WB-P503L
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2.3 Alkatrésznevek

Ez a szakasz a hegesztéaramforras alkatrészeinek nevét ismerteti.

231 Els6 panel

Ez a szakasz a hegesztéaramforras front részét ismerteti.

A N
1 g ] Huzaladagold -
Munkakabel {1 2
csatlakozoaljzata " . Viz csatlakozé bementd g
D
Viz csatlakozo6 kimené i
23
7]
.
Q.
o
Allapot LED Fokapcsold
o
o S 2 o
Kimeneti csatlakoz6 test
. —
———— o
Viztartaly kupak \ 0
Viztartaly - =
m Allapot jelz6 LED
Az éllapotjelzé LED szine a hegesztdaramforras aktudlis allapotat jelzi.
Jelzéfény szine Hegesztéaramforras allapota
Zolden villog Alvé allapot
Zdlden vilagit Varakozas
Sargan vilagit Huzal beflizés
Sargan villog Hiba jelzés
Piros villogas Figyelmeztetd jelzés
Fehér villogas Nincs terhelés kimenet
Fehér fény Hegesztés
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2.3.2 Hatso panel

Ez a szakasz a hegesztéaramforras hatso részét ismerteti.

Gazcso6 csatlakozo

USB-port

Aljzat az érint6képerny6s vezérléshez
Aljzat az analdg taviranyitdhoz Aljzat a
huzaladagol6 vezérléséhez Kivezetd
csatlakozo (hegesztépisztoly oldala)

Kimeneti csatlakozé (test oldali)

Spatter

Csatlakozo6 feszlltségérzékeléshez a test oldalon Low

Csatlakoz6 a viz kimenet

e Bemeneti csatlakozo (elsédleges tapellatas)
Csatlakoz6 a viz bemenet

2.3.3 Kezel6épanel

A kezel6panel a huzaladagolo elején talalhato. A gyari beallitdsok szerint a hegesztéaramforras elé is felszerelhetd.
A kezel6panel egy érint6képerny6bdl, gombokbol és egy forgogombbol all, amely lehetdvé teszi a hegesztés vezérlésével
kapcsolatos beallitasok elvégzését az érintéképernydn.

DaHeN

Home 20230510 15:50

|+ 100m J|A +10 LI 4Te]

250, 21.5,) 2

Here is JOB name

'8" 20.5 m/min |A! +10.0 ?:CN:’ulse

1.2mmo
= > N GO || Ar+2.5%c02 A\
Menu

Process Parameter, Others

Erint6képerny6

Manual

MENU gomb

VISSZA gomb

Fdéoldal gomb Képernybvezérlé gomb

/ TIPP

® Akezel6panel részleteirdl lasd a ,6.2 A kezelépanel funkcioi” cim(i részt.
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m Az érintépanel miikddésének magyarazata

Az érintéképernydn egy meni kivalasztasakor a kivalasztott elem megjelenik a kijelzé tetején. (Az
alabbiakban egy példa lathato.)

Menu > y > Save JOB 2023105/10 15:50

Project A DC-Pulse, G3Sil 120A = R

Parts 231 Lap Ar+82%C02, 1.0mmé | 18.5V Admin

Flange D DC-WP, CrNi 230A EAC
75cm/min Tjoint | Ar+2.5%CO, 1.2mmé | ) 5 * «0%

Project A DC-Pulse, G3Si 132A . Hrravorite
Parts 230 Lap Ar+82%C02, 1.0mm¢ | 18 8V -

Activate

Flange D DC-WP, CrNi 150A % 0B
65cm/min Tjoint | Ar+2.5%C0, 1.2mmé | O

~
L

&
[0l
N
o
oy
3
.
o
@
Y
73

Flange E DC-WP, CrNi 170A o
50cm/min Tjoint | Ar+2.5%C0, 1.2mmé | ()

o
=
o
=
=
=
.
Q.
o

/ TIPP

® Ha a kivalasztott menu ut tul hosszl ahhoz, hogy a képernyd tetején megjelenjen, a menik neve
nem jelenik meg teljes egészében.

A fenti meniivalasztas esetén a kézikonyvben az alabbi roviditett kifejezés hasznalatos.

1. Menii > JOB meméria > JOB mentése

25



3. fejezet Szallitas és telepités

Ez a fejezet a hegesztéaramforras telepitéséhez sziikséges berendezéseket, telepitési kdrnyezetet és szallitdsi modszert ismerteti.

3.1 Sziikséges berendezések

Ez a szakasz a hegesztéaramforras telepitéséhez sziikséges aramellatd berendezéseket, valamint a hegesztés soran az oxigénhiany és a
porveszély megeldzésére szolgald berendezéseket ismerteti.

3.11  Hegeszté aramforras

A hegesztéaramforras telepitéséhez a kovetkezd névleges értékeknek megfeleld aramforras-berendezések és véddberendezések
sziikségesek.

/\ WARNING

* Ha a hegeszt6 aramforrast nedves kornyezetben, példaul épitkezésen, vagy acéllemezhez
hasonl6, magas vezet6képességlli anyagok kozelében, illetve acélszerkezeten hasznalja,
szereljen fel aram megszakito biztositékot.

Ellenkez6 esetben aramutés térténhet.

* Minden hegesztéaramforrds bemeneti oldalara feltétlenll szereljen be biztositékkal ellatott
kapcsolét vagy megszakitot.
Ellenkezd esetben aramités és tliz keletkezhet vagy a tularam miatt a
hegesztéaramforras meghibasodasa.

Berendezések Ertékelés
Tapfeszlltség 400 V £ 15 % (haromfazisu)
Hegeszt6 aramforrasok _
. ARXISWB-P403/L 21 kVA vagy tébb
Teljesitmény
ARXISWB-P503L 27 kVA vagy tébb
i ARXISWB-P403/L 40 A vagy tébb
Kapcsolo
ita ARXISWB-P503L 50 A tébb
Biztosftékkal ellétott | <@Pacitasa vagy o
5 ARXISWB-P403/L 30A
Védbberendezés kapesolo Biztositék
ARXISWB-P503L 50 A
Biztositék nélkili megszakitd ARXISWB-P403/L 40 A
(vagy szivargasmegszakitd) (*1) ARXISWBP503L 50 A

*1: Aram megszakité telepitéséhez nagy érzékenység(i biztositék hasznalata ajanlott. (A részletekrd| kérdezze a megszakitd
gyartéjat.)
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3111 Robbané motoros generator és a kiilsé aramforras hasznalata

/\ FIGYELEM

* A hegeszt6 dramforras megrongalédasanak vagy ivvesztésének az elkerllése
érdekében kdvesse az alabbi utasitasokat.

Ha robbané motoros generatort hasznal hegesztd aramforrasként, figyeljen a kovetkezokre.

*  Allitsa be a motoros generator kimeneti fesziiltségét 400 és 420 V kozotti fesziiltségtartomanyra terhelés nélkiili hegesztési

miivelet esetén.
A rendkiviil magas kimeneti fesziiltség bedllitdsa a hegesztd aramforras kdrosodasdhoz vezethet.

®* Hasznaljon olyan motoros generatort, amelynek csillapit6 tekercse a hegesztd aramforrds névleges bemeneti teljesitményének
(kVA) tobb mint kétszeresét képes felvenni.
Altalaban a motoros generator fesziiltségének helyreallasi ideje terhelésvaltozas esetén lassabb, mint a kereskedelmi aramforrasé.
Ha a motoros generator kapacitdsa nem elegendd, hirtelen dramvaltozas kdvetkezik be, példaul ivgyuajtds, ami a kimeneti dram
rendellenes csokkenéséhez vagy ivvesztéshez vezethet.

¢  Egy motoros generatorral cask egy hegesztd aramforrast hasznaljon! Ha egynél tobb hegeszté dramforrast
haszndlna egyszerre, a kimeneti fesziiltség instabilla valik, ami ivvesztéshez vezethet.

Hasznaljon olyan robbanémotoros generatort, amelynek javitott kimeneti fesziiltség hulldmformaja van.
Egyes motoros generatorok gyenge aramellatassal rendelkeznek, ami a hegesztéaramforras karosodasat okozhatja.

3.1.2 Szell6zoberendezés/részleges elszivo berendezés

Ez a szakasz a hegesztési munkateriilet szellzOberendezéseit és részleges elszivo berendezéseit ismerteti.

3.1.21 Szell6zéberendezés

Ha hegesztési munkat kell végezni tartalyban, kazanban, reaktorban, hajo rakterében, zart térben vagy barmely mas, rossz

szell6zési helyen, gondoskodjon szelldzéberendezésrol. w
A szelldz6berendezés feltételei:

A hegesztési munkateriileten 18 % vagy anndl magasabb oxigénkoncentraciot kell fenntartani.

* Az oxigénnél nagyobb slirliségl gazok, példaul a szén-dioxid vagy az argon, a légtér also
részen maradnak.
A visszamaradt gaz okozta oxigénhiany megel6zése érdekében gondoskodjon szell6z8berendezésrél.

/\ WARNING

* Ha a szell6z6berendezés felszerelése nehéz, vagy a szell6z8berendezés nem nyuijt
megfeleld teljesitményt, gondoskodjon friss levegés Iégzbkésziilék hasznalatardl.

* A szelléz6berendezéseket rendszeresen ellenérizze, hogy a szell6zés
megfeleléen és hibatlanul mikodik-e.

3.1.2.2 Részleges elszivo berendezés

A hegesztési milivelet sordn kibocséatott mérgezd gazok vagy részecskés anyagok (fiist) okozta egészségkarosodas megeldzése
érdekében biztositson részleges elszivo berendezést.

/\ WARNING
b

* Ha nehéz részleges elszivé berendezést biztositani, vagy a szell6z6- vagy elszivéd
berendezés nem nyujt megfeleld teljesitményt, gondoskodjon a friss levegés
legzékesziilék hasznalatardl.
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3.2 Telepitési kornyezet

3.21

3.2.2

28

Ez a szakasz a hegesztéaramforras megfeleld telepitési kornyezetét ismerteti.

/\ WARNING

* A hegesztéaramforras tlizveszélyének és karosodasanak megel6zése érdekében feltétlendl
olyan helyre szerelje, amely megfelel a kdvetkez6 kdrnyezeti feltételeknek:

Telepitési kornyezet
Olyan hely, ahol nincsenek éghetd anyagok vagy gytlékony gazok
Ha az éghetd anyagokat nem lehet eltavolitani, fedje le 6ket nem éghetd takardokkal.

Olyan hely, ahol nem keriil sor szerves oldoszerek, vegyszerek, vagoolajok és dsszetett olajok vagy a fentiekkel szennyezett
levegd szorasara.
Az ilyen anyagok repedéseket (toréseket) és a mlianyag alkatrészek karosodasat okozzak.

Kozvetlen napfénynek vagy esének nem kitett hely

Erds és sik padlofeliilet, példaul betonburkolat
Gy6z6djon meg arrol, hogy a padlo feliilete elég erds ahhoz, hogy elbirja a hegesztdberendezés sulyat. A feliiletet
szemcsavarral felfelé forditva rogzitse, hogy ne essen le.

Hely, ahol a kérnyezeti hdmérséklet -10 és 40 °C kozott van

Nincs kondenzéacio 50 % vagy annal alacsonyabb kornyezeti paratartalom mellett (40 °C kornyezeti hdmérséklet) és 90 % vagy
anndl alacsonyabb kornyezeti paratartalom mellett (20 °C kdrnyezeti hémérséklet)

1000 m alatti tengerszint feletti magassagu hely
10°-nal kisebb dolésszogii hely
Hely, ahol nem keriilhet fém idegen test, példaul hegesztési frocsek a hegeszté aramforrasba.

A hegesztéaramforras és a fal vagy més hegesztédramforras kozotti tavolsdg legalabb 30 cm legyen. Ugyeljen arra, hogy a
gép szell6zonyilasai ne legyenek lezarva.

Az ivszakaszon ne legyen sz¢él. Alkalmazzon sz¢élvédo paravant, hogy megvédje a hegesztéivet
ivet a sz¢EItol.

Elektromagneses interferencia

Az elektromagneses zavarok elkeriilése érdekében olvassa el az alabbiakat. Ha elektromagneses zavarok 1épnek fel, ellendrizze Wijra az alabbiakat.

Az ivhegesztd berendezés telepitése eldtt a felhasznalonak fel kell mérnie a kdrnyezé teriileten el6forduld potencialis elektromagneses
problémakat. A kovetkezdket kell figyelembe venni:

Egyéb tapvezetékek, vezérlokabelek, jelzd- és telefonkabelek az ivhegeszté berendezés felett, alatt és mellett;

Radio- és televizidadok és -vevok;

Szamitogépek és egyéb vezérldberendezések;

Biztonsagi szempontbol kritikus berendezések, példaul ipari berendezések védelme;

A kornyez6 emberek egészsége, példaul pacemaker és hallokésziilék hasznalata;

Kalibralashoz vagy méréshez hasznalt berendezések;

A felhasznalonak gondoskodnia kell arrdl, hogy a kérnyezetben hasznalt egyéb berendezések kompatibilisek legyenek;

A hegesztés vagy egyéb tevékenységek elvégzésének napszaka;

Az EMC csokkentésének modszerei:

Koziizemi ellatorendszer
Zajsziir6 hozzaadasa a bemeneti kabelekhez.
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®  Azivhegesztd berendezés karbantartasa
Csukja be és rogzitse a hegeszt6 aramforras dsszes ajtajat és fedelét.

®  Hegeszt6 kabelek
Ne hasznaljon feleslegesen hosszu kébelt.
Helyezze a testkabelt és a hegesztopisztoly kabelét a lehetd legkdzelebb egymashoz.

®  Potencidlkiegyenlités
Figyelembe kell venni a kdrnyezd teriileten taldlhato 6sszes fémtargy foldelését.

® A munkadarab foldelése
A munkadarab foldelését kozvetlen csatlakozassal kell megoldani, de egyes orszagokban, ahol a kozvetlen csatlakozas nem
megengedett, a foldelést a nemzeti eldirasoknak megfeleld, megfeleld kapacitasu csatlakozassal kell megoldani.

*  Arnyékolés és védelem
A kornyezd teriileten taldlhato egyéb kabelek és berendezések szelektiv arnyékolasa és védelme.

3.3 Sazaillitasi eljaras
Ez a szakasz a hegesztd aramforras szallitasi eljarasat ismerteti.

/\ WARNING

* Ne érintse meg a hegeszté aramforras bemeneti és kimeneti csatlakozdit, valamint
bels6 fesziiltseég alatt all6 alkatreszeit.
Aramutést okozhatnak.

» Kapcsolja ki a tapellatast a levalaszto kapcsoléval, még akkor is, ha a szallitasi tavolsag
rovid.
Ha a bekapcsolt tapellatas mellett végzi a munkat, aramutés veszélye all fenn.

/\ FIGYELEM

» Szdllitas kdzben Ugyeljen arra, hogy keze, laba vagy mas testrésze ne szoruljon be a
hegeszt6aramforras és a padlé kdzé.

* Daruval ne ejtse er6sen az aramforrast, amikor azt a padléra engedi. Ez
karosithatja a hegesztd aramforrast.

Mivel hegesztés kdzben hirtelen nagy aram folyik a hegesztéaramforras belsejében, a
hegesztéaramforras kbzelében 1évé mas gépek elektromagneses zavarok miatt
meghibasodhatnak.

Kovesse az alabbi utasitasokat:

* Ne foldelje a hegesztd aramforrast mas gépekkel egyuitt.

* Csukja be és rogzitse a hegesztdaramforras dsszes ajtajat és fedelét.

* Ne hasznaljon feleslegesen hosszu kabelt.

* Helyezze a fém alapkabelt és a hegesztdpisztoly oldali kabelt a lehetd
legkdzelebb egymashoz. Elektromagneses problémak esetén kdvesse az alabbi

utasitasokat:
* Véltoztassa meg a hegeszt6aramforras telepitési helyét.

* Tartsa a hatassal érintett gépeket a lehetd legtavolabb a hegesztéaramforrastdl, a kabelektél
és a hegesztési helyszintdl.

¢ Helyezzen zajsz(ir6t a bemeneti kabelekre.
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3.31 Szallitas emeléfiilekkel

Ez a szakasz a daruval és emel6fiilekkel torténd szallitasi eljarast ismerteti.

A hegeszt6aramforras leesésének és az abbdl eredd baleseteknek a megelézése érdekében
feltétlendl tartsa be az alabbiakat:

-a{ /\ WARNING

* A daru vagy emel6szerkezetek mikddtetéséhez gondoskodjon arrdl, hogy azokat képzett
személyzet mikddtesse, figyelve a biztonsag érdekében a kérnyezd terdletre.

* Hasznaljon a hegeszt6 aramforras sulyahoz megfelel6 emel6eszkdzt, példaul sodronyt és
bilincset. Az emelést a megadott eljaras szerint végezze.

* A hegeszt§ aramforrast két kotéllel/sodronnyal, az dsszes szemcsavar segitségével emelje meg.
* Ne emelje meg a hegeszt6 aramforrast szerszamokkal vagy mas eszkdzokkel.

* Elézetesen gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztéaramforras fellletén lévé szemcsavarok nem
lazak. Ha lazak, huzza meg a szemcsavarokat.

1. Rogzitse az emel6fiilet a szemcsavarokkal.

2. Emelje meg a hegesztd aramforrast 6vatosan, figyelve az egyensulyra, az emeléflilek segitségével.
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3.3.2 Kézi szallitas kézi kocsikkal

Ez a szakasz a kocsikkal vagy hasonl6 eszkozokkel torténd kézi szallitas eljarasat ismerteti.

/\ WARNING

* A hegeszt6aramforras emelésekor tgyeljen arra, hogy a hegesztéaramforras aljat tobb

személy tartsa.
Ha a hegesztéaramforras elllsé mlianyag részét, felsd burkolatat vagy oldalsé lemezeit fogva
emeli, az hatfajast, deformalédast vagy a hegesztéaramforras karosodasat okozhatja.

* Ha olyan eszkdzt hasznal, mint példaul villas emeld, annak alkalmasnak kell lennie a
hegeszté dramforras sulyaranak emelésére.
Ellenkezb esetben a hegeszt6é aramforras leeshet.

1. Kerekes hegesztéaramforras esetén hasznalja a kerekeket, és 6vatosan tolja, hogy ne boruljon fel.
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2. Ha olyan eszkdzoket hasznal, mint példaul kézi kocsi, a szallitas el6tt rogzitse 6ssze a hegeszté aramforrast
és a szallitbeszkozt egy kotéllel.
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4. fejezet Csatlakozas

Ez a fejezet a hegesztéaramforras csatlakoztatdsanak eljarasat ismerteti.

4.1

32

Csatlakoztatas és a foldelés elotti ovintézkedések

Ez a szakasz a csatlakoztatas ¢s foldelés eljarasanak ovintézkedéseit ismerteti. A stlyos sériilések €s tlizveszély elkeriilése érdekében
vegye figyelembe az alabbiakat:

/\ WARNING

Az dramités elleni védelem érdekében vegye figyelembe a kdvetkezdket:

Viseljen védbfelszerelést, példaul véddkesztydit, biztonsagi cipét és hosszu ujju ruhazatot.

Ne érintse meg a hegesztdaramforrds bemeneti és kimeneti csalakozéit, valamint belsé
fesziltség alatt allo alkatrészeit.

Kérjen meg egy képzett vilamosmérndkdt, hogy a helyi el6irasoknak megfelelen féldelje a
hegesztéaramforras hazat és az alapfémet vagy a sablont.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztéaramforrashoz csatlakoztatott aramellaté dobozban
talalhato biztositékkal elzarta a bemeneti aramot. Ne kapcsolja be a bemeneti aramot, miel6tt
meggy6z6dott volna a csatlakoztatas befejezésérdl.

Hasznaljon a megadott vastagsagu kabeleket. Ne hasznaljon sérlt kabelt vagy olyan kabelt,
amelynek vezet&je megsérdilt.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a kabelek csatlakozasait meghuzta és szigetelte.

A kabelek csatlakoztatasa utan rogzitse biztonsagosan a hegeszt6éaramforras hazat és
fedelét.

A kabel meghosszabbitasahoz csak a megadott hosszabbité kabelt hasznalja. Ne
hosszabbitsa meg a kabelt a kerek csatlakozék dsszekapcsolasaval.
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4.2 A hegesztéaramforras csatlakoztatasa

Ez a szakasz a hegesztéaramforras csatlakoztatdsanak eljarasat ismerteti. A hegesztéaramforras csatlakoztatdsdhoz kdvesse az alabbi
Iépéseket.

/\ WARNING

* Ne kapcsolja be a hegesztdaramforras bemeneti aramellatasat, amig nem
ellendrizte, hogy a csatlakoztatas befejez6détt. Ellenkezd esetben aramités
veszélye all fenn.

‘ Kébel csatlakoztatasa a kimeneti oldalon I(E§’4.2.1 Kabel csatlakoztatasa a kimeneti oldalon)
}

‘ Huzaladagol6 csatlakoztatasa l (57 4.2.2 Huzaladagolé csatlakoztatasa)
l

‘ Hegesztpisztoly csatlakoztatasa l (=5 4.2.3 Hegeszt6pisztoly csatlakoztatasa)
|

‘ Analog taviranyito csatiakoztatésa = (4.2.4 Analog taviranyito csatlakoztatasa (opcionalis) (Analog taviranyitd

hasznalata esetén) )
|

Csatlakozas(fesziiltség)érzékelkabel (T@f 4.2.5 Feszilltségérzékeld kabel csatlakoztatasa (Feszlltségérzékeld kabel

hasznalata esetén)

l S
Véddgaz csatlakoztatasa (427 Védégaz csatlakoztatasa)
! =3
(VI’thég/eZc’;(: Zi?;li:nggf;a esetén) Ael.széfé\r:)izcsé csatlakoztatasa (vizhGtéses pisztoly
A Uﬂl"G"mMW'_(E@MB Foldelés és a bemeneti tapegység csatlakoztatasa) -
i
A csatlakoztatés ellendrzése l (E574.4 A csatlakoztatas ellenérzése ":E’.

T
5
&
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421 Kabelcsatlakozas a kimeneti oldalon

Ez a szakasz a kabelezés kimeneti oldalon torténd csatlakoztatdsanak eljarasat ismerteti.

/\ WARNING

* Hasznaljon foldel6 kabelt a hegeszté aramforras hazahoz, és végezzen foldelést.
Ellenkezd esetben a feszliltség ndvekedhet a hazban vagy a munkadarabban ami aramditést
okozhat.

/\ FIGYELEM

* A kimeneti oldali kdbel csatlakozdjanak meglazulasa a kimeneti csatlakozé 6sszeégését okozhatja. A
csatlakoz6 meglazulasanak megakadalyozasa érdekében naponta hajtsa lefelé a csatlakozo fején
talalhaté fogantyu részt, és csavarja be az éramutato jarasaval ellentétes iranyba.

Tapkabel a hegesztdpisztoly oldalahoz

Csatlakozo

Testkabel

Kimeneti csatlakoz6
(test) A helyi jogszabalyok el6irasa
szerint foldelje a munkadarabot.

1. Csatlakoztassa a test kabelét a gép elején levs kimeneti csatlakozohoz és a munkadarabhoz.

@ A hegesztd dramforras oldalan illessze &ssze a csatlakozo dugd részét és a kimeneti csatlakozé aljzat részét a biztonsagos
csatlakozas érdekében, majd csavarja meg ket az 6ramutatd jarasaval megegyezd irdnyban.

/ TIPPEK

* Atestkabel a hegesztéaramforras hatoldalan talalhatd kimeneti csatlakozéhoz is
csatlakoztathaté.

2. Csatlakoztassa a munkakabelt a kimeneti csatlakozhoz. (Euro csatlakozo)

@ Csatlakoztassa a csatlakozokat a fentiek szerint.

A kabelt a kimeneti oldalon csatlakoztatta. Az eljarast a ,,4.2. Huzaladagol6 csatlakoztatasa” szakasz koveti.
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4.2.2 Huzaladagol6 csatlakoztatasa
Ez a fejezet a huzaladagolo csatlakoztatasi eljarasat ismerteti. L4sd még a huzaladagol6 hasznalati utmutatdjat.

/TIPP

* Feszlltségérzékel6 kabel hasznalata esetén a huzaladagolé vagy a hegeszt6aramforras vezetékeit ki kell
cserélni. (=5~ 4. Fesziltségérzékeld kabel bekétése az alapfém oldalon)

Erintépanel Vezérldkabel
vezérlékabel huzaladagol6hoz

Aljzat az érint6panel vezérléséhez

Csatlakozo

Csatlakozo Munkadarab

huzaladagol6

vezérléshez
A helyi jogszabalyok

el6irasa szerint foldelje az
alapfémet.

1. Vegye le a huzaladagol6 aljzatanak fedelét, és dugja be a munkakabelt a huzaladagolé aljzataba.

@ A biztonsagos csatlakozas érdekében illessze be a csatlakozo homoru részét és a csatlakozo konvex részét, majd az 6ramutato
jarasaval megegyezo iranyban hiizza meg a recézett csavart.

2. Csatlakoztassa az érintépanel vezérlbkabelét az érintdpanel vezérl6 aljzatahoz.

A huzaladagol6 csatlakoztatasa ezzel befejezodott. Az eljarast a ,,4.2.3 Hegesztépisztoly csatlakoztatasa” koveti.
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4.2.3 A hegesztépisztoly csatlakoztatasa
Ez a szakasz a hegesztOpisztoly csatlakoztatdsdnak eljarasat ismerteti.

/ TIPP

e Ha gazhitéses hegesztdpisztolyt (fesziltségérzékeléssel) haszndl, olvassa el a ,4.2. Fesziltségérzékeld
kabel csatlakoztatasa (feszlltségérzékeld kabel hasznalata esetén)” cimi részt.

Gazhltéses
hegesztépisztoly
hasznalata esetén

Kijoveti-tdomlé - piros

Bemeneti-tomld - kék

Vizhltéses
hegesztépisztoly
hasznalata esetén

1. Csatlakoztassa a hegeszt6pisztoly kabelt a huzaladagol6hoz.

@ A biztonsagos csatlakozéas érdekében illessze a csatlakozo formajat a terminal formajahoz, majd az 6ramutaté jarasaval
megegyez6 iranyban hiizza meg a recézett anyacsavart.

2. Vizhitéses hegeszt6pisztoly hasznalata esetén csatlakoztassa a hegesztSpisztoly bemend tomléjét és
kijové oldali tomljét a huzaladagolohoz.

@ Helyezze be teljesen a tdmld végét a huzaladagolé csatlakozo nyildsaba.
A levalasztashoz fogja meg a tomld végét, és nyomja meg a gallérrészt az dbran lathat6 nyil irdnyaba.

A hegesztépisztoly csatlakoztatdsa befejez6dott. Az eljarast a ,,4.2. Analdg tavirdnyitd csatlakoztatdsa (opcionalis) (analog taviranyito
hasznalata esetén)” kdveti.
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4.2.4 Analdg taviranyito csatlakoztatasa (opcionalis) (Analog taviranyité hasznalata esetén)

Ez a szakasz az analog tavirdnyité csatlakoztatdsanak eljarasat ismerteti.

Taviranyité vezérlékabel

Analdg taviranyito

(opcionalis)

Hegeszt6
aramforras

Csatlakozo

Alapvetd
vezérléegység

1. Tavolitsa el az analdg taviranyité aljzatanak fedelét, és dugja be a vezérl6 kabelt.

@ lllessze be a csatlakozd homort részét és a csatlakozoaljzat dombor(i részét a biztonsagos csatlakozas érdekében, majd
csavarja be a recézett csavarokat az oramutato jarasaval megegyez0 iranyba.

Az analdg tavirdnyito csatlakoztatdsa ezzel befejez6dott. Az eljarast a ,,4.2.5 Fesziiltségérzékeld kabel csatlakoztatasa (fesziiltségérzékeld

kabel hasznalata esetén)” koveti.

SEZO)E[IESD)
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4.2.5 Fesziiltségérzékel6 kabel csatlakoztatasa (Low Spatter kabel robothoz)

Ez a szakasz a fesziiltségérzékeld kabel csatlakoztatdsanak eljarasat ismerteti.

/ TIPP

* A hegeszt6pisztoly csatlakoztatdsahoz lasd még a ,4.2.3 A hegeszt6pisztoly csatlakoztatasa” cimi részt.

Feszlltségérzékeld
csatlakoz6

Fesziltségérzékeld kabel
a munkadarabhoz

1. Vagja le a fesziltségérzékeld kabelt a munkadarab oldalan megfelel6 hossziusagura.
2. Csatlakoztassa a feszliltségérzékeld kabelét a munkadarabhoz

3. Csatlakoztassa a feszultségérzékeld kabelt a huzaladagold fesziltségérzékeld csatlakozdjahoz.

/ TIPPEK

* Ha a hegesztéaramforrast emel6berendezéssel emeli, csatlakoztassa az alapfém oldal
feszultségérzékeld kabelét az alapfém oldal egyenaramu fesziltségérzékeld csatlakozéjahoz.

Az induktivitasi zaj hatdsanak csokkentése érdekében vegye figyelembe a fesziiltségérzékeld kabel csatlakoztatdsara és bekotésére
vonatkoz6 alabbi figyelmeztetéseket.

A fesziiltségérzékeld kabel csatlakoztatdsa befejezodott. Az eljarast a ,,4.2.7 Védogaz csatlakoztatasa” koveti.
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4251 Figyelmeztetés a fesziiltségérzékel6 kabel csatlakoztatasaval kapcsolatban

A fesziiltségérzékeld kabelt ugy kell bekdtni, hogy az ivfesziiltség pontosan vizsgalhato legyen a berendezés szamara. Az indukcios zaj hatdsanak
csokkentése érdekében feltétleniil ellendrizze a kovetkezdket.

* A fesziiltségérzékeld vezetéket a hegesztdpisztolyhoz a lehetd legkozelebb kell rogziteni.
®  Ne kosse 0ssze a test oldali kabelt és a fesziiltségérzékeld kabelt kabelkotegeldvel vagy mas rogzitével.

® Kabelcsatlakozo hasznalata esetén a vezetékek bekdtésekor tartsa a lehetd legnagyobb tavolsagot a testkabel és
a fesziiltségérzékeld kabel kozott.

<A fesziiltségérzékeld kabel megfeleld csatlakoztatasi példaja >

Huzaladagolo ! Fontos !

Ezt a terlletet a lehet6 legkisebbre kell csdkkenteni.
Helyezze a fesziiltségérzékel6 kabelt a
hegesztépisztoly oldalara (a hegesztdpisztolyba
beépitve) és a feszilltségérzékeld kabelt az alapfém
oldalara, amennyire csak lehetséges.

Feszlltségérzékel® kabel

Testkabel

Csatlakoztassa az alapfém oldali
fesziiltségérzékel6 kabelt az alapfém

o oldali kabeltsl tavol ess helyre.

Ne tekerje fel a felesleges kabeleket
hurkokba.

g
Q
8
8,
B

Ne fektesse a fesziltség érzékeld
kabeleket a testkabelek mellé. (Tartson
legalabb 20 cm tavolsagot)

Ne rogzitse a testkabellel egy helyre.
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4.2.6 Csatlakozas MMA hegesztésnél

/\ FIGYELEM

* Az daramforras MMA hegesztéshez val6 hasznalatakor a vevének kell el6készitenie a
hegeszt&elektroda fogot.
» Ot masodperc elteltével a biztonsagi fesziiltség (kb. 15 V) automatikusan bekapcsol.

/ MEGJ EGYZES

* A hegesztdelekiroda fogdé hasznalatakor a megadott csatlakozot ugyanugy kell rogziteni
mint a testkabelt.

Szerszam: imbuszkulcs Csavar
(SW5) Meghuzasi nyomaték: Ly
12 Nm Tapkabel
Vezetékabel
Csatlakozd |Kimeneti
csatlakozo

“\

Elektrodafogd
Elektrodafogd

Testkabel

Testkabel

Testkabel

1. Csatlakoztassa a testkabelt a gép oldali aljzatédba és a munkadarabhoz.

@ A hegesztéaramforras oldalan illessze 8ssze a csatlakozé dugd részét és a kimeneti csatlakoz6 aljzat részét a biztonsagos
csatlakozas érdekében, majd csavarja meg ket az 6ramutatd jarasaval megegyezd irdnyban.

* Atestoldali kabel a hegeszt6aramforras hatoldalan talalhat6 kimeneti csatlakozéhoz
is csatlakoztathatd.

2. Vezesse 4t a kabelt (hegeszt6elekirdda-tartd oldalon) a megadott csatlakozé markolatan.

@ A vezetd hossza koriilbeliil megegyezik a hiively hosszaval.
3. Csatlakoztassa a hivelyt a kdbel vezetdjéhez.
4. Helyezze be a huvelyt a csatlakoz6 terminaljaba, és rogzitse a hlivelyt egy csavarral.

@ Huzza meg a csavart 12 Nm-es nyomatékkal egy hatlapt kulccsal.
5. Helyezze a markolatot a csatlakoz6 terminalra.
6. Csatlakoztassa a hegeszt6elektréda-tarté oldalanak kabelét a kimeneti csatlakozéhoz (hegesztépisztoly oldalahoz).

@ Csatlakoztassa a csatlakozokat a fentiek szerint.
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4.2.7 A védégaz csatlakoztatasa

Ez a szakasz a véd0gaz csatlakoztatdsanak eljarasat ismerteti. LAsd még a huzaladagol6 hasznalati utasitasat is.

7 /\ WARNING
9'\ * A gazszivargas vagy robbanas okozta fulladas elkertilése érdekében feltétlenll tartsa be az
alabbi pontokat.

— Ha a hegesztéaramforras nincs hasznalatban, feltétlenul zarja el a védégaz fécsapjat.

— Csatlakoztassa biztonsagosan a gazcsovet, és rogzitse a gazszabalyzot egy
villaskulccsal, hogy ne legyen gazszivargas.

* A gazszabélyozbéhoz feltétlenil olyan siritett gazpalackhoz valé eszkdzt hasznaljon,
amely megfelel a védégaz adott alkalmazasanak.
A nem megfelelé gazszabalyozé hasznalata robbanast okozhat.

* A palackot tartsa fligg6leges helyzetben, és biztonsagosan régzitse egy régzitett
tartdhoz vagy allvanyhoz. A palack leesése vagy felborulasa sulyos séruléseket
okozhat.

» Ot masodperc elteltével a fesziiltség automatikusan bekapcsol.

Gazszabalyozo

T

Gazpalack

. j e
< T Gaézpalack
Gézcsé N

g
5
&

1. A gazaramlasmérd felszerelése el6tt nyissa ki és csukja be a gazpalack szelepét, majd fujja le a csatlakozasokrdl a port.

2. Csatlakoztassa a gazszabalyzot a gazpalackhoz.

3. Csatlakoztassa a gazcsdvet a gazszabalyozohoz és a huzaladagoléhoz.

@ TIG hegesztéshez csatlakoztassa a gazcesovet a TIG hegesztépisztolyhoz. A véddgaz
csatlakoztatasa ezzel befejezddott.
A léghiitéses hegesztdpisztoly hasznélata soran folytassa a ,,4.3 A tapegység foldelése és csatlakoztatdsa
tapegység foldelése és csatlakoztatdsa” cimii részben leirt Iépéseket.

Vizhiitéses hegesztOpisztoly hasznalata esetén folytassa a ,,4.2.8 Vizcsé csatlakoztatdsa (vizhegesztOpisztoly hasznalata esetén)” cimii
részben leirt 1épések végrehajtasat.
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4.2.8 Vizcsé csatlakoztatasa (vizhiitéses hegesztépisztoly hasznalata esetén)

Ez a szakasz a vizcsd csatlakoztatdsdnak eljardsat ismerteti. A vizzel hiitott egység sziikséges a hegesztd aramforras léghiitéses
lizemmodrol vizhiitéses lizemmodra torténd atallitdsdhoz. (=5 2.2.4.1 Taviranyito, fesziiltségérzékeld kabel és egyéb opciondlis
kiegészitok)

/\ FIGYELEM

* Avizcs6 csatlakoztatasa el6tt feltétlentil végezze el a féldelési munkalatokat.

Vizcs6 (kimend ag)

Vizcs6 (bemend ag)

g <
S
N

O

Vizcsé (kimend)

.

2
L

/i/////////

Hegesztd
aramforras

L

Vizcs6 (bemend)

1. Végezze el a hegesztd aramforras foldelését.

(@4.3 A bemeneti tapegység foldelése és csatlakoztatasa)
2. Csatlakoztassa az adagold tomlét a hegeszté aramforrashoz és a huzaladagoléhoz.

3. Csatlakoztassa a kimend és bemend oldali témiket a hegeszt6é aramforrashoz és a huzaladagoléhoz.

4. Toltse fel vizzel a hegeszt6 aramforras viztartalyat, és csukja be a fedelet.

A viztomlo csatlakoztatasa ezzel befejez6dott. Az eljarast a ,,4.3 Foldelés és a bemeneti tapegység csatlakoztatasa” koveti.
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4.3 Foldelés és a bemeneti tapegység csatlakoztatasa

Ez a szakasz a foldelési munkak elvégzésének, a hegesztéaramforras és a bemeneti aramellatas (létesitmény oldali aramellatas)
csatlakoztatdsanak eljarasat ismerteti.

/\ WARNING

Szereljen fel biztositékkal vagy megszakitova
ellatott kapcsolét minden e.
hegesztéaramforrasra.

Ha a hegesztd aramforrast nedves kornyezetben, példaul épitkezésen, vagy acéllemezhez
hasonl6, magas vezet6képességlli anyagok kozelében, illetve acélszerkezeten hasznalja,
szereljen fel szivargasmegszakitot.

Ellenkezs esetben aramszivargas miatt aramutés térténhet.

Minden hegeszt6aramforras bemeneti oldaléra feltétlenll szereljen be biztositékkal ellatott
kapcsolét vagy megszakitot.

Ellenkezd esetben aramités és tliz keletkezhet a tularam vagy a hegeszt6aramforras
meghibasodasa miatt.

Ha nem foldelt hegesztéaramforrast hasznal, a hegesztéaramforras bemeneti &ramkore és a
burkolat k6zétt 1évd kondenzator, illetve a lebegé kapacitas (a bemeneti vezetd és a burkolat
fémje kdzott természetesen keletkezd elektrosztatikus kapacitas) réven feszlltség keletkezik
a burkolatban. Ha megérinti a burkolatot, aramutés érheti. Feltétlendl féldelje a
hegesztéaramforras burkolatat.

Gybz6djon meg arrdl, hogy a bemeneti kabelt (3 db) és a foldeld kabelt a megfelelé helyzetben
csatlakoztatta, és szorosan rogzitette a sorkapocshoz.
A helytelen csatlakoztatds aramitést, tizet és a hegeszté aramforras karosodasat okozhatja.

Zold/sarga kabel a
foldeld kabelhez

Bemeneti kabel

y
{
%
b

1. Ellenérizze, hogy a bekapcsol6 kapcsoldval a hegesztéaramforrashoz csatlakoztatott bemeneti aramellatas ki van-e

kapcsolva.

2. Végezze el a hegesztdaramforras foldelését.

@ Foldels kabel: AWG10 (5,3 mm:) 10 mm® csatlakozdval x 1

1 A foldeldkabel sarga és zold csikos mintazati.

3. Csatlakoztassa a tapkabeleket (3 db) a létesitmény oldali aramforras kimeneti kapcsaihoz. (Az
UVW fazisok csatlakoztatasanak nincs meghatarozott fazisrendje.)

@ Bemeneti kdbel: AWG10 (5,3 wn2) 10 mm® csatlakozoval x 3

A bemeneti tapegység foldelése és csatlakoztatdsa befejez0dott. Az eljarast a 4.4 Csatlakozas megerdsitése koveti.
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4.4 A csatlakozas ellendrzése

Ez a szakasz az 0sszes csatlakozas befejezése utani ellendrzési pontokat ismerteti. A csatlakozas befejezése utan ellendrizze a
kovetkezdket.

®  Nincs-e laza a kabelcsatlakozas
Ha lazasagot talal, huzza meg a csatlakozast, hogy biztositsa a kapcsolatot.

®  Mais berendezés kabele nincs csatlakoztatva ahhoz a megszakitohoz, amelyhez a hegesztéaramforras bemeneti kabele
csatlakozik.
Csak a hegesztéaramforras kabelét csatlakoztassa a megszakitohoz.

® A levalaszt6 kapcsolo kapacitdsa, valamint a biztositék és a megszakité névleges értéke megfeleld. (=5~ 3.1.1 Hegesztéaramforras
berendezések)

®  Végezze el a hegesztéaramforras burkolatanak foldelését.
A foldelékapocs akkor van megfelelden foldelve, ha a hegesztéaramforras foldel6kabelét a megszakito foldelékapcsdhoz
csatlakoztatja.

® Ne hagyjon szerszdmokat vagy berendezéseket a hegesztéaramforras feliiletén. Ne
helyezzen semmilyen anyagot a hegesztddramforras feliiletére.

4.5 Kiils6 berendezések csatlakoztatasa

Ez a szakasz a hegesztéaramforras automatikus gépekhez valo csatlakoztatdsdnak modszerét ismerteti.

451 Robot csatlakoztatasa

Ez a szakasz a hegesztéaramforras mas gyartok robotjaihoz valé csatlakoztatdsanak konfiguracios példajat ismerteti. OTC gyartmanyt
robotokhoz valo csatlakoztatds esetén olvassa el a robotvezérlé haszndlati itmutatdjat.

4511 Csatlakoztatasi konfiguracios példa

10 11

Gazhiany/huzalhiany érzékeld

aramkor
Csomagolt huzal

Gézpalack 9

Jelvezeték

Belsé nyomtatott aramkori lap

] @)
L]

Haz

|~ foldelés

j e
Aljzat a
Fesziiltségérzékeld ‘_1/G<\Hdza adag

csatlakozé az alapfém
oldalan

Robotvezérlé

(17 magos)

Manipulator

oléhoz

Kimeneti \O O G
csatlakoz6 ~

. -
(Alapfém oldal) I~ Kimeneti csatlakozd
(hegesztdpisztoly oldala)

i

4

Alapfém
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Sz Termék neve/modell Megjegyzések

1 Hegeszt6 aramforras

Csatlakozé robotvezérlé kabel (opcionalis) is
2 Interfész: IFR-101WB rendelkezésre all. (55~ Lasd az interfész
hasznalati tmutatdéjat)

3 Huzaladagolé A huzaladagol6 vezetékeit ki kell cserélni.

4 Hegesztdpisztoly: K2331 tipusu ivelt pisztoly
Uni-cord tapkabel: K5369 (1,1 m),

5 K5370 (1,2 m)
6 Huzaladagol6 vezériékabel: BKCPJ-1010 (10 m)
L N BKPDT-6012 (*1)
7 Tapkabel (hegesztépisztoly oldala):
BKPDT-8012 (2) A kabelekkel kapcsolatos részletekért lasd:
BKPDT-6012 (*1) ([‘§:2.2.4.2 Hosszabbit6 kabelek és tomlék
8 Tapkabel (alapfém oldalon): részletei)
BKPDT-8012 (2)
9 Gazcs6: BKGG-0610 (10 m)
10 Gézszabalyozd Az Ugyfélnek kell biztositania.
I e e
(Vezets adapter régzitdelem: 9/16-18UNF) P 9es-
A huzaladagolé vezetékeit ki kell cserélni.
12 Fesziiltségérzékeld kabel (hegesztdpisztoly oldala): K5416P00 (3 m) (55 4.5.1.2 Huzaladagolo vezetékezése)

*1: ARXIS WB-P403L
*2: ARXIS WB-P503L
4.51.2 Huzaladagol6 vezetékezése

Az alacsony froccsenésii egyenaramil hegesztésnél a huzaladagolé vezetékeit ki kell cserélni, és a hegesztopisztoly végérol
fesziiltségérzékelést kell végezni.

/\ WARNING

* A munkat a hegeszt6é aramforrashoz csatlakoztatott kapcsolédobozban talalhaté
kapcsoloval kapcsolja ki a bemeneti aramot. Ellenkez8 esetben aramutés veszélye all
fenn.

Tarto

FeszUltségérzékelb kabel )
(309. sor)

Feszlltségérzékelb kabel
(309.s0r)  Csatlakozoblokk

1. Ellenérizze, hogy a bekapcsold dobozban 1évé kapcsoléval kikapcsolta-e a bekapcsolast a hegesztd aramforrashoz.
2. Tavolitsa el (vagy nyissa ki) a huzaladagol6 jobb és bal oldalan talalhaté lemezeket.

3. Tavolitsaela sorkapocshoz csatlakoztatott feszliltségérzékel6 kabelt (309. sor), és csatlakoztassa a faklya oldalahoz
tartozo feszlltségérzékeld kabelt (K5416P00: opcionalis tartozék).

@ Csatlakoztassa a fesziiltségérzékeld kabel masik végét a hegesztdpisztoly oldalan (K5416P00) a hegesztdpisztoly hegyéhez.
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@ Hasznalja a hegesztdpisztoly oldaldhoz tartozé fesziiltségérzékeld kabelt (K5416P00) vak persellyel.

4. Tavolitsa el a konzolhoz csatlakoztatott feszliltségérzékeld kabelt (309-es vezeték).

5. Helyezze vissza a lemezeket a huzaladagolé jobb és bal oldalara.

A huzaladagol6 vezetékezése elkésziilt.

4.5.2

Az automatikus gép csatlakoztatasa e

Ez a szakasz az automatikus gép hegeszté dramforrashoz valo csatlakoztatdsdnak eljarasat ismerteti. A hegeszté aramforras kézi
lizemmodrol automatikus tizemmodra valé atallitdsdhoz LCD panel robot verzidju készlet sziikséges. (=5 2.2.4.1 Taviranyito,
fesziiltségérzékeld kabel és egyéb opcionalis kiegészitok)

4.5.2.1

Az automatikus gép csatlakoztatasahoz sziikséges vezetékek

A hegesztéaramforras hatso burkolatan beliil kiils6 csatlakozashoz szolgal6 sorkapoccsal van felszerelve. Az automatikus géphez valo
csatlakozashoz hasznalja ezt a kiils6 csatlakozashoz szolgalé sorkapoccsal.
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ESESESER RSN

24V02A OUTEXT! OUTEXT2 OUTEXT3 OUTExT4 WCR

el
[

READY STOP
10-11mm AWG22~AWG16
ABLI (0.33mm’~1.3mm’) KBTS
Csatlakozé szama Jel neve Funkcio
™1 12 A Kimenet Kimeneti csatlakozé kiilon megvasarolhatd amperméré csatlakoztatasahoz
ampermer (600 A / 60 mV) Cikkszam: 4403-054
6hoz
™2 12 v Kimenet Kimeneti csatlakozé kiilon megvasarolhato voltmérd csatlakoztatasahoz
voltmérého (100VF.S.) Cikkszam: 4401-019
z
. Amikor a hegesztéaramforras oldala készen all a hegesztés megkezdésére, a
. Teljesitmény s . .
12 KESZ . ] kapcsok kdzotti érintkezés bezarul.
készen all S . . - P .
) Hiba észlelése esetén az érintkez&k megnyilnak.
kimenet
T A kapcsok levalasztasaval leall a hegesztéaramforras kimenete. Kapcsolok
Mukodés ledllitasa s . P A . .
34 STOP kombinalasakor nyomégombos, forgathaté visszaallité kapcsolét hasznaljon a
bemenet . . i A o 2 .
T™M3 véletlen visszadllitds megakadalyozasa érdekében.
59 IN-EXT1 Kiilsé bemenet 1 | Tartalék bemenetek a terminal funkcidinak bévitéséhez.
69 IN-EXT2 KulsG bemenet 2 | A belsé funkciok (Function) beallitasa lehetévé teszi a gazszelep kiilsé nyitasat és
75 NEXT Kels3 bermenai3 zarasla’t, valzl-m?mt a finommozgasos miivelet végrehajtasat. (== 6.7 Belsd
funkciok beallitasa)
89 IN-EXT4 Kiilsé bemenet 4
i , |24 V-os kimeneti tapellatas.
12 24V0.2A 24 V-0s tapegyseg Aramkapacitas: 0,2 A (maximalis)
34 OUTEXT1 Kiilsé kimenet 1 | Tovabbi kimenetek a funkciok bévitéséhez
56 OUTEXT2 Kiilsd kimenet 2| A bels6 funkciok (Function) beallitasa lehet6vé teszi a hegesztési allapot hibajanak
™4 jelzését.
78 OUTEXT3 Kuls6 kimenet3 |° o . . o
(55 6.7.2.21 F25-F28: Kiils6 kimeneti terminal beallitasa)
9-10 OUTEXT4 Kils6 kimenet 4
11-12 WER WCRKimenet Hegesztési aram észlelésekor a kapcsok kozotti érintkezés bezarul.

A kililsé csatlakozo sorkapocs bemeneti jele
A bemeneti kapcsokhoz 24 /10 mA vagy annal nagyobb érintkez6kapacitasu
kapcsolokat és reléket hasznaljon.

DC24 V
Hegesztéaramfo
rras oldala
GND Kapcsolasi
kapacitas 24 V/10
mA vagy tébb
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. Kiils§ csatlakozé sorkapocs kimeneti jele
A kimeneti jel nyitott kollektoros kimenet. Ugyelien arra, hogy a tranzisztor

maximalis névleges teljesitményét ne haladja meg.

P +V
A tranzisztor maximalis névleges Hegeszt$
teliesitménye READY: DC50 V/100 mA aramforras
OUT EXT1-4: DC50 V/100 mA oldalge
4 % v [©
L -
Tranzisztor O
. WCR kimeneti jel
A WCR jel a relé érintkez6 kimenete. Ugyelien arra, hogy az érintkezé maximalis
névleges teljesitményét ne haladja meg.
+V
A relé érintkez&jének maximalis névleges teliesitménye HBQESZH'): i o
WCR: 125 VAC /0,5 A, 30 VDC / 1 A ellendllas terhelésnél, hozzavetSleges aramforras Qﬁiﬂgﬁgimm
érték, a névleges érték 80 %-anal hasznalhato. oldala

Reléérintkezd

/ MEGJEGYZES

* Csatlakoztassa a hegeszt§ aramforrast és a célkészliléket, miutan figyelmesen elolvasta a
célkészulék hasznalati utasitasat. Ha kondenzator van csatlakoztatva a célkészulék
érintkezdjéhez, akkor aramkorlatozo ellenallast kell beépiteni.

* Ha véletlentl ampermérét csatlakoztatnak a voltmérdk kimeneti csatlakozdjahoz, az ampermérd
és/vagy a vezetékek megégnek. Gondosan ellendrizze, hogy az ampermérét melyik
csatlakozohoz kell csatlakoztatni.

* Voltmérd és/vagy amperméré csatlakoztatasakor ligyeljen a pozitiv (+) és negativ (-) vezetékek
kozotti rovidzarlatra.

4.5.2.2 Kilsé csatlakozashoz sziikséges csatlakoz6 csatlakoztatasa

Ez a szakasz a kiils6 csatlakozashoz sziikséges termindlhoz val6 csatlakozas eljarasat ismerteti.

/\ WARNING

Az daramutés elkerilése érdekében feltétlenlil kbvesse az alabbi utasitasokat:

* A vezetékek bekotését csak szakképzett személyek vagy a hegesztégép mikodésével
tisztdban 1év6 személyek végezhetik.

* Ne érintse meg a be- és kimeneti csatlakozdkat, valamint a hegesztégép belsd, aram alatt
all6 alkatrészeit.

* A munka megkezdése el6tt feltétlendl kapcsolja ki a bekapcsold kapcsoloval a
hegesztéaramforras aramellatasat, és varjon legalabb harom percet. Ezenkivil a munka
befejezéseéig ne kapcsolja be az els6dleges aramellatast.

* Ne hasznaljon sértilt vagy foldelés nélkdli kabelt.

* A kabelek csatlakoztatasa utan régzitse biztonsagosan a hegeszt6aramforras hazat és
fedelét.

A kils6 csatlakozashoz a kdvetkezé kabelt hasznalja a csatlakozéhoz:
* Kabelvastagsag: AWG22 — AWG16 (0,33 — 1,3 mm:)

* A nem el6irt kabel vagy csatlakozé hasznalata hétermelést és tlizet okozhat. Ezenkivil a
nem el8irt kabel nem csatlakoztathato a kilsé csatlakozashoz sziikséges
csatlakozéhoz.
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/\ FIGYELEM

* Akulsé csatlakozéshoz a csatlakozobdl kihuzott vezérl§ kabelt lehetéség szerint tavol kell tartani
a hegesztéaram-kabelt6l és a hegesztSpisztoly kabeltdl.
Ellenkez8 esetben a hasznalat soran zaj miatt meghibasodas Iéphet fel.

* Ne huzza ki a nyomtatott aramkoari lapon [évd sorkapoccsal 6sszekotott kdbelen kivili kabeleket.
Meghibasodas vagy hiba léphet fel.

Rdgzitdesavar [A mintafEFliggélegesen helyezze be]  [B minta$i45°-0s szdgben, atldésan helyezze

be]
Kiils6 ] ]
csatlakozasok —| ] Hamozza le a Hamozza le a kabel
fedele Kabel | kabel burkolatat burkolatat

Tomitégylra

membran

—+ 1011 mm >>2—9 mm
l’ Ka’be&
Al

Gomb \

Kapcsol6
blokk

Rogzitécsavar

1. Ellenérizze, hogy a bekapcsol6 kapcsoléval a hegeszté aramforrashoz csatlakoztatott bemeneti aramellatas ki van-e kapcsolva.
2. Tavolitsaela rogzitécsavarokat, és nyissa ki a kiils6 csatlakozas fedelét.
3. Tavolitsa el a vak perselyt, és vezesse at a kabelt.

@ Feldolgozza a tobbféle tipus koziil a megadott vakperselyt.

@ A t5bb vakpersely koziil tavolitsa el a kabelek 4thaladdsara szolgdlé furatokhoz tartozé perselyeket, majd rogzitse a
membranos tomitégylriket (=57 10.1 Alkatrészlista).

4. Csatlakoztassa a kabelt a killsd csatlakozashoz szikséges csatlakozohoz.

[ J Igl'lzzl?%e 12}[ kabel burkolatat 10—11 mm-rel a végétdl, mikdzben megnyomja a kapcsok blokkjan 1évé gombot, majd helyezze
e a kabelt.

5. Ellenérizze a vezetékeket, és rogzitse a kabelt kabelkotegelSkkel tgy, hogy a kébel és a vakpersely kdzott ne
keletkezzen rés.

6. Helyezze vissza a kiils6 csatlakozas fedelét a hegeszt6é aramforrasra.
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4.6 A fesziiltségérzékelo kabel (Low Spatter) bekotése (kézi hegesztés)

A fesziiltségérzékeld kabelt ugy kell bekotni, hogy az ivfesziiltség helyes visszacsatoldsa biztositott legyen. A fesziiltségérzékeld
kéabelt a munkadarabhoz minél kozelebb kell csatlakoztatni, hogy elkeriilhet6 legyen az érzékelt fesziltségcsdkkenés.

Hasznalja a fesziiltségérzékeld kabelt a munkadarabndl (opcionélisan kaphatd: K5416N00 vagy K5416G00) ugy, hogy azt a
huzaladagolohoz vagy a hegesztddramforras hatso részén taldlhato, fesziiltségérzékeldcsatlakozohoz csatlakoztatja.

A fesziiltségérzékel6 kabel hasznalata esetén allitsa a bels6 F38 funkciot ,,17-re. (57 6.7.1 Beallitasi eljaras) A bels6 F38
funkcio részletei (55°6.7.2.27 F38: Ivfesziiltség-érzékeld kapcsolas)

/\ WARNING

* A miveletet csak akkor inditsa el, ha a hegesztéaramforrast 6sszekété arameloszté dobozban
kikapcsolta a bemeneti aramot. Ellenkezé esetben aramutés veszélye all fenn.

4.6.1 Csatlakoztatas a hegesztéaramforrashoz

Ez a fejezet elmagyardzza, hogyan kell csatlakoztatni a fesziiltségérzékel kabelt a hegesztéaramforras
hatuljan talalhat6 fesziiltségérzékeld csatlakozohoz.

Csatlakozo feszultségérzékeléshez
Hegeszt6
aramforras

1. Ellenérizze, hogy a fékapcsol6 a hegesztd aramforrashoz csatlakoztatva van-e, és hogy a bemeneti aramellatas be
van-e kapcsolva.

&
g

2. Csatlakoztassa a feszliltségérzékeld kabelt a gép hatuljan talalhato fesziiltségérzékeld
csatlakozohoz.

A fesziiltségérzékeld kabel bekotése ezzel befejezodott.
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46.2 Afesziiltségérzékel6 kabel bekotésének példaja
Ez a fejezet a fesziiltségérzékeld kabelek munkadarabhoz torténd csatlakoztatasi példait mutatja be.

4.6.2.1 Csatlakoztatasi példak tobb hegesztési szakasz esetén

Csatlakoztassa a fesziiltségérzékeld kabelt a hegesztddramforras hétsé csatlakozdjahoz. Ezutdn a testkdbeltsl
legtavolabb es6 munkadarab részre csiptesse a fesziltség érzékeld kébelt.

Csatlakoztassa a Y Feszlltségérzékel6 kabel
hegesztéaramforrashoz

Testkabel

4.6.2.2 Bekotési példa, hegesztési a pozicionalé hasznalatakor

Szigetelje le az dramellato kefét a sablon alapjatol, és csatlakoztassa a fesziiltségérzékeld kabelt a sablon alapjahoz.
/ TIPPEK

* Afesziltségérzékel6 kabel bekotése el6tt ellenérizze, hogy a sablon alapja és a munkadarab koézotti vezetés
stabil-e.

Feszlltségérzékel® kabel Szénkefe

Csatlakoztassa a
a hegesztd aramforrashoz

S

Munkadarab
Szigetelés

Aramkabel az alapon

Sablon alap

Testkabel
: / MEGJEGYZES

* Ha a fesziiltségérzékel® kabelt a tapegység szénkeféjéhez csatlakoztatott testkabel
csatlakozoéval egyitt huzza meg, a hegesztés instabilla valik.
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5. fejezet Hegesztési muvelet

Ez a fejezet a hegesztési miivelet el6készitésétdl a befejezésig tarto eljarasokat ismerteti.

5.1 Ovintézkedések a hegesztési miivelet soran

Ez a szakasz a hegesztési miivelet biztonsagi 6vintézkedéseit ismerteti.

5.1.1  Alevegd kibocsatasara és a légzokésziilékek hasznalatara vonatkozoé évintézkedések

A hegesztési munkak soran a fulladas vagy gazmérgezés elkeriilése érdekében feltétleniil tartsa be az alabbi utasitasokat:

/\ WARNING

Ha hegesztést kell végezni tartalyban, kazanban, reaktorban, hajo6 rakterében, zart
térben vagy mas, rosszul szell6z6 helyen, gondoskodjon szell6z&berendezésrél.

Az oxigénnél nagyobb sirliségl gazok, példaul a szén-dioxid vagy az argon, a légtér alsé
részein maradnak.
A visszamaradott g4z okozta oxigénhidny megel6zése érdekében biztositson szell6z8berendezést.

Ha a szell6z6berendezés biztositasa nehéz, vagy a szell6z8berendezés nem nyuijt
megfeleld teljesitményt, gondoskodjon friss levegés Iégzbkésziilék hasznalatardl.

Az oxigénhiany okozta esés megel6zése érdekében hasznaljon biztonsagi hevedert vagy mas biztonsagi
kotelet.

Sziik térben végzett hegesztési munkak esetén a munkat képzett feligyelével kell
elvégezni.

Rendszeresen ellendrizze a szell6z8berendezéseket, hogy biztositsa a szell6zés
megfeleld és helyes miikodését.

A hegesztési milivelet sordn kibocséatott mérgezd gazok vagy részecskék (fiist) altal okozott egészségkarosodas elkeriilése érdekében
feltétlentl tartsa be az alabbi utasitasokat:

/\ WARNING

A porkoncentracioé csokkentése érdekében szereljen fel részleges elszivo berendezést, példaul
fustelszivot, vagy szereljen fel kdzponti szell6z6 berendezést.

Ha részleges elszivé berendezés telepitése nehéz, vagy a szell6z8- vagy elszivéd
berendezés nem nyujt megfeleld teljesitmeényt, feltétlendl hasznaljon friss levegés leégzokeészuléket.

A bevonatos acéllemez vagy horganyzott acéllemez hegesztése vagy vagasa soran
gondoskodjon részleges elszivo berendezésrél, vagy a hegesztd és a kérnyezé munkasok
szamara biztositson friss levegés |égzdkésziléket. (A bevonatos/horganyzott acéllemez
hegesztése vagy vagasa mergez8 gazok és fust keletkezését okozzak.)

Ne végezzen hegesztési munkalatokat zsirtalanitas, tisztitds vagy permetezés kdzelében.
Az ilyen helyeken végzett hegesztési munkalatok mérgezd gazok keletkezését okozzak.
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5.1.2 Ovintézkedések és a védofelszerelésekkel kapcsolatos informacick

A hegesztés soran keletkezd ivfény, a froccsend és szétrepiild salak, valamint a zaj okozta halldskarosodas elleni védelem érdekében
vegye figyelembe az alabbiakat:

/\ WARNING

:QéE; * A munkaterileten és annak kérnyékén viselijen megfelel6 védelmet nyujté védészemiiveget
- vagy hegesztdpajzsot.
A fenti figyelmen kivil hagyasa szemgyulladast és égési sériiléseket okozhat az ivfény miatt.

* A munkaterileten és annak kérnyékén viseljen védészemtiveget, védépajzsot.
A fenti figyelmeztetések figyelmen kivll hagyasa szemkarosodast vagy égési sériléseket
okozhat a szikrak és a hegesztési frocsek miatt.

* Viseljen védéfelszerelést, példaul védd bérkesztylt, hosszu ujju ruhat, labszarvédét és bér
kotényt.
A fenti figyelmen kivil hagyasa égési sériiléseket okozhat.

» Telepitsen védéfuggdnydket vagy véddparavanokat, hogy megvédje a munkaterileten
tartézkodok szemét az ivfénytdl.

* Magas zajszint esetén viseljen fulvédét. A fenti
figyelmeztetés figyelmen kivll hagyasa
halldskarosodast okozhat.

5.1.3  Ovintézkedések a hegesztés helyén

A rossz hegesztési eredmények elkeriilése érdekében kdvesse az alabbi utasitasokat:

/\ FIGYELEM

* Ha a hegesztést kiiltéren végzik, és szél fuj, vagy ha a beltéri szelléz8berendezés (beleértve a
ventilatort is) szelet okoz, akkor elvalasztét kell biztositani, hogy a hegesztdiv ne legyen
kitéve a szélnek.

5.2 Ellendrizze a hegesztés el6tt

Ez a szakasz a hegesztés el6tti ellendrzési paramétereket ismerteti. A hegesztési problémak eldzetes elkeriilése érdekében ellendrizze
az alabbi paramétereket, amikor a hegesztési kdrnyezetet elékésziti. (Ezek az OTC 4ltal ajanlott ellenérzési paraméterek. Tartalmaznak
ellendrzési paramétereket a bekapcsolds utan és a véddgaz-ellatas utan is.)

A hiitdviz-keringetd berendezés kezelésével kapcsolatban olvassa el a hiitdviz-keringeté berendezés hasznalati Utmutatojat.
(Vizhiitéses hegesztépisztoly haszndlata esetén)

Ellenérzend6 paraméter Ellenintézkedések Ellenérz
és

1 A kabelek csatlakozasainak nem szabad lazanak

lennie A csatlakozas biztositasahoz megfelel6é szerszamot hasznaljon.

A csatlakozokon és a kabelek csatlakozo
2 |részein nem lehet szennyez6dés, példaul olaj vagy
froccsenés.

Tordlje le a szennyezddéseket, hogy a csatlakozok vagy a csatlakozéelem fém
felllete teljesen tiszta legyen. Ehhez hatékony eszkdz egy drétkefe.

A fesziltségérzékeld kabel és a testkabel nem

hat & Csatlakoztassa a fesziiltségérzékeld kabelt és a testkabelt klilon-kiilon, kilénbdzé helyekre.
3 | szorulhat 6ssze.

Mindegyik kabelt a hegesztendé munkadarabhoz kézeli helyre kell csatlakoztatni.

Az alapfém oldalon és a hegeszt&pisztoly oldalon talalhato fesziltségérzékels kabeleket

4 | Afesziltsegérzekeld kabelt megfelelen kell bekdtni. | egymas mellett kell vezetni.

A feszlltségérzékeld kabelt (alapfém oldal) legalabb 10 cm-re kell tartani az alapfém oldalon
1év6 kabeltdl.

Ha sérulés gyanuja mertl fel, mérémiiszerrel mérje meg a feszultségérzékeld kabelek kozotti
A fesziiltségérzékeld kabel nem lehet sériilt. ellenallast.

Ha az ellenallas magas, cserélje ki a feszlltségérzékeld kabelt egy Ujra. (Referenciaérték:
15,5 mQ/m)
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Ellenérizze a paramétereket

Ellenintézkedések

Ellenériz

Az asztal és a hegesztendé munkadarab érintkez6

A festett érintkez6 rész megndvelheti az érintkezési ellenallast, ami az ivfesziiltség

6 része nem lehet festett csokkenéséhez vezethet.

’ az ivfesziiltség csokkenéséhez vezethet. Csiszolja le a festett érintkezési részt csiszologéppel,
hogy a fém fellilet lathatéva valjon.
Az asztal és a hegesztendé munkadarab érintkezd
7 része nem lehet egyenetlen az atégés, a froccsenés| Csiszolja le az asztal feliiletét csiszologéppel, hogy a hegesztési munkadarab és a sablon
vagy a rozsda miatt. teljes mértékben érintkezzen egymassal.
A magas CO2-koncentracié ndvelheti a froccsenés kialakulasat. A
védégaz esetében kovesse az alabbi keverési aranyt:
CO, gaz Szén-dioxid (CO.) 100 %
MAG géaz : Argon (Ar) 82 % + Szén-dioxid (CO.) 18 % Argon (Ar)
90 % + Szén-dioxid (cz) 10 %
A véddgaz keverési aranyanak megfelelének kell i
8 | \ennie. MAG géz (rozsdamentes) Argon (Ar) 97,5 % + Szén-dioxid (cz) 2,5 %
Argon (Ar) 98 % + oxigén () 2 %
MIG gaz : Argon (Ar) 100 %
(aluminium/aluminium
bronz/szilicium-bronz)
x M ) Hasznaljon keverét. Ha a hegesztés instabil, hasznaljon elére kevert gazt, hogy
9 | Avéddgazt megfelelden kell keverni. L . f PN . .. .
ellendrizze, javult-e a hegesztési llapot. A magas CO2-koncentracié novelheti a froccsenés
kialakulasat.
A megfelel6 védégaz aramlasi sebességet az alabbiak szerint kell biztositani:

10 | Avédégéz dramidsi sebességének megfeleldnek kell | COZ/MAG gaz 10-25 Vmin

lennie. MIG géz 15-25 l/perc
TIGhegesztés 5-15 I/perc

11 A vedogaz keveresekgr minden gaz nyomasanak Allitsa be a megfeleld gazok nyomasat azonos szintre.
azonosnak kell lennie.

12 i hegeszt"o h'uzalon nem maradhat olaj vagy mas Fontolja meg a szennyez&dés eltavolitasat és a zsirtalanitast.
szennyez&dés.

CO2- és MAG-hegesztésnél a hegesztés Alhts'aml’)e az anti-stick fe§zultseget ugy, hogy a hu;alhe.gy reszecs!«?m’eret'e ’a’ huzal
. T atmérdjének 1,2-1,5-szeresére legyen. Ha a részecskeméret kisebb a fenti értéknél, allitsa be
13 | befejezésekor a huzalcsucs atméréje nem - L s . . . .
i o az anti-stick feszlltséget magasabb értékre, mig ha a részecskeméret nagyobb a fenti
lehet til nagy vagy tdl kicsi. értéknél, allitsa be az anti-stick fesziiltséget alacsonyabb értékre.
A hegesztés kezd6pontjanal a hegesztéhuzal hegye és
a hegesztend6 munkadarab nem érintkezhet Ha a huzal hegye érintkezik a hegesztési munkadarabbal, llitsa az anti-stick fesziiltséget
egymassal. magasabb értékre, hogy novelje a hegesztéhuzal olvadasat a hegesztés végén.

14 |(Robot haszndlata esetén tbbszor is végezzen |Ha az anti-stick fesziitséget a megfelelé tartomanynal magasabb értékre allitiak be, a
shegesztés KI” miiveletet, és ellendrizze, hogy a [huzalhegy részecskemérete tUl nagy lesz, ami a kévetkez6 hegesztés rossz inditasi
hegesztbhuzal és a hegesztendd munkadarab nem ([ teljesitményét eredményezi.
érintkeznek egymassal.

. , e s Vizualisan ellenérizze a dizni furatatmérgjét. Ha az 0j diizni furatatméréjének 1,2-szeresét

15 | A hegesztdpisztoly dramataddja nem lehet kopott. . P i L .

vagy annal nagyobb, vagy ha a diizni elszinez6détt, cserélje ki egy Ujra.

16 A huzaladagolas soran a nyomoéhenger nem szabad, | Allitsa be a huzaladagolé nyomasszintjét. Ha ez nem javit a helyzeten, ellenérizze, hogy nincs-e
hogy Uresjaratban legyen, és a huzaltekercsnek mas tényez6
siman kell forognia. , amely tulterhelést okoz a huzaladagolas soran. (& Lasd a 12., 17. és 18. paramétert)

17 | Az adagold gorgé hornya nem lehet piszkos. Tisztitsa meg a szennyezett hornyot egy drétos eszkdzzel.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegeszt6pisztoly kabele nem hajlik élesen.
Ha a bélés szennyezddéssel eltom6dott, vagy a huzalhiizas hibas, cserélje ki a bélést e
A huzal adagolasakor nem lehet nagy ellenallas. Gjra v o ! ay
iAmhufzaI’fldagoIo nhy omast":latt la"f) ’ttarTOJatf fellfekle (A bélés cseréjekor kdvesse a hegesztbpisztoly mellékelt kézikdnyvében szereplé
arva logla meg a ggeﬁz onuzal veget egy 1ogoval, | s inte kedéseket a megfelelé kezelés érdekében.
18 |és probalja meg kihuzni; ha siman kihizhaté, akkor

megfeleld.)

A bélés vagasakor tigyelien a kdvetkezbkre:

Ha a bélés tul hosszu: az adagolasi ellenallas né, ami a huzaladagol6 révidebb élettartamat
eredményezi.

Ha a bélés tul révid: adagolasi hiba lép fel.
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5.3 Bekapcsolas és gazellatas / ellenérzés

54

Bekapcsolas

Ez a szakasz a tapellatds és a védogaz ellatasanak modjat ismerteti.

/\ WARNING

* A gazpalackot a vonatkozo térvények és elbirasok, valamint az tgyfél bels6é szabvanyai
szerint kezelje.
Ne feledje, hogy a gazpalack nagynyomasu gazt tartalmaz. A helytelen kezelés gazrobbanast
okozhat, ami sulyos testi sériilésekhez vezethet.

* A gazpalack szelepének kinyitasakor tartsa tavol az arcat a gazkivezetd nyilastél. Ha a
csatlakozas laza, a nagynyomasu géz kirobbanhat.

* Tartsa tavol kezeit, ujjait, hajat és ruhait a forgd hlt6éventilatortdl és a hiitéventilator korili
nyitott részekrél;
mert az a ventilator belsejébe valé belegabalyodashoz vezethet.

ZAR

Bemeneti tapellatas

Aramlasi sebesség
beallité gomb

Halozati
kapcsolo

VA

=

Gazellenérzés menl az érint6képernyén

Fészelep

N

1. Kapcsolja be a tapellatast.

@ A bemeneti dramellatés biztositasdhoz mitkddtesse a levalasztd kapcsolot.

2. Kapcsolja be a hegesztéaramforras tapfesziiltség-kapcsolojat.
3. Ellenérizze, hogy a gazaramlas nyit6 csap ,ZAR” llasba van-e allitva.
4. Egyéb > Mikddés

/ TIPPEK

* A mend kivalasztasanak eljarasat az érintéképernyén a fenti rovid leiras segitségével magyarazzuk

el (575 3 3 Kezeldpanel)

* Az érint6képerny6 részleteirdl lasd a ,6.2 A kezel&panel funkcidi” cimi részt.

5. Valassza a ,Gazellen6rzes” lehetdséget.
1 A gazellatds BE van kapcsolva, és az allapot Gazellendrzésre valtozik (a védégaz kiiiriil).

o A gazellendrzés allapota koriilbeliil 2 percig tart, majd automatikusan leall.

¢  Agazellenérzés ledllitasahoz valassza Ujra a ,Gazellendrzés” lehetéséget.



HEGESZTESI MUVELET 5. FEJEZET

HuzaL ELc")TOLAS/_

Tovabbiak > (Gézellensrzés/huzal befazés) & & 12/02/2028 10:47

/‘ Gazellensrzés ~ A
ON €= OFF : Erinteni

Gazellenrzés folyamatban...

T~

6. Nyissa meg a védégaz fécsapjat.

@ Haa gazszabalyozo nyomasmérdvel van felszerelve, nyissa meg a fécsapot a nyomasmérd ellendrzésével, amig a
megfeleld nyomas el'nem éri.

/. Forgassa el az aramlasi sebesség beallito gombot ,NYIT” (nyitott) allasba, és allitsa be a védégaz aramlasi sebességét.

8. Valassza a ,,Gazellen6rzés” opciot a gazellatas beallitasahoz.
1 A gazellendrzés ledll, és a képernyd visszatér az eredeti képernydre.

5.4 Huzal befiizés

Ez a szakasz a huzal beflizés miiveletét ismerteti.

/\ WARNING
* A befiizési miivelet soran ne nézzen a hegesztépisztoly diiznijébe. Ne tegye a
hegesztdpisztoly végét az arcahoz, szeméhez vagy testéhez.
Y A huzal hirtelen kijéhet, ami sértlést okozhat.

» Tartsa tavol kezeit, ujjait, hajat és ruhait a huzaladagol6 fogaskerekeitél és adagoldhengertél. Ez
ugyanis becsipést, 6sszegabalyodast okozhat.

10 mm

fmlof
'.
©
2

© ® Befiizés ikon az érintéképernyén
STEP

1. Egyenesitse ki a hegesztdpisztoly kébelét.
1 A betekert kabel a huzal adagolasi hibajat okozhatja.
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2. Tovabbiak menii > Huzalbeflizés/Gazellenérzés

3. A huzal adagolasahoz valassza a ,,Huzalbefiizés” lehetéséget.

@ Tartsa lenyomva a ,,Huzal elétolas” gombot, amjg a huzal koriilbeliil 10 mm-rel ki nem nyulik a hegy végébdl. A ,,Huzal
eldtolas” gomb elengedésekor a huzal elétolasa Ieall. A felesleges huzalt fogoval vagja le:

1 A fokozatos elétolds soran a hegesztdaramforras llapotjelzd LED-je sargan vilagit.

o Ahuzal adagolasa kdzben allitsa be az adagolasi sebességet az érint6képerny6n az adagolasi sebesség elem kivalasztasaval.

Tovabbiak 12/02/2026 08:53

ON

& /™ (Gézellensrzés/huzal befizé
Ve BE/KI: Tartsd nyomva 5 mp-ig 8 <! —

= Behatolss-ellensrzés ON -8 Huzaladagoléten  OFF

@O Hullémfrekvencia 3.0Hz ~—  Szinergia ON

Tovabbiak

/TIPP

* A huzaladagolas tekerd gombbal is vezérelhetd (opcionalis). A hegesztési aram beallité gomb

elforgatasaval allithaté be az adagolasi sebesség. (== 6.8 Az analdg taviranyité mikddése
(opcionalis)
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5.5 A hegesztési paraméterek ellenérzése és beallitasa

Ez a szakasz a hegesztési paraméterek ellendrzését, valamint a kezel6panelen torténd hibas miitkddtetés megeldzését (hibas miikddtetés
megel6z6 funkcid) ismerteti.
5.5.1 A hegesztési paraméterek leolvasasa

A hegesztési miivelet megkezdése el6tt be kell allitani a hegesztési JOB-ot (pl. hegesztési dram/fesziiltség, véddgaz tipusa, huzal
tipusa/huzal atmérgje). (=5~ 6.4 Hegesztési JOB eldkészitése)

Ha a hegesztési JOB-ok a memoridba vannak regisztralva, akkor azok kiolvashatok. (=57 6.5 A hegesztési JOB memoridja) A
feltételek kiolvasasakor ellendrizze, hogy a hegesztési JOB-ok helyesek-e.

5.5.2 A kezel6panel téves miikodtetésének megel6zése

Ez a szakasz a kezel6panelen torténd hibas miiveletek megeldzését ismerteti.

A hegesztési feladat véletlen megvaltoztatisinak megelézése érdekében a BILLENTYUZAR gombon kiviili

miiveletekhez hibas miiveletek megelézésére szolgald funkcio tartozik. Az analdg tavirdnyitoé hasznélata esetén azonban az analog
taviranyitoval allithatd az aram/fesziiltség.

5.5.2.1 Téves/véletlen allitast megel6z6 funkcio aktivalasa

1. Menii > Billentytizar > BE
o A féképernyd zarolasra keriil, és a BILLENTYUZAR felolddsa gombon kiviili panel miiveletek letiltasra keriilnek.

12/02/2026 10:05

& Bizt. Mentés / Visszaallitis

JOB meméria a Billentytizar

Hegesztés monitor @ Rendszer beillitisok

@ Nyelv Ea Képerny6 elrendezése

# ”~ (<

Hq':'s& Paraméterek /|  Tovdbbiak

19788y G

/TIPP

A gép kikapcsolasa nem deaktivalja a billenty(zar funkciot.

o}
-
D

@©
[
&
&
3
E=
5
o)

* A hegesztési feltételek és a belsé funkciok inicializalasa deaktivalja a hibas mikddés
megel6z8 funkciot.
(= 7.5 Hegesztési feladat és bels6 funkciok inicializalasa)

5.5.2.2 Tévesl/véletlen allitast megel6z6 funkcio (billentylizar) kikapcsolasa

1. Tartsa lenyomva a gombot 3 masodpercig a zar feloldasahoz.
1 Hanem éllitott be jelszot, a zar feloldodik, €s a képernyd visszatér a KEZDOKEPERNYOHOZ.
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5.6

1 Ha jelszot allitott be, a jelszo beviteli ablak megjelenik az érintéképernydn. frja be a jelszot, majd valassza az OK gombot.

*  Haajelszo helyes, a billenty(izar feloldodik, és a képernys visszatér a KEZDOKEPERNYOHOZ.

Ha a beirt jelszd nem érvényes, a érintéképernyén megjelenik a ,,Password NG’ felirat. Ellendrizze a jelszot, és probalkozzon ujra.

2023105110 15:50

JOB 100

Here is JOB name
Password Here is JOB name

Hegesztési miivelet végrehajtasa

Ez a szakasz a hegesztési miivelet kezdetétdl a befejezéséig terjedd eljarast ismerteti.

5.6.1

A hegesztés megkezdése

CO2/MAG hegesztés

1.

Ellenérizze, hogy a hegesztési JOB beallitasok helyesek-e, majd a hegesztés megkezdéséhez miikddtesse a
hegeszt6pisztoly kapcsoldjat. (== 6.6.4 Krater beallitas)

[J A hegesztés soran a hegesztési aram és a hegesztési fesziiltség valos idoben megjelenik az érintéképernydn. Ez a kijelzés
koriilbeliil egy masodpercenkénti kimeneti atlagérték.

1 A hegesztés soran a hegesztéaramforras allapotjelz6 LED-je fehér szinnel vilagit.

Home 2023105110 15:50

247, 211,

;\ Now Welding...

2. A hegesztési miveletsorozat a hegesztdpisztoly kapcsoléjanak mikodtetésével fejezédik be. (== 6.6.4 Krater bedllitas)
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1 A hegesztés végén a ,Hegesztési aram” atlagértéke, a ,,Hegesztési fesziiltség™ atlagértéke és a ,,HObevitel” atlagértéke
megjelenik az érint6képernyon.
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Home 2023105110 15:50

248, 211,

iput 46

-\ Welding Result

/TIPP

Ha a villogé kijelzé alatt barmelyik elemet megérinti az érintéképernyén, a kijelzés a beéllitott
értékre valt.

A villogo kijelzés id6tartama a bels6 funkcioval (F8) modosithato.

Ha a hegesztési id6 rovid, példaul ponthegesztés esetén, eléfordulhat, hogy a pontos érték
nem jelenik meg.

A Kijelzett atlagértéket a szoftver dolgozza fel.

A huzalfelhaszndlas eltérhet a tényleges huzalfelhasznalastol olyan okok miatt, mint példaul a
huzal csuszasa.

A kijelzett motoraram érték kerekitett. Ezért el6fordulhat, hogy a kijelzett érték nem képes kdvetni a
motoraram hirtelen valtozasat.
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®* Egyéb hegesztési folyamatok

/\ WARNING

* Ha a TIG szelepnyitas funkciét (F81) nem hasznalja TIG hegesztéshez, a hegesztés
befejezése utan feltétlenil zarja el a gazt.
Ha a gaz manualis nyitasa/zarasa esetén elfelejti elzarni a gazt, fulladasveszély all fenn.

/\ FIGYELEM

* Miutan a hegesztési folyamatot ,DC TIG” vagy ,MMA” mdédra allitotta, 6t masodperc elteltével
automatikusan bekapcsol a biztonsagi fesziiltség (kb. 15 V). A mikddés atallitasa el6tt
gy6z4djon meg arrdl, hogy a hegeszt6pisztoly elektrédaja nem érintkezik
a munkadarabbal.

1. Ellenérizze, hogy a hegesztési JOB beallitasok helyesek-e, majd hajtsa végre a kdvetkezbé miiveletet a hegesztés megkezdéséhez.
@ TIG hegesztés esetén: érintse meg a hegesztdpisztoly elektrodajat a munkadarabhoz, majd emelje fel a hegeszt8pisztolyt.

@ MMA hegesztés esetén: Erintse meg az elektrodat a munkadarbhoz, majd emelje fel az elektrodat.
1 A hegesztés soran a ,,Hegesztési id8” és a ,,HObevitel” valds idoben megjelenik az érintéképernydn.

1 A hegesztés soran a hegesztéaramforras allapotjelz6 LED-je fehér szinnel vilagit.
2. A hegesztési mivelet a kdvetkezd mivelettel fejezédik be.
@ TIG hegesztés esetén: Végezze el a miiveletet ugy, hogy elvélasztja a hegesztdpisztoly elektrodajat a munkadarbtdl.

@ MMA hegesztés esetén: Vegye el az elektrodat a munkadarabtol.

5.6.2  Allitas hegesztés kdzben

Ez a szakasz a hegesztés sordn a hegesztési aram/fesziiltség beéllitasat igénylé miiveleteket ismerteti. A hegesztési dram/fesziiltség minden
egyes szakaszban bedéllithato, példaul a hegesztés megkezdésekor, a hegesztés soran vagy a krater kialakitdsakor.

/ TIPPEK

* Ha az analdg taviranyité (opcionalis) csatlakoztatva van, a hegesztési allapotban a hegesztési
aram/fesziiltség nem allithatd be az érintéképernyén. A hegesztési allapothoz szikséges
hegesztési aramot/fesziiltséget az analog taviranyitéval allitsa be.
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@ ¢ 12/02/2026 11:20

Hegesztési aram

beallits gomb T

edllitd gom | U
Hegesztési 1 78 23 9 ‘
fesziltség beallitd ‘
gomb A v & v/,,‘

Analég taviranyito

Erintépanel

1. Ellendrizze, hogy az érint6képernyén megjelenik-e a ,hegesztési aram” és a ,hegesztési feszlltség” értéke.
2. Allitsa be a hegesztési aramot.
@ CErintSképernyd hasznalata esetén valassza ki az érint6képerny6n az ikont, és allitsa be a hegesztési aramot.

@ Taviranyitd hasznalata esetén éllitsa be a hegesztési aramot a taviranyito ,,hegesztési dram szabalyozd gombjanak”
elforgatasaval.

3. Allitsabe a hegesztési fesziiltséget.

@ CErintSképernyd hasznalata esetén valassza ki az érintSképerny6n az ikont, és allitsa be a hegesztési fesziiltséget.

@ Taviranyito hasznalata esetén allitsa be a hegesztési fesziiltséget a taviranyitd ,,hegesztési fesziiltség szabalyozé gombjanak”
elforgatasaval.

¢ DC TIG és MMA hegesztés esetén nincs fesziiltségbeallitas.

/ TIPPEK

* Ha kortlbelll 5 masodpercig nem végeznek miveletet, a kijelzd visszatér a hegesztés
aramat/feszultségét mutato kijelzdre.

* Abels6 funkcio (F48) hasznalataval a hegesztéaramot a hegeszt6pisztoly kapcsolodjaval lehet
ndvelni/csdkkenteni. (Ez csak akkor elérhetd, ha a krater be van kapcsolva és hegesztési
allapotban van.) (=" 6.7 Bels6 funkcidk beallitasa)

* Ha a Synergic ON/OFF meniiben az ,ON” opciét valasztja, a feszliltség automatikusan az aramnak
megfeleld értékre all be.
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Miivelet a hegesztés végén

Ez a szakasz a hegesztés befejezése utdni dram-/véddgaz-ellatas leallitasi eljarasat ismerteti.

Fészelep

Gazellendrzés menii az
érintéképernyén

-——v-——

Aramlasi sebesség
beallito gomb

Lezaras

Bemeneti tépelltés Tapfesziiliség kapcsolo

N

1
2
3
4.
5
6
7

. Csukja el a véddgaz fécsapjat.
. Egyéb > Mikodés

. Valassza a ,Gazellen6rzés” lehetéseget.

1 A gazellatis bekapcsol, és a gdzvezetékben maradt véddgaz kiiiriil.

A védbgaz kiliritése utan valassza a ,Gazellendrzés” lehetdséget.
1 A gazellatas kikapcsol, és a gazellendrzés leall.

. Allitsa az aramlas-beallité gombot ,SHUT” (KI) allasba, hogy a védégaz aramlasi sebességét nullara allitsa.
. Kapcsolja Kl a hegesztéaramforras tapkapcsoldjat.
. Kapcsolja ki a bemeneti aramellatast.

@ A bemeneti aram kikapcsolasahoz mitkddtesse a levalasztd kapcsolot.



6. fejezet Hegesztési feltételek

Ez a fejezet a kezelSpanel funkcioit, valamint a hegesztési feladat beallitasat ismerteti.

6.1 Hegesztési munkak listaja

Ez a szakasz a hegesztéaramforrasban beéllithato paramétereket/funkciokat ismerteti.

6.1.1 Paraméter (hegesztési paraméter)

Paraméter Bedllitasi tartomany Kezddéérték Leiras
Eléaramiasi idé 0-10 mésodperc 0.1 Allitsa be'a gézj(ibocsétési id6t a hegesztés
. megkezdése el6tt
masodperc
20-400 A
10-400 A
WBAsjgfiSL (DC TIG hegesztéshez)
: 20-400 A
(MMA hegesztéshez) 150 A
Aram 100 A
20-550 A (kezdeti/kréter) e e e . .
- Inditasi feltétel: allitsa be az aram és a
ARXIS 10-400 A aei feliétel, dltea be a2 ,
Kezdeti allanot/ F& (DC TIG hegesztéshez) fes'zultseg ert(?k.et kc’)zvetrle’nul a heg('aszte§
ezdet allapov o WB-P503L utan. Hegesztési feltétel: allitsa be az aram és a
allapot/ Krater allapot 20-490 A fesziiltség értékét a hegesztés soran
(MMA hegesztéshez) S 9 - 9J > > o
Krater allapot: allitsa be az aram és a fesziiltség
ARXIS értékét a hegesztés végén.
Fesziiltség WB-P403L 10,0-45,0V 23,5V
(EGYEDI) (*1) 21,5V
ARXIS (kezdeti/krat
WB-P503L 10.0-50.0v er)
Fesziiltség .
-100 és 100
SYNERG
¢ o Y) -3,0-3,0 (MS-MIG) 0
Utddramlas idé 0-10 mésodperc 0.4 AII|ts§ b(ra a gaz’k|bocsata5| id6t a hegesztés
. befejezése utan.
masodperc
Ivfolt id6 0,1-10 masodperc 3 masodperc | Allitsa be a hegesztési id6t az ivponton.
iv jellemzi 10 és 10 0 Allltsa be az ivet lagytél keményig terjedd
allapotra.
Hegesztési JOB meméria szama 1 1 Rfeg|sztr'alja a hegesztési munkat (legfeliebb 100
tarolhato).
Hullamfrekvencia 0,5-32,0 Hz 3,0 Hz Allitsa be a hullamfrekvenciat a hullamimpulzusnal.
*1: DC TIG hegesztés és MMA hegesztés esetén nincs feszlltségbedllitas.
6.1.2  Funkcio
Név Kezddéérték Beallitasi paraméter
Mikodési méd 2T 2T /2T Special / 4T Crater DC / 4T Crater DC Pulse / Arc Spot
iz At 18%0@ - 100 % /Ar + 18 % Cozll-\l LY OCOZH-“ 20 ocoz’r“ +Z 00211-“ TOU 77
Opcid
Huzal K E Fe /Fe (FCW)/ CrNi/ Cr18/ CrNi (FCW)/ Cu Si/ Cu Al/ Fe (alacsony Si) / Al/99 / Al/Mg / Al/Si/
uzalanyago e INCONEL / TITAN / Fémmagos Fe / Fémmagos CrNi
Hegesztési folyamat DC PULSE DC PULSE / DC / DC LOW SPATTER / DC WAVE PULSE / DC TIG / MMA / Opcié
Huzalatmérs (mm) 1,2 0,8/0,9/1,0/1,2/1,4 /1,6 /Opcid
Inditasi feltétel Kl BE/KI
Szinergikus Kl BE/KI
Behatolas-ellenérzés KI BE/KI
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6.1.3

Belso6 funkcio

A bels6 funkciok részletei (557 6.7 Belsé funkciok beallitasa)
A Memoria sorban korrel (O) jeldlt funkciok a hegesztési MUNKAVAL egyiitt tarolhatok.

Sz

Funkcio neve

Beallitasi tartomany

Kezdéérték

Magyarazat

Memoria

F1

Normal/kiterjesztett kabel
mod

KI/BE

Kl

Beallitjia a hullamforma-vezérlési médot a
feszlltségérzékeléshez

a hegesztéaramforras kézi izemmaodban térténé hasznalata
esetén.

KI: Standard kabel méd

BE: Kiterjesztett kabel izemmdd (tapegység kabelének
kiterjesztett izemmaodja)

F2

Funkciovalasztas a taviranyitéval

0/1/2/3/415/6

Beallitia az analdg taviranyité kapcsold gombjahoz rendelt
funkcidkat.

0: Nincs funkcié

1: Krater beallitas

2: Gazellendrzés

3: Allando behatolas

4: Ragasztas inditasa

5: Hegesztési feladat kiolvasasa

6: Hegesztési folyamat

F3

Nincsfunkcio

Ki (fix)

Kl

Nincs funkcio.

F4

Auto/Semi-auto moéd

0/1/2/3/4

A hegesztéaramforras I/O beallitasainak valtasa: O:
Félautomata gép

1: Automatikus gép 1

2: Automatikus gép 2

3: Almega (OTC robotok) specifikacid

4: Aimega (OTC robotok) specifikacio (nagy sebességi
kommunikaciohoz)

F5

Maximalis kuls6
parancsfeszilltség

10,0/14,0/15,0

15,0 (V)

Beallitia a maximalis feszultségértéket, amelyet kulsé aram-
[feszlltségparancs esetén biztosit.

F6

Felfelé iranyulé emelkedési id6é

0,0-10,0

0,0 (s)

Beallitja a lejtési id6t a kezdeti allapotbdl a hegesztési
allapotba.

F7

Lefelé lejt6 id6

0,0-10,0

0,0 (s)

Beallitja a lejtési id6t a hegesztési allapotbdl a krater
allapotba.

F8

Hegesztési eredmény megjelenitési id6

0

20 (s)

Beallitja az aram/fesziltség megjelenitési idejét a hegesztés
befejezése utan.

F9

Analog taviranyito skala

2007350 (*1)

350 (A)

200/350/500 (*2)

500 (A)

Az analdg taviranyito skala lemezének bedllitasait konfiguralja.

F10

Motor tulfeszultség-érzékelési
szint

20-150

70

Beallitia a huzaladagolé motor névleges aramanak tularam-
figyelmeztetd szintjét.

F11

A hegesztési JOB memoria finom
beallitasa

Kl/1-30

Kl

Lehet6vé teszi a memoriaban tarolt hegesztési JOB aramanak és
fesziiltségének  finomhangolasdt az analég taviranyitd
segitségével. KI: Nincs finomhangolas

1-30 (%): Finom beallitas toérténik (a maximalis bedllitasi
tartomany ebben az esetben szazalékban allithaté be)

F12

Vizh(téses szivattyl mikddési ideje

20-60/BE

20 (perc)

Beallitja a vizzel hitott szivattyd mikodési idejét a hegesztés
befejezése utan.

Allitsa be az id6t 20 és 60 perc kdz6tti tartomanyban, vagy
allitsa ON (mindig bekapcsolva) allasba.

F13

Turbo inditas (*1)

KI/BE

BE

A turbdinditas funkcié hatékonysaganak beallitasa. Ki:
hatastalan
BE: hatékony

Nincs funkcié (*2)

KI (fix)

Kl

Nincs funkcio.

F14

Inditasi vezérlési id6 beallitasa

-50

0

Beallitja az inditaskor az aram vezérlési idejét.

F15

Inditasi vezérléaram beallitasa

-100 és 100

0(A)

Beallitja az inditaskor az aram szabalyozasat.

F16

Lassitasi sebesség beallitasa

-1,0és1,0

0,0 (m/min)

Beallitia a lassitasi sebességet.

F17

Ragadasgatlé id6 bedllitasa

-50 és 50

0 (10 ms)

Lehet6vé teszi a huzal hegesztés végén torténd
finomhangolasat az anti-stick folyamat idétartama alapjan.

F18

Tapadéasgatlo feszliltség bedllitdsa

-9,9és99

0,0 (V)

Lehet6vé teszi a huzal hegesztés végén torténd
finomhangolasat az anti-stick folyamat fesziiltsége alapjan.

64




HEGESZTESI
FELTETELEK HEGESZTESI
MUNKAKLISTAJA

6- FEJEZE

/_

Sz Funkcio neve Beallitasi tartomany Kezddéérték Magyarazat Memoéria
Beallitjia a kimeneti allapotot, ha riasztasi szintl hiba
F19 Riasztas bedllitas kapcsolasa KI/BE Ki KI: Hatastalan -
BE: Leallitja a kimenetet
F20 A'fiiiﬂﬁi :eme”e“ 260-400 320 (V) |Bedlitia az alacsony elsdleges bemeneti feszilltség érzékelési ;
. . 9 szintjét.
észlelési szint
Beallitjia a hitéventilator mikodési modjat: Kl:
F21 Maximalis hiitéventilator miikédés KI/BE Kl Gazdasagos miikddés -
BE: A ventilator mindig maximalis sebességgel forog
F22 Nincs funkcié OFF(fix) OFF Nincs funkcio. -
Beallitjia azt az id6t, amig a hegesztéaramforras alvé modba
Alvé lizemméd valtasi valt:
F23 o6 0 0 0: Kl i
1-10: 1 perc — 10 perc
Beallitjia a hegesztési feltételek kritériumait:
F24 Huzaladagolasi sebesség bedllitasa KI/BE Kl Kl: az aram alapjan -
BE: huzaladagolasi sebesség alapjan
F25 Kiilsé kimenet 1 beallitasa
F26 Kils6 kimenet 2 beallitasa 0 Beallitia a programozhaté 1/0 kimeneti terminaljanak funkcidit.
F27 Kiilsé kimenet 3 beallitasa
F28 Kiils6 kimenet 4 beallitasa
F29 Kiilsé bemenet 1 bedllitasa 0
F30 Kulsé bemenet 2 beallitasa 0 0 Beallitia a programozhaté 1/0 bemeneti terminaljanak
F31 Kiils3 bemenet 3 bealltasa 0 [HRKESE
F32 Kiilsé bemenet 4 beallitasa 0
Az F33 kivalasztasakor a froccsenéscsokkentési arany (%)
F33 Cseppszoras-csokkentési arany - - megjelenik az érintéképernydn. -
kijelzése Ez a funkcié nem konfiguralhato.
Be-/kikapcsolja az alacsony froccsenés funkcié automatikus
Alacsony froccsenés korrekcios funkciéjét.
F34 automatikus korrekcija KI/BE BE KI: Nincs automatikus korrekci6 BE: )
funkcio Automatikus korrekciéval
Beallitjia, hogy a hegesztés befejezésekor el kell-e menteni az
Az alacsony fréccsenés funkcid alacsony froccsenés funkcié automatikus korrekciés értékét.
F35 A . KI/BE KI . O
korrekcios értékének mentése Kl: Nem ment
BE: A kévetkezd hegesztés megkezdéséig mentés
F36 C k beallitasa P1P
Seppei bealitasa -100 és +100 0 Bedllitja a frsccsenés bellitasanak vezérls paramétereit o
F37 Spatter beallitas P2P kozott
Az ivfeszultség-érzékelés pozicidjanak kapcsolasa. 0:
. L i Standard
F38 Ivfesziltség-érzekeles kapcsolasa 0 0 1: Ha kézvetleniil az alapfém oldalon érzékelhetd -
2: Egyenes polaritasu (negativ vezeték) vezeték hasznalata
esetén
F39 Kimeneti aramerésités beallitasa -10 és 10 0 (A) Bedllitia a kimeneti aram értékét. Csak kalibraciés modban
- — — allithato be.
F40 A klmenstl ’eilr’a'merosseg finom -0,99 és 0,99 kbztt 0,00 (A) Ez a"funl’(cic') al.(ko'r ha’sznélhaté,“ha a hegesztési aram vagy -
edllitasa feszliltség kalibralasara van sziikség.
Fa1 Kimeneti fesziiltség erésités beallitasa -1,0 és 1,0 kozott 0,0 (V) Beallitjia a kimeneti feszlltség értékét. Csak kalibracios
modban allithato be.
A kimeneti feszilltség } s Ez a funkcié akkor hasznalhato, ha a hegesztési aram vagy -
F42 P ) -0,09 és 0,09 kozott 0,00 (V, e N L
erésitésének finom V) feszliltség kalibralasara van sziikség.
beallitasa
F43 CANazonositd 1-16 1 Beallltja’ E’l P(?—felugyeletl rendszerben stb. hasznaini kivant CAN ]
azonositd szamokat.
Beallitja, hogy az analdg taviranyitoval a memariaban tarolt
Fa4 Hegesz%é:';i 'mu’nl’(ék olvasasa KIBE K he.gesztési JOB ,17-t6l ,10™-ig terjed6 tartalmat olvassa-e be: )
taviranyitoval KI: Nem olvassa be
BE: Olvas
Beadllita a gyujtasi és a krater allapotot, amelyeket egy
meghatarozott ideig alkalmaznak, fliggetlenil a faklya
F45 Specialis 2T KI/BE Kl kapcsol6janak mikodtetésétol: o
Kl: Nem alkalmazva
BE: Alkalmazva (az F46 és F47 altal beallitott id6 alkalmazasra
kerdl)
F46 Specidlis 2T inditési id5 0.0-10,0 0.0 (s) Bedllitja a specialis 2T inditasi idét. (az o

F45-ben az ,ON” kivalasztasa esetén
elérhetd)
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F47

Specidlis 2T kréateridé

0,0

0,0 (s)

Beallitja a kraterid6t a specialis 2T-ben.
(F45 engedélyezése esetén elérhetd)

O

F48

Aram bedllitasa a faklya
kapcsoldjaval

KI/BE

Kl

A ,Crater” beallitassal és hegesztési allapotban (a start
bemenet tartasa kézben) beallithatd, hogy a faklyakapcsold
miikodtetésével allitsa-e be az aramot:

KI: a hegeszt&pisztoly kapcsoléja nem hasznalhatd

BE: a faklyakapcsol6 hasznalata (az F49 és F50 altal
beallitott hangeré névelése/csokkentése alkalmazasra kerdil).

F49

Aram névelése és
csokkentése egyetlen kattintassal

-100 és 100

0(A)

A zseblampa kapcsoléjanak egyszeri kattintasaval beallitja az
aramerdsség novelésének/csokkentésének mértékét. (akkor
elérheté, ha az F48-ban az ,ON” opcié van kivalasztva)

F50

Aram névelése és
csokkentése dupla kattintassal

-100 és 100

0 (A)

A zseblampa kapcsoléjanak dupla kattintasaval allitia be a
hangerd ndvelését/csokkentését. (az F48-ban az ,ON”
beallitas kivalasztasa esetén elérhetd)

F51

Specidlis krater ismétiés

KI/BE

Kl

A 4T’ bedllitassal megadhaté, hogy a hegesztési
feltételek és a krater feltételek a hegeszt6pisztoly
kapcsoléjanak kattintasaval valthatok-e:

Kl: a faklyakapcsold6 nem

hasznalhat6 BE: a

faklyakapcsolé hasznalhaté

F52

Az adatnaplé funkcid
adattipusa

Beallitia a mintavételi adatokat az adatnapléban:

0: Nincs mintavétel

1: Hegesztési aram / Hegesztési fesziiltség / Szekvencia
informacio

2: Aramparancs / Fesziiltségparancs / Taplalasi parancs

3: Aramparancs / Hegesztési aram / Hegesztési fesziiltség
4: Aramparancs / Hegesztési aram / Szekvencia informacié
5: Hegesztési aram / Feszlltségparancs / Hegesztési
fesziltség

6: Feszliltség parancs / Hegesztési feszliltség / Szekvencia
informacio

7: Hegesztési aram / Adagolasi parancs / Szekvencia
informacio

8: Hegesztési feszliltség / Adagolasi parancs / Szekvencia
informacio

F53

Adatnapl6 funkcié mintavételi
sebessége

1/2/3

Beallitja az adatnapl6 funkcié mintavételi
intervallumat: 1: 10 ms

2: 100 ms

3:1s

F54

Tack inditasi folyamat

KI/BE

Kl

Beallitjia, hogy a hegesztés megkezdésekor a huzal lassitott
sebességgel legyen-e adagolva:

KI: Lassitott sebességgel adagol BE:

Lassitott sebesség nélkiil adagol

F55

ivkimaradas észlelési idd

0,01-9,99

3,00 (s)

Beadllithato az ivkimaradas jelének a kilsé kimeneti terminalra
torténd kimeneti jelzésének észlelési ideje.

F56

ivgyulladas-meghibasodas észlelési
ido

0,01-9,99

3,00 (s)

Beadllithatd az ivgyujtasi hiba jel kiilsé kimeneti terminalra
torténd kimeneti észlelési ideje.

F57

WCR kimenet bekapcsolasi késleltetési
id6

0,01-0,50 (s) / Kl

Kl

A hegesztési aram alkalmazasakor a WCR kimeneti jel
bekapcsolasi késleltetési ideje beallithatd.

Az alapértelmezett érték ,KI” allapotban van beallitva. (Az
alapértelmezett érték 0,003 masodperc.)

F58

WCR kimenet OFF késleltetési idd

0,10-0,50 (s)/ Kl

Kl

Ivkimaradas esetén a kikapcsolasi késleltetési id6 a WCR kimeneti
jelre van beallitva.

Az alapértelmezett érték az ,OFF” id6pontban van bedllitva.
(Normal esetben 0,1 masodperc, énmegtartas kézben 0,3
masodperc)

F59

Analég beallité kapcsold

Ki (fix)

Kikapcsolas

OTC automata géphez valé csatlakozaskor hasznalatos.

F60

Impulzus csticsaram finom
beallitasa

-150 és 150

0 (A)

Beallitia az impulzushegesztés impulzuscsicsaramanak
beallitasi értékét.

F61

Impulzuscstcs id6 finom beallitasa

-1,5 és 1,5 kozott

0,0 (ms)

Beallitja az impulzushegesztés impulzuscsucsidé-beallitasi
értékét.

F62

Alaparam finom beallitasa

-60 és 60

0 (A)

Beallitja az impulzushegesztés alaparamanak beallitasi
értékét.

F63

L impulzus csticsaram finom
beallitasa

-150 és 150

0 (A)

Beallitia az impulzushegesztésnél az impulzus csicsaram
beallitasi értékét a LOW oldalon.
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Sz Funkcio neve Beallitasi tartomany Kezddéérték Magyarazat Memoéria
F64 L impulzus <’:s%1(33|do finom 158515 0,0 (ms) Beallitjia az |mpu|zus csucsidd F)eallllta3| értékét a o
beallitas Alacsony oldal impulzushegesztésnél.
65 L-bézis aram finom belitasa -60 és 60 0(A) Beallltja az alaparz-lim l?ealllta3| értékét a LOW oldalon o
impulzushegesztésnél.
Taplalasi amplitidéarany Bedllitia a huzaladagolé sebességének adagolasi amplitidd
F66 A 0 50 P P o O
beallitasa aranyat hullamimpulzusos hegesztésnél.
Ha a ,4T” opciét valasztja, a kezdési feltétel és a kraterfeltétel
Az dramérték beallitasanak aktudlis értékét a hegesztési feltétel aktudlis értékének
F67 modositasa (inditasi feltétel, KI/BE Kl szézalékaban llitja be. 0
kraterfeltétel) KI: érvénytelen
BE: szazalékban bedllithatd
A srték bedllita inditasi Bedllitja a kezdési feltétel aktualis értékét szazalékban, a
F68 ramere eéf itasa (inditasi 10-300 100 hegesztési feltétel aktudlis értéke alapjan. e}
feltétel)
Fg | Aktudlis érék bedlitasa 10-300 100 E: agég?é:i ';Tate&a!ﬁﬁzﬁ: frfif :f; e'git szazaeican. @
(kraterfeltétel) - g P pian. o
e o L 20-400 (*1) 400 (A) Bedllita az analég taviranyitéval (opcionalis tartozék)
Az analég tavvezérlés felsd g ot i n P il P )
F70 hatarértekének beallita allithatd hegesztési aram felsd hatarértékét (az értéket, amikor -
alarenekenek beallitasa 20-550 (*2) 550 (A) a gombot teljesen jobbra forgatjak).
E71 Intervallum funkcié KI/BE K Eza funkclo az' ivet ’BE/KI allapotban tartja a hébevitel o
szabdlyozasa érdekében.
F72 Intervallum funkcié v BE idé 0,20-9,99 1,00 (s) Bedllitia az Arc-ON id6t az Intervallum funkciéban. @)
F73 Intervallum funkcié Arc OFF id6 0,20-9,99 1,00 (s) Beallitjia az Arc-OFF id6t az Interval funkcidban. O
F74 Nincs funkcié KI (fix) Kl Nincs funkcio. -
F75 Huzal inching kezdeti sebesség 0/0,4-2,0 0,4 (m/min) Beallitjia az els6 masodpercben az inching sebességet. -
Lehetévé teszi a hasznalni kivant
F76 Huzaladagol6 kivalasztasa Kl / BE BE huzaladagol6 kivalasztasat. KI: CM-7403 -
BE: CM-0401-D
E77 Hegeszté aramforras 1 1 Beallitjia a hegesztési eredmény ellen6rzé funkcié aramforras )
azonosité szamok azonositd szamat.
A faklya véletlen mikodtetésének Hiba kod jelenik meg, ha az el6aramlas utan 6t masodpercig
F78 . . KI/BE Kl o . -
megakadalyozasa nem torténik hegesztés.
Beallita a CAN kommunikaciéhoz hasznalando
csatlakozé eszkozt.
CAN kommunikacios 0: Digitélis tévirényl’tc’) doboz
F79 csatlakozo eszkdz kapcsolasa 0/1/2/3 1 1: Digitalis panel (a huzaladagoléhoz csatlakoztatva) és Intelli )
faklya
2: Digitalis huzhato hegesztdpisztoly
3: Digitalis k6zéps6 adagold
Beallitia a CAN-kapcsolat sebességét. 0: 500 kbps
CAN k iKacis 1: 1 Mbps
F&o s valthen 011/2/3 0 2:125 kbps -
sebesség valtasa 3: 250 kbps
Faklya kapcsolo beallitasa TIG TIG MODE tizemmaodban a hegesztépisztoly kapcsoldjanak
F81 . KI/BE Kl e . A . ok -
maodban mikodtetésével vezérelhets a hegesztés kezdete és vége.
: s Ha az egyenaramu impulzushegesztés hosszabb tapkabel
Fgp | VStabiizalds DC busheqessteh 0 0 hasznalata esetén instabil, akkor az ivstabilizalas érdekében .
L:r;pu zushegeszies allitsa be a hosszabb kabellel rendelkez6 nagyobb értékre.
Az ivhossz bedllitdsa az ivinditas Beallitja az iv hosszat kdzvetlenil a hegesztési mivelet
F83 . -20 0 . . -
utan megkezdése utan.
Beallitja az impulzus automatikus beallitas funkcioval
rendelkez6 impulzus maédot.
o 0: Standard impulzus méd
F84 Automatikus impulzusbeallitas 0/1/2 0 1: Impulzus mod automatikus beallitashoz O
2: Impulzus méd automatikus beallitashoz; A beallitasi érték
rogzitése
Autornatikus Az impulzus automatikus bedllitas jelenleg megmaradt
F85 impulzusbealiitési érték -9,99 és 9,99 kdzott 0 bealllt’al5| ertfake ellerjorlzheto. Ezenk|vu| a beallitasi érték O
manualisan is megvaltoztathato.
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F86 Aktualis kijelz6 beallitasa 20 és 20 0

(GAIN) Ezek a funkciok az érintéképernyén megjelenitett aramérték

SRR beallitaséra szolgalnak. B

a7 Aramkijelzés beallitasa (OFFSET) 20 és 20 0A)
88 Fesziltség kijelz8 beallitasa 20 &s 20 Kbzt 0

(GAIN) Ezek a funkciok az érintéképernyén megjelenitett

Fesz[]ltségkijelzés beallitasa ’ s feszultségérték beadllitasara szolgélnak.
F89 (OFFSET) -2,0 és 2,0 kozott 0,0 (V)
Beallitjia azt az id6t, amig a hegesztéaramforras mélyalvd
| modba 1ép.

F90 Mély alvo tizemmad valtasi idé 0és24 0 0: KI -

1-24: 1 6ra — 24 dra
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HEGESZTESI 6. FEJEZE
FELTETELEK FUNKCIO A

6.2 A kezel6panel funkcioi

Ez a szakasz a kezel6panelen talalhato érintéképernyd, gombok és forgégomb funkcidit ismerteti.

6.2.1 A kezel6panel konfiguralasa

DaiHeN

Home 2023 (0510 15:50

|+ 100m J|A +10 | llaTe

I U
250, 21.5,| %2

'8" 20.5 m/min AI_ +10.0 ‘[:)'CN':UM
1.2mmo

= !! > ; 0. ; @D || Ars2.5%c02 A\
Menu Process [ Parameter Others Manual

=3

HOME gomb Képernyévezérlé gomb

Erintépanel

MENU gomb VISSZA gomb

Leiras

Kulénbdzé menulikbél és elemekbdl all, amelyek a hegesztéaramforras mikodtetéséhez és a
s beallitasok médositasahoz.

Erint6panel ) . . f ) s " . L oz

A miikddtetéshez hasznélja az érint6képerny6t vagy a képernydvezérlé

gombot. A kivalasztott elemet kék kurzor jelzi.

A képernybvezérlé gomb segitségével allitsa be az értéket vagy valassza ki az elemet.
, R Forgassa el a képerny6vezérld gombot a kék kurzor mozgatasahoz és a kivalasztandd elem
Képerny&vezérlé gomb

megvaltoztatasahoz. Erték beallitasakor forgassa el a képernyévezérld gombot az érték néveléséhez vagy
csokkentéséhez.

Nyomja meg a képerny6vezérlé gombot a kivalasztott elem vagy beallitott érték megerdsitéséhez.
A képerny6 a MENU képernyére valt. (55 6.2.3.2 MENU képernyd)

MENU gomb
Képerny&vezérl6 gombok HOME gomb

A képerny6 a HOME képernyére valt. (=5~ 6.2.3 Féképerny6 funkciok)

BACK gomb

A BEALLITAS mivelet torléséhez és az el6z6 képernyére valo visszatéréshez valassza a VISSZA gombot.
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6.2.2 Az érintépanel alapveté miikodése

Az érintéképernyodt a kovetkezd modszerekkel miikddtetheti.
*  Frintéses mitkddtetés: Erintse meg a kijelz6t az ujjaval.

®*  Gombos mikddtetés: Haszndlja a kijelzon talalhat6é képernydmiikodteté gombot (forgatds, nyomas).

®  Gombos miikddtetés: Nyomja meg a kijelzén talalhaté mitkodteté gombokat.

Erm‘?ﬁgg gﬁm%ﬂt%gjelené elemeket az érintéképernydn a kivant miiveletek végrehajtdsahoz. Huzza felfelé vagy lefelé az ujjat a
képernyén a lista stb. gorgetéséhez.

m_Gombos miikédtetés

Mavelet Leiras
Forgatas A kék kurzor a gomb miikddtetésének megfeleléen mozog az érintépanel elemei kdzott.
Nyomja meg A kék kurzorral az érint6képernyén kivalasztott elem miveletét hajtja végre.

A bedllitott érték stb. bedllitasakor tartsa lenyomva a [+] vagy [-] gombot az érték

Al*] vagy [-] gombbal 4llitia be a beallitott értéket ndvelésének/csokkentésének sebességének noveléséhez.

,Wire inching” médban a folyamat addig fut, amig a [Wire inching] gombot lenyomva
,Huzal inching” végrehajtasa tartja.
(¥°5.4 Wire Inching)

Hosszan nyomva tart Tartsa lenyomva a gombjelet 3 masodpercig a ,Gombzar” képernyén, hogy
A Key lock” (Gombzar) képemys torlése elinditsa a gombfeloldasi folyamatot.

(¥ 5.5.2 A kezelépanel téves miikddtetésének megakadalyozasa)

A JOB lista képerny6n tartsa lenyomva a gombot 2 masodpercig a kivalaszthato
A JOB lista képemydn kivalasztott teriiletek kozotti | elemek teriiletének valtasahoz.

valtas (55 6.5.2 Memoriafunkcio)

n Qﬁmm%ﬁgg?tceﬁgpernyék kozott, vagy tordlheti a miiveletet.

n m%ﬁi%% kivélasztott elem kék kurzorral van jeldlve.
Ha 30 masodpercig nem hajt végre miiveletet, a kék kurzor eltiinik.
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6.2.3 A féképernyé funkcioi

Ez a szakasz a érint6képernyén gyakran megjelend képernydk funkcioit és alapvetd miiveleteit ismerteti.

6.2.3.1 HOME képerny6

Ha a hegesztéaramforras normalisan elindul, altalaban a Home képernyd jelenik meg.

® Ha 15 masodpercig nem hajt végre miiveletet a HOME képernydn, megjelenik a Varakozas ablak. A HOME képernydre valo

visszatéréshez érintse meg az érintéképernydt, vagy nyomjon meg barmelyik gombot.

Ha az alapértelmezett hegesztési feltételekhez képest a bedllitott érték megvaltozott, a megvaltozott elem és a JOB szdm piros
szinnel jelenik meg.

Home 023105110 15:50

| o 111 47 o

JOB 100

Here is JOB name
Here is JOB name

5 - DC Pulse
AN CrNi
1.2mmdo

GO || Ar+2.5%C02

Process Parameter Others Manual

10 11 12 13 14 6

m Hegesztési feltételek terllete

Sz Név Leiras Hivatkozas
A jelenleg bedllitott anyagvastagsag jelenik meg.
1 Anyagvastagsag Az elem kivalasztasa utan a képerny6 atvalt a beallitasok képernydjére, ahol 6.6.10 Hegesztési utmutatd
megvaltoztathatja a hegesztési illesztést és az anyagvastagsagot.

A jelenleg bedllitott ivjellemzdk jelennek meg.
2 ivjellemzéi Egy elem kivalasztasa utan a képernyd atvalt a beallitdsok képernyéjére, ahol
megvaltoztathatja az iv jellemzé6it.

6.6.7 Az iv jellemzdinek beallitasa

A jelenleg bedllitott hegesztési aram jelenik meg.
3 Hegesztési aram Egy elem kivalasztasa utan a képernyd atvalt a beallitdsok képernyéjére, ahol —
megvaltoztathatja az aramértékeket.

A jelenleg bedllitott hegesztési fesziiltség jelenik meg.
4 Hegesztési feszliltség Egy elem kivalasztasa utan a képernyd atvalt a beallitdsok képernyéjére, ahol —
megvaltoztathatja a feszliltség értékét.

A jelenleg beallitott huzaladagolasi sebesség jelenik meg.
5 Huzaladagolasi sebesség | Egy elem kivalasztasa utan a képerny6 atvalt a beallitasok képemyéjére, ahol —
megvaltoztathatja a huzal el6tolasi sebesség értékét.

A jelenleg bedllitott ivhossz jelenik meg.
6 ivhossz Az elem kivalasztasa utan a képerny6 atvalt a beallitasok képernydjére, ahol —
megvaltoztathatja az ivhosszlusag értékét.
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m Hegesztési mod terdlet
Sz Név Leiras Hivatkozas

A jelenleg beallitott krater allapotok jelennek meg.
Krater allapot / ivfolt Egy elem kivalasztasa utan a képerny6 atvalt a beallitdsok képernyére, ahol kivalaszthatja |6.6.4 Krater beallitas

7 a hegesztés végén alkalmazandd kraterkezelési médszert vagy az ivhegesztést. 6.6.5 ivpont id8
Megjelenitia HOME képernydn jelenleg megjelenitett hegesztési feltétel JOB nevét.
Az elem kivalasztasa utan a képerny6 atvalt a ,,JOB memaria” képernyére, ahol . . |
8 |JyoBnev kivélaszthatja a HOME képerny8n megjelenitendd hegesztési feltételeket. 6.5.3 Hegesztési JOB kiolvasasa

A jelenleg bedllitott hegesztési mdd jelenik meg.
9 Hegesztési moéd Egy elem kivalasztasaval a PROCESS képernyére lép, ahol kivalaszthatja a ,Welding 6.6.2 Hegesztési méd bedllitasa
process” (Hegesztési folyamat), ,Material” (Anyag), ,Diameter” (Atmérs), ,Gas” (Gaz)
és ,Manual/Auto” (Kézi/Automatikus) opciokat.

m Fillterilet ;
Sz Név Leiras Hivatkozas
10 |MENU fll A képerny6é a MENU képemydre valt. 6.2.3.2 MENU képemy6
11 HOME fiil A képernyd atvalt a HOME képernyére. Ez a szakasz
12 | PROCESSTl A képerny6 a PROCESS képernyére valt. 6.6.2 Hegesztési mod bedllitasa
.6.3H ztési ot
13 | PARAMETERYl Aképernys a PARAMETER képernydre valt. 6.6.3 Hegesztési parameter
bedllitasa
14 |EGYESBfil A képerny6 atvalt az EGYEB képernydre. —

6.2.3.2 MENU képernyé

Nyomja meg a MENU gombot, vagy vélassza ki a MENU fiilet az érintdképernydn, hogy a MENU képernyére 1épjen.

2023105110 15:50

! Functions Back up/Restore :
2 JOB memory Key lock ¢

' Weld monitor System settings i

Languages Screen layout

® -~ L OO

Home Process Parameter Others
Szam Név Leiras Hivatkozas
1 Funkciok Bedllitia a hegesztételjesitmény belsé funkcidit 6.7 Belsé funkciok beallitasa
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6.2.3.3

Sz Név Leiras Hivatkozas
JOBmemodria Az alabbi harom ment all rendelkezésre.
JOBLoad A memoériaba rogzitett hegesztési feltételek betolthetok. 6.5.3 Hegesztési JOB kiolvasésa
JOBmentés A hegesztési fefiételek regisztralhatok a memoriaban. 6.5.2.1 Hegesztési JOB memoridba torténd regisztralasa
2 Feladat optimalizalasa: A Gridba rogzitett h tési
eladat optimalizalasa: A memériaba rogzitett hegesztési 6.5.3.1 Hegesztési feladat optimalizalasa
feltételek
Lo a memoriaban tarolt hegesztési feltételek szerkeszthetok.
Feladat beallitasa —
Feladat toriése: A 6.5.4 Memoriaregisztracié toriése
memoriaban regisztralt hegesztési feltételek torolhetdk.
Beallitasok kezelése: A hegesztési bedllitasok kezelhetSk (7 5 Hegesztési JOB védelme
beallithatok.
Megjelenik a jelenleg beallitott ,Hegesztések szama”,
Teljes hegesztési id6”, , Teljes huzalfogyasztas” és ,Atlagos
tartomanyfigyelé maximalis ingadozasi értéke”
3 Hegesztésfigyeld adatkezelési adat. 7.4 Adatmentés (adatok felnasznalasa)
Egy elem kivalasztasa utan a képernyd atvalt a beallitasok
képernyéjére, ahol médosithatja a beallitasokat.
4 Nyelvek Bedllithatd az érintépanel nyelve. 7.10 Nyelvi beallitasok
Biztonsagi mentés / Az aldbbi két menii all rendelkezésre.
Visszadllitas
5 Biztonsagi mentés | A hegesztési feltételekhez hasonlé adatok biztonsagi 7.4.5 Biztonsagi mentés
masolatot készithet6k.
Visszadllitas A bIZtonfi,‘gl masol’a fot készitett adatok visszadllithatok a 7.4.6 Biztonsagi masolatok importalasa
hegesztéaramforrasra.
6 |Gombzar Be- és kikapcsolja a billentytizar funkcict. 5.5.2 A kezelGpanel téves mikodtetésének
megakadalyozasa
7 Rendszerbeallitasok I:ehetove feS.ZI ?,,”K”‘,BIZ,O, fenyereje", ,,I’:{e’nc’iszer!n’fo.rrr.‘lamok 7.8 Rendszerbedllitas
és ,Nap és id8” beallitasok ellendrzését és beallitasat.
8 Képerny6 elrendezés Lehetove’te'sm a HOM!E kepe’m}/on talaihato elemek 7.9 Képemny® elrendezés beallitasok
elrendezésének megvaltoztatasat.

PROCESS képerny6

Név

Leiras Hivatkozas

Hegesztési folyamat

Valassza ki a hegesztési folyamat tipusat.
*  Egyes hegesztési folyamatok érvénytelenek lehetnek a huzal atmérdje, a huzal
anyaga, a gaz és a kézi/automatikus lizemmaod kombinacisjatél fliggéen. Az
érvénytelen hegesztési folyamatok nem jelennek meg.

Huzal anyaga

Valassza ki a hasznalni kivant huzal anyagat.

*  Egyes huzalanyagok a huzal atméréje, a gaz, a hegesztési folyamat és a
kézi/automatikus izemmaod kombinacisjatdl fliggéen nem hasznalhatdk. A
nem hasznalhaté huzalanyagok nem jelennek meg.

Huzalatmérd *  Ahuzal anyaga, a gaz, a hegesztési eljaras és a kézi/automatikus
izemmod kombinaciojatol fliggéen egyes huzalatmérék nem hasznalhatok.

Valassza ki a hasznalni kivant huzalatmérét.

6.6.1 Hegesztési mod bedllitasa
6.6.2 Hegesztési mod bedllitasa

Valassza ki a hasznalni kivant gazt.

Gaz * A huzal anyaga, a huzal atmérSje, a hegesztési eljgras és a
kézi/automatikus (zemmoéd kombinaciojatol fliggéen egyes gazok nem
hasznalhatdk. A nem hasznalhat6é gazok nem jelennek meg.

Kézi/automatikus

jelennek meg.

Vaélassza ki az alkalmazni kivant kézi/automatikus médot.

*  Egyes opcidk a huzal atméréje, anyaga, a gaz és a hegesztési eljaras
kombinaciojatdl fliggéen érvénytelenek. Az érvénytelen opcidk nem
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6.2.3.4 EGYEB képernyd

Név Kezddéérték Leiras Hivatkozas

Beallitia a vizhltéses hegesztSpisztolyt.

Ha ez a funkcié BE van kapcsolva, a ,Vizh(ités” ikon megjelenik az
OTHERS és a HOME képerny&k datum- és id&kijelz6jének
teriiletén.

Vizhités KI 6.6.11 Vizhités

Bekapcsolja a behatolas-szabalyozast.

Ha az ON (BE) opciét valasztja, a huzaladagolas sebessége
automatikusan ugy all be, hogy a huzaladagolas hossza
Behatolasi szabalyozas Ki megvaltozasa esetén is alland6 hegesztési aram maradjon.
Ha ez a funkcié be van kapcsolva, a ,Penetraciovezérlés” ikon
megjelenik az OTHERS és HOME képerny&k datum- és
id6kijelz6jének terlletén.

6.6.8 Athatolas-vezérlés
beallitasa

Beallitjia a hullamfrekvenciat, amikor a ,hegesztési modszer”
Hullamfrekvencia 3,0 Hz meniiben a DC hulldmimpulzus van kivalasztva.
A bedllithatd értékek tartomanya 0,5 és 32,0 kdzott van.

6.6.9 Hullamfrekvencia beallitdsa

Huzal elétolas A huzal adagolasa. 5.3 Bekapcsolas és gazellatas
Mavelet K

Gazellenbrzés A védbgaz kilritése. 5.4 Huzalmozgatas

6.3 Hegesztési feladat

Ez a szakasz a hasznos funkciokkal rendelkezé alapveté hegesztési MUNKAKAT ismerteti.

6.3.1  Alapvet6 hegesztési munkak

Ez a szakasz az alapvetd hegesztési munkdkat ismerteti. A hegesztési miivelet elvégzéséhez a kovetkezoket kell figyelembe venni:
® A lemez vastagsaga és a hegesztési anyagok

® A védogaz tipusa és dramlasi sebessége

® A huzal tipusa és a4tmérdje, valamint a hegesztési eljaras (hegesztés tipusa)

®  Hegesztési aram ¢s hegesztési fesziiltség

6.3.2 Hasznos funkciék

Ez a szakasz a hegesztéaramforras hasznos funkcidit ismerteti.

®  Hegesztési feladat regisztralasa (=5 6.5 Hegesztési feladat memoriafunkcio)
A hegesztési feltételek memoriafunkcidjanak hasznalataval regisztralhatja a jelenleg beallitott hegesztési dramot/fesziiltséget,
védoégaz tipusat, huzal tipusat/huzalatmérdjét, és ezeket kiolvashatja hasznalat céljabol.

®  Fesziiltség szinergikus beallitasa (6.2 Funkci6 a kezeldpanelen)
A szinergikus menii hasznalataval a hegesztési fesziiltség automatikusan beallithat6 a hegesztési ramnak megfeleléen. Az
automatikusan bedllitott hegesztési fesziiltség finomhangolasa is lehetséges.

® Behatolasi szabalyozas (=5 6.6.8 Behatolasi szabalyozas beallitasa)
A behatolasszabélyozo funkcidval automatikusan beallithat6 a huzaladagolas sebessége, igy a huzaladagolds hosszanak valtozasa
esetén is allando marad a hegesztési aram. (Csak acél vagy rozsdamentes acél tipust huzalok esetén elérhet6 a HUZALANYAG
meniiben.

®  Hegesztési dram bedllitasa a hegesztOpisztoly kapcsoldjaval (= 6.7 Bels6 funkciok beéllitasa)
A bels6 funkcio (F48) haszndlataval a hegesztéaram a hegesztépisztoly kapcsoldjanak miikddtetésével novelhetd vagy csdkkenthetd.
(Csak a 4T kivélasztasa és hegesztési feltételek mellett érhetd el)
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6.4 Hegesztési feladat el6készitése

Ez a szakasz az alapvetd hegesztési MUNKA beallitasi folyamatat ismerteti.

| Ellenérizze a hegesztési feltételeknek megfelelé hegesztési anyagot [=5710.3 Hegesztési munkakhoz sziikséges anyagok)
1

’—Nﬁtsa be a huzal anyagat, a huzal atmérgjét, a védGgazt és a kezMautomatﬂm—sr[L%;’G.G. Hegesztési mod bedllitasa)

lizemmadot. 1

| Kraterkezelés bedllitasa F[§§’ 6.6.4 Krater )
1

| Eldaramlas beallitasa (gazkibocsatasi id6 beallitasa) Kf§§:‘6.6.3 Hegesztési paraméter beallitasa)
1

| Inditasi feltétel beallitdsa (hegesztési aram/feszliltség bedllitasa) [5¥76.6.3 Hegesztési paraméterek beallitasa)
1

| Hegesztési feltételek beallitasa (hegesztési aramffesziiltség bedllitasa) [ 6.6.3 Hegesztési paraméterek beallitasa)
1

| Kraterfeltételek beallitasa (hegesziési aram/fesziiltség bedllitasa) [5576.6.3 Hegesztési paraméterek bealitasa, 6.6. Krater bedllitasa)
1

| Utdaramias beallitasa (gazkibocsatasi id beallitasa) [5576.6.3 Hegesztési paraméterek beallitasa)
1

| A fent bedllitott hegesztési JOB regisztralasa sziikség szerint F[E "6.5Hegesztési feladat memorigja)

6.5 A hegesztési feladat memoriaja

A hegesztéaramforras rendelkezik a hegesztési munkak regisztraldsanak funkciojaval, és azokat felhasznalas céljabol ki is olvassa.
Legfeljebb 100 hegesztési munka regisztralhat6. Egyetlen hegesztési feltétel a regisztraciokor a kovetkezdé informaciokat
tartalmazhatja:

® Az érintéképernydn kivélasztott hegesztési mod (védégaz/huzal/krater/behatolas-szabélyozas stb.)

® A hegesztési folyamat egyes szakaszaiban alkalmazott hegesztési aram/fesziiltség (=¥ 6.6. Hegesztési paraméterek beallitasa)

® Bels6 funkci6 része (=576.1.3 Bels6 funkcio)

/\ FIGYELEM

*  Afunkcié altal tarolt hegesztési MUNKAK (elektronikus adatok) érzékenyek a statikus
elektromosség, utések, javitdsok stb. hatasara, és eléfordulhat, hogy a tarolt tartalom
megvaltozik vagy elveszik. FONTOS ADATOK ESETEN KESZITSEN MINDENKEPPEN
MASOLATOT.

* Felhivjuk figyelmét, hogy az OTC nem vallal felelésséget az elektronikus
informaciok megvaltozasaért vagy elvesztéséért.

* A hegesztési feltételek memariaja nem érhet6 el, ha a hegesztési folyamat ,DC TIG” vagy
~-MMA”.

/ MEGJE
 GYZES

* Ha az analdg taviranyit6 csatlakoztatva van a géphez, akkor még akkor is, ha a tarolt
hegesztési feltételek beolvasasra kerlinek, az analdg taviranyito beallitott értékei vonatkoznak a
hegesztési feltételek hegesztési aramara és feszliltségére.
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/TIPP

* Abelsé funkcio (F44) hasznalataval az analog taviranyitéval (opcionalis) kiolvashato a regisztralt
hegesztési feltétel. (=" 6.7 Bels funkciok beallitasa)

* A bels6 funkcié (F11) hasznalataval finoman beallithaté az analdg taviranyitéval (opcionalis) a
memoriabdl kiolvasott aram-/fesziiltségérték. (== 6.7 Bels6é funkcidk beallitasa)

6.5.1 A JOB lista képerny6 alapvet6 konfiguracioja

A JOB lista képerny6n ellendrizhetdek a hegesztéaramforrasban regisztralt hegesztési feltételek és a nem regisztralt JOB szamok. A JOB
lista képernyd konfiguracidja a kivalasztott tételtdl fliggden kissé eltéro.

Menu > JoB memory » Load JOB

1 #100 Hereis JOB name | bpc-pulse, CrNi
v~ Hereis JOBname @ Ar+25%C02, 1.2mmé i ]

Project A DC-Pulse, G3Sil
Parts 231 Lap Ar+82%C02, 1.0mmd 6

Flange D DC-WP, CrNi ' .
75cm/min Tjoint | Ar+2.5%CO, 1.2mmé | -2.5

Szam Név Magyarazat
1 Felss teriilet Megjeleniti a lista tetején jelenleg beallitott hegesztési feltételeket.
(A kivalasztott elemtél fliggéen eléfordulhat, hogy nem jelenik meg.)
Nem valaszthato terUlet A nem vélaszthatd hegesztési feltételek sziirke maszkkal jelennek meg.
Aktudlis pozicié jelolés Az aktualis oldal poziciéjat jeleniti meg.

Megjeleniti az aktualis adminisztraciés szamot.
4 Adminisztracios szam Kivalasztasakor megjelenik az adminisztraciés szam maédositasa képernyd, amelyen megvaltoztathaté a
megjelenitett adminisztracios szam.

Tartsa lenyomva a képernyd kezelégombjat 2 masodpercig, hogy valtson a JOB lista és a jobb oldalon talalhatd

5 Mdveleti terlilet gomb valtasa opciok kozbtt.

A kedvenc JOB be-/kikapcsolasa a listan médosithatd.
6 Kedvenc JOB gomb valtasa A gorgetbsavot jobbra mozgatva csak a kedvenc hegesztési feltételek jelennek meg, balra mozgatva pedig a
nem kedvenc hegesztési feltételek.

Az aktivalt JOB be-/kikapcsolasa a listAban médosithato.
7 JOB gomb aktivalasa A gorgetbsavot jobbra mozgatva csak a hatékony hegesztési feltételek, balra mozgatva pedig a nem
hatékony hegesztési feltételek jelennek meg.

Vissza gomb A képernyd visszatér az el6z6hdz.
Deaktivalasi jel Az aktiv allapotként nem regisztralt JOB-ok deaktivalasi jeloléssel vannak ellatva.
10 Kedvenc jeldlés A kedvenc feltételként regisztralt JOB-ok csillaggal vannak jeldlve.
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6.5.2 Memoriafunkcié
A hegesztéaramforras memoriafunkcioja segit a hegesztési feltételek regisztralasaban, betdltésében, szerkesztésében és torlésében a

memoriabol.

6.5.2.1 Hegesztési feladat memériaba térténé rogzitése

Ez a szakasz elmagyardzza, hogyan lehet a érintéképernydn bedllitott aktudlis hegesztési feltételeket a memoridba regisztralni.

1. Menii > MUNKAMEMORIA > MUNKA MENTESE

Menu > JoB memory > Save JOB 2023105110 15:50

Here is JOB name | bpc-pulse, CrNi 150A o3

Here is JOB name | Ar+2.5%C02, 1.2mmé | 22.5V Admin
No.13

#1

2sec
‘6

Project A DC-Pulse, G3Sil H Favorite
Parts 231 Lqp Ar+82%C02, 1.0mmd " -

Flange D DC-WP, CrNi Dactivate
75cm/min Tjoint | Ar+2.5%CO, 1.2mmé

2. Gorgessen végig a listan, és valassza ki azt a szamot, amelyhez a hegesztési feltételeket regisztralni szeretné.

m Ha nem regisztralt szamot valaszt:

@ Megjelenik a hegesztési feltételek megjegyzésének beviteli képernydje. Ir]a be a hegesztési feltételek megjegyzését a
billentytizet segitségével, majd valassza az OK gombot.

1 Megjelenik a megerdsitd képernyd.

> OB memo ave JOB 0 0 0 0
Input name
£2F 0
Input name
~ 1 @ # % A & x ( ) —_ s =
N BN P B s |6 ]7 9 = I [ce| /| -

- TN

Tle E R Pl [ iz 8 9

““Illlllllllll*“'-l“ dlse]+
tsm Jz]x]clvlelnjuisye]sje]tioniys]e]s

at [ oA mlala |} |— 0o | lenter

@ Vilassza az OK gombot.
1 A hegesztési feltételek a kivéalasztott JOB szdmmal keriilnek rogzitésre, és megjelenik a ,,Mentés befejezve” képernyd.

e Amiivelet tériéséhez: Valassza a TORLES lehetéséget, hogy visszatérjen az el6z6 képemyére.
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m Regisztralt szam kivalasztasa esetén:

Megjelenik a ,,JOB feliilirdsa #-ra?” megerdsitd képerny6. Valassza az OK gombot.

1 A hegesztési feltételek a kivéalasztott JOB szdmmal keriilnek regisztrélasra, és megjelenik a ,,Mentés befejezve” képernyd.

e Amlvelet tdrléséhez: Valassza a TORLES lehetSséget, hogy visszatérien az elézé képernyére.
e Arészletek megtekintéséhez: Valassza a JOB DETAILS (MUNKARESZLETEK) lehetSséget.

Menu > JoBmemory » Save JOB 2023105110 15:50

Overwrite JOB to #3 ?

v
JOB

Cancel Details OK

m Kedvenc feltételként regisztralt hegesztési feltétel kivalasztasa esetén:
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@ Megjelenik a ,,Ez kedvenc MUNKA” figyelmezteté ablak. Valassza az OK lehetdséget.
1 Megjelenik a jelszo beviteli képernyd.

* A mivelet torléséhez: Valassza a CANCEL (Mégse) lehet6séget az elézd képemydre vald visszatéréshez.
e Arészletek megtekintéséhez: Valassza a MUNKA RESZLETEI lehetéséget.

Menu » JoB memory > Save JOB 2023105110 15:50

Overwrite JOBto#3?
! This is favorite JOB

JOB
Cancel Details

@ irja be a 3 szamjegyii jelszot, majd valassza az OK gombot.
A hegesztési feltételek a kivalasztott JOB szdmmal keriilnek rogzitésre, és megjelenik a ,,Mentés befejezve” képernyd.

[}

*  Haa beirt jelszé érvénytelen, megjelenik a ,Password NG” (Jelszé érvénytelen) lizenet, és a képemyb visszatér az elézére. Ellendrizze a jelszt,
és probalkozzon ujra.
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m Ha egy masik rendszergazdaval kedvenc feltételként regisztralt hegesztési feltételt valaszt ki:

@ A csillag jelzés villog, és megjelenik a ,,Ez a masik rendszergazda kedvenc JOB-ja” figyelmeztetd ablak. Vélassza az OK gombot.
1 Megjelenik a jelsz6 beviteli képernyd.

A miivelet tériéséhez: Valassza a MEGSZUNTETES lehetéséget, hogy visszatérien az el6z6 képemydre.
A részletek megtekintéséhez: Valassza a JOB DETAILS (MUNKARESZLETEK) lehetéséget.

Menu > JoB memory > Save JOB 2023105110 15:50

Overwrite JOBto#1?

JOB
DEENS

@ (rja be a 3 szamjegyi jelszot, majd valassza az OK lehetéséget.
A hegesztési feltételek a kivalasztott MUNKA SZAM-mal keriilnek rogzitésre, és megjelenik a ,,Mentés befejezve” képernyd.

[}

Ha a beirt jelsz6 érvénytelen, megjelenik a ,Password NG” (Jelszé érvénytelen) képernyd, és a képernyd visszatér az el6zére. Ellenérizze
ajelszot, és probalkozzon ujra.

A regisztralt hegesztési feltételek betdltés utan lesznek elérhetdk.

6.5.3 Hegesztési JOB kiolvasasa

Ez a szakasz elmagyardzza, hogyan lehet kiolvasni a memériaba regisztralt hegesztési MUNKAT.

"TIPP

A kijelz6n beallitott aktualis hegesztési feltételek a hegesztési JOB kiolvasasaval feliilirodnak. Az
aktualis hegesztési feltételek mentéséhez regisztralja azokat a memdriaba.

1. Menii > MUNKAMEMORIA > MUNKA BETOLTESE

Menu » JoB memory > Load JOB 2023105110 15:50

#100 Here is JOBname | pc-puise, crNi 250A bod
Vv~ Hereis JOBname | Ar+25%C02, 1.2mmé | 21.5V Admin

2sec
T4

DC-Pulse, G3Sil HFavorite

Parts 231 Lqp Ar+82%C02, 1.0mmd »

Flange D DC-WP, CrNi Qhctivate
75cm/min Tjoint | Ar+2.5%CO, 1.2mmd
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2. Gorgessen végig a listan, és valassza ki a betdltendé hegesztési feltételt.
1 Megjelenik a megerdsitd képernyd.

Menu » JoBmemory » Load JOB 2023105110 15:50

Load JOB #3 %

JOB
Cancel Details

3. Valassza az OK gombot.

1 A kivdlasztott hegesztési feltételek betoltédnek, és a képernyd visszatér a KEZDOKEPERNYOHOZ. A
KEZDOKEPERNYON szerepld aktualis érték, fesziiltségérték stb. feliilirodnak a betoltott értékekkel.

A mivelet torléséhez: Valassza a CANCEL (Mégse) lehetéséget a korabbi képernydre valo visszatéréshez.

A részletek megtekintéséhez: Valassza a JOB DETAILS (MUNKALATI RESZLETEK) lehet6séget a hegesztési feltételek részletes képernydjének
megtekintéséhez.

6.5.3.1 Hegesztési JOB optimalizalasa

Ez a szakasz a memoridban tarolt hegesztési feltételek szerkesztésének modjat ismerteti.

MEGJE
GYZES

Az adatok szerkesztése utan azok visszadllitdsa nem lehetséges. A tarolt hegesztési feltételek
szerkesztése el6tt gondosan ellendrizze a szerkesztend® hegesztési JOB szamot.

1. MENU > JOB memodria > JOB beallitas > JOB optimalizélasa

Menu > JoBmemory » Optimize JOB 2023105110 15:50

#1 Here is JOB name | pc-pulse, CrNi 150A
Here is JOB name | Ar+2.5%C02, 1.2mmé | 22 .5V

DC-Pulse, G3Sil 120A Frrovorite

Ar+82%C02, 1.0mmé | 18.5V/ * »

Flange D DC-WP, CrNi 230A + e ¢
75cm/min Tjoint | Ar+2.5%C0, 1.2mmé | -2.5
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2. Gorgessen végig a listan, és valassza ki a szerkesztendé hegesztési feltételt.

[0 Megjelenik a megerdsité képernyd

Menu » JoBmemory » Optimize JOB

Menu > Jos

7]8]o
(0

3. Valassza az OK gombot.
0 Megjelenik a PARAMETER (PARAME

Parameter

DC pulse
G3Si1

1.0mm®
Ar+18%C02

200 %

240A123.5V

Pre Flow

4. Szerkessze a hegesztési feltételeket.

2023105110 15:50

Optimize JOB #3 ?
1. Thisis favorite JOB

Cancel

memory > Optimize JOB 2023105110 15:50

Password
(same password for key lock)

v

OK

TER) képernyd.

JOB #3 2023105110 15:50

Project A v 4 Special v’
Parta2siLep | [ 211 Specis

0],

70 %

120A ||18.5V

84A ||17.3V

Post Flow

A szerkesztett hegesztési feltételek médositasa: Valassza a CANCEL (Mégse) gombot a korabbi képemnyére valo visszatéréshez.

@ Vilassza ki a szerkesztendd elemet, és allitsa be a kivant értéket. (5 6.6.3.3 Hegesztési paraméterek bedllitdsa)

/_

Ha a hegesztési feltétel kedvenc feltételként van regisztralva: Valassza az OK gombot, és ifja be a 3 szamjegyd jelszét a jelszébeviteli
ablakba.

Ha a beirt jelszd érvénytelen, a ,Password NG” (Jelszo érvénytelen) lizenet jelenik meg, és a képernyd visszatér az el6z6 képernydre. Ellendrizze
a jelszét, és prébalkozzon Ujra.
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5. Abeallitasok elvégzése utan valassza az OK gombot.

1 A szerkesztett hegesztési feltétel a kivalasztott feltételszdmmal keriil regisztralasra, és a képernyd visszatér az ,,Optimize JOB”
(Munkamenet optimalizalasa) képernydre.

A regisztralt hegesztési feltételek betdltés utan lesznek elérhetdk.

6.5.4 Memoria regisztracio torlése

Ez a szakasz a memoriaba regisztralt hegesztési JOB torlésének modjat ismerteti.

MEGJE
GYZES

* Atorolt adatok nem allithatok vissza. A tarolt hegesztési feltételek toriése elétt gondosan ellenérizze
a tordIni kivant hegesztési JOB szamot.

1. Men( > JOB memoria > JOB bedllitas > JOB toriése

2. Gorgessen végig a listan, és valassza ki a torolni kivant hegesztési feltételt.
1 Megjelenik a megerdsité képernyd.

Menu » JoB memory > Delete JOB 2023105110 15:50

Here is JOB name | bpc-pulse, CrNi 150A o3

Here is JOB name | Ar+2.5%C02, 1.2mmé | 22. Admin
No.13

2sec
Ts
Project A DC-Pulse, G3Sil 120A Srrovorite

Parts 231 Lap Ar+82%C02, 1.0mm¢ | 18,5V * )

Flange D DC-WP, CrNi 230A + e
75cm/min Tjoint | Ar+25%C0, 1.2mmé | -2.5

@

1 Hakedvenc feltételként regisztralt hegesztési feltételt valaszt ki, megjelenik a ,,Ez kedvenc JOB” figyelmeztetd ablak.
Tévolitsa el a kedvencek koziil a ,,Beéllitasok kezelése” meniipont segitségével. (=5~ 7.1 Hegesztési feltételek bedllitdsainak kezelése)

* A hegesztési feltétel csak akkor torélhetd, ha eltavolitja a kedvencek kozdil.

Menu » JoB memory > Delete JOB 2023105110 15:50

Delete JOB #1 ?

Cancel
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1 Haegy masik adminisztratori szammal kedvenc feltételként regisztralt hegesztési feltételt valaszt ki, figyelmeztetd ablak
jelenik meg.

Tavolitsa el a regisztralt adminisztratori szamot a kedvencek koziil az ,,Adminisztracios beallitasok” segitségével. (=5 7.1
Hegesztési feltételek adminisztracios beallitasai)

A hegesztési feltétel csak akkor tordlhetd, ha eltavolitja a kedvencek kozdil.

Menu » Jos memory > Delete JOB

2023105110 15:50

JOB #1

This is favorite JOB for the other
Administer

Please unregister as favorite JOB
for the other Administer.

3. Valassza az OK gombot.

1 A megerdsitd ablak Gjra megjelenik.

Menu > JoBmemory > Delete JOB 2023105110 15:50

Delete JOB #1 ?

Do you really delete it?

4. valasszaaz OK gombot.

1 A kivalasztott hegesztési feltétel torlddik, és a képernyd visszatér az elézdre.

A torolt hegesztési feltétel korabbi helyén a ,No JOB” (Nincs feladat) felirat jelenik meg.
A mivelet torléséhez: Valassza a CANCEL (Torlés) lehet6séget, hogy visszatérjen az el6zé képemydre.
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6.6 Hegesztési JOB beallitasa

Ez a szakasz a hegesztési JOB (hegesztési mod vagy hegesztési paraméterek) beéllitdsat ismerteti.

6.6.1

A hegesztési modok rendelkezésre allo kombinacioi az alabbi tablazatban

talalhatok. Standard specifikacio

Hegesztési mod beallitasa

HEGESZTESI . Huzalanyago HUZAL ATMERO (mm) L ) Behatolas
FOLYAMAT GAZ (*1) K ARXIS WE P03 ARXIS WEPE03L Kézi/automatikus beallitasa
Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi (*2)/Automatikus. Engedélyezés
o Fe (FCW) 1,2 1,2/1,6 Kézi (*2) Engedélyezés
CrNi (FCW) 12 12116 Kézi (2) Engedélyezés
Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi (*2)/Auto. Engedélyezés
MAG (18 % ox0)
(*1-1) Fe (FCW) 1.2 1,2/1,6 Kézi (*2) Engedélyezés
CNi (FCW) 12 12116 Keézi (2) Engedalyezés
MAG ((132) oo Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi (*2)/Auto. Engedélyezés
DC MAG (2 % ) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi (*2)/Automatikus. Engedélyezés
(*1-3) cris 0,8/1,01,2 0,8/1,01,2 Kézi ("2)/Automatikus. | Engedélyezés
MAG (2,5 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi (*2)/Automatikus. Engedélyezés
(*1-4) cris 0,8/1,01,2 0,8/1,01,2 Kézi ("2)/Automatikus. | Engedélyezés
Al/99 1,2/1,6 1,2/1,6 Kézi (*2) -
Al/Si 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi (*2) -
MIG (100 % Ar)
(*1-5) Al/Mg 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 Kézi (*2) -
CuSi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi (*2) -
CuAl 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi (*2) -
o Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -

MAG ((1f "1/")”' Fe 0,8/1,01,2 0,8/1,0/1,2 Kézilautomatikus. -
beLow MAG (10 % co Fe 0,8/1,01,2 0,8/1,01,2 Kézilautomatikus. -
SPATTER (*1-2)

(*3) MAG (2 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézifautomatikus. B
(t1-3) Crig 0,871,012 0,871,012 Kézilautomatikus. -
MAG (2,5 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
t1-4) Crig 0,871,012 0,871,012 Kézilautomatikus. -
Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. Engedélyezés

MAG (18 % ox0)

(*1-1) Fe (FCW) 1,2 1,2 Kézi/automatikus. Engedélyezés

CrNi (FCW) 1.2 1.2 Kézi/automatikus. Engedélyezés

MAG ((1? Z")m’ Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/Automatikus. Engedélyezés

MAG (2 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. Engedélyezés

(*1-3) Cr18 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/Automatikus. Engedélyezés

MAG (2,5 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi/Automatikus. Engedélyezés

DC (*1-4) Cr18 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/Automatikus. Engedélyezés
PULSE Al/99 1,2/1,6 1,2/1,6 Kézi/Automatikus -
Al/Si 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
Al/Mg 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. -

CrNi 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi/automatikus. Engedélyezés

MIG (100 % Ar) i i

(*1-5) Cr18 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi/Automatikus. Engedélyezés
CuSi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/Automatikus. -
CuAl 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
INCONEL 0,9/1,2 0,9/1,2 Kézi/automatikus. -
TITAN 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
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HEGESZTESI . Huzalanyago Huzal atméré (mm) . ) Behatolas
FOLYAMAT GAZ (*1) K Kézi/automatikus beallitasa
ARXIS WB-P403L ARXIS WB-P503L
MAG ((1? "1")“”' Fe 0,8/1,011,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézilautomatikus. i
7
MAG ((“1’ ";’)“” Fe 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
MAG (2 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. -
DC *
i (*1-3) Cr18 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
HULLAM
MAG (2,5 % o) CrNi 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. -
PULZUS (*1-4)
Cr18 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
Al/99 1,2/1,6 1,2/1,6 Kézi/automatikus. -
MIG (100 % Ar) i i
(*1-5) Al/Mg 1,0/1,2/1,6 1,0/1,2/1,6 Kézi/automatikus. -
Al/Si 1,0/1,2 1,0/1,2 Kézi/automatikus. -
0
MS-MIG (4) MIG ((1,(1?5? A AllMg 16 16 Kézifautomatikus. ;
DCTIG - - - - - -
MMA - - - - - -

*1: Felhivjuk figyelmét, hogy a ,kollektiv” fesziltségbeallitds nem feltétlenil felel meg a megfelel6 feltételeknek, ha a kbvetkezd keverési aranyoktol
eltéré keverégazokat hasznal.

*1-1: MAG géaz: argon (Ar) 82 % + szén-dioxid () 18 %
*1-2: MAG géaz: argon (Ar) 90 % + szén-dioxid (ccz) 10 %
*1-3: MAG géaz (rozsdamentes acél): argon (Ar) 98 % + oxigén () 2 %
*1-4: MAG géaz: argon (Ar) 97,5 % + szén-dioxid () 2,5 %
*1-5: MIG gaz (aluminium/aluminium-bronz/szilicium-bronz): argon (Ar) 100 %
*2: Kézi” izemmad esetén a kézi izemmaod vagy a hosszabbitott kabel izemmaéd (hosszabbitott tapkabel izemmad) all
rendelkezésre. (=¥ 6.7.2.F1: Standard/hosszabbitott kabel izemmaod)

*3: Az alacsony froccsenésli DC hegesztésnél a kdvetkez6 eszkdzok sziikségesek a huzaladagoléhoz és a hegesztdpisztolyhoz. A részleteket lasd az
egyes eszk6zok hasznalati utasitasaban.

. Huzaladagolé: CM-0401-D + K5952E00

. Hegeszt6pisztoly: BTW450-30E vagy BTW450-40E
*4: Ez a méd kemeény aluminium kdzepes vastagsagu lemezek hegesztésére alkalmas.

<Az aluminiumhegesztésnél a huzalatmérd és a hegesztési aram kozotti kapcsolat (hivatkozas)>

Aluminium anyag Huzzl;’)rtnmqt)é)ré Hegesztési folyamat Stabil hegesztéaram-tartomany (A)
10 DC 100-150
DC impulzus/DC hullamimpulzus 50-150
Al/Mg (A5183, 19 DC 120-250
A5336 stb.) ' DC impulzus/DC hullamimpulzus 50-230
16 DC 100-300
DC impulzus/DC hullamimpulzus 75-270
12 DC 120-250
Al/Si vagy Al/99 DC impulzus/DC hulldmimpulzus 60-230
(A4043 stb.) DG 150-350
e DC impulzus/DC hullamimpulzus 100-270
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6.6.2 Hegesztési mod beallitasa

Allitsa be a hegesztési modot a PROCESS (FOLYAMAT) képernyén.

1. Valassza ki a PROCESS fiilet a flilek kdzdl.

Process 2023105110 15:50

«% Welding process DC Pulse

(CYETE CrNi

& Diameter 1.2mm
A Gas Ar+2.5%C02  M12

Vg Manual / Auto Manual

h | ©

Parameter Others

2. Allitsabe a hegesztési folyamatot, a huzal anyagat, a huzal atmérgjét, a gazt és a hegesztés vezérlését.
@ Valassza ki az egyes elemeket, és modositsa a bedllitdsokat a megfeleld bedllitasi képernydn.

@ Valasszon barmelyik beallitast a javasolt opciok koziil.
<P¢lda> Huzalatmérd beallitasi képerny6

Process 2023105110 15:50

0.8 mm

0.9 mm

1.2mm

1.4 mm

1.6 mm

OoP
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6.6.3 Hegesztési paraméterek beallitasa

Ez a szakasz a hegesztési paraméterek (gazkisiilés id6tartama, hegesztési aram/fesziiltség) beallitdsat ismerteti. A hegesztési
paramétereket a hegesztési sorrendnek megfelelen allitjuk be.

6.6.3.1 Hegesztési sorrend

Az alapvet6 hegesztési sorrend a PRE FLOW, MAIN CONDITION és POST FLOW folyamatokboél all. Ehhez a sorrendhez a krater

beallitasatol figgden hozzaadhato a kezdeti allapot és a kraterkitoltési allapot. A gazkibocsatasi id6, a hegesztési aram ¢és a fesziiltség
hegesztési paramétereit ehhez a sorrendhez kell beallitani.

PRE FO

, POST
éRAMLA p{ FELTETEL > ARAMLAS

INDITAS ;

_____ KRATERTOLTE
ALLAPOT

= » SIFELTETEL [~~°

Minden szekvencialis folyamat a kovetkezd leirassal rendelkezik:

Folyamat Leiras
PREFLOW Ez a folyamat a hegesztés megkezdése el6tt a gaz kilrritésére szolgal.
INDITASI FELTETEL Ez a hegesztés megkezdésének feldolgozasi sorrendje.
FO FELTETEL Ez a hegesztési sorrend.
KRATERTOLTESFELTETEL | Ez a kraterrész feldolgozasanak sorrendje.
UTOFOLYAS Ez a hegesztés befejezése utan a gaz kiengedésének sorrendje.

6.6.3.2 A PARAMETER képernyé alapkonfiguraciéja

Parameter

DC pulse  1.0mm® Project A ’
G3Sil  Ar+18%CO2 Parts 231 Lap ’

2
3
1
8
Sz Név Funkcié
1 Hegesztési aram (%) a féaramhoz Megjeleniti a hegesztési aram szazalékos aranyat a f6 allapot hegesztési aramahoz viszonyitva. ?)-.
viszonyitva A kivant elem kivalasztasa utan a bedllitott érték modosithatd. g.;
allapothoz =
2 Hegesztési 4ram | Hegesztési foszilltség Megjellenltl az gg)fes follyamatrok heg(?s'zteﬂ’ar’amat’es fr'eszul’tseget. %
A kivant elem kivalasztasa utan a beallitott érték moédosithato. =
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Sz Név Funkcio
i Megijeleniti a ,Pre Flow” (eléaramlas), ,Start Condition” (inditasi feltétel), ,Crater-Fill Condition” (kraterkitoltési feltétel) és
3 Feldolgozasi id6 s . e
L4Post Flow” (utéaramlas) feldolgozasi idejét.
A kivant elem kivalasztasa utan a bedllitott érték moédosithatd.
Megjeleniti a beallitott JOB hegesztési mod beallitasat.
4 Hegesztési mod tertilet Kivalasztasakor megjelennek a PROCESS képernydn bedllithatéd elemek, és lehetévé valik a
hegesztési mod bedllitasait. (55 6.6.2 Hegesztési mod bedllitasa)
5 JOBmegjegyzés Megjeleniti a beallitott JOB nevet.
Kivalasztasakor megjelenik a billenty(izet képernyd, amely lehet6vé teszi a JOB megjegyzésének moédositasat.
Megjeleniti a beallitott JOB szamat.
6 JOBNo. Kivalasztasakor megjelenik a ,JOB betdltése vagy JOB mentése” kivalasztasi képernyd, amely lehetévé teszi egy masik
JOB betoltését.
vagy mentse az aktualis JOB-ot. (=¥~ 6.5.2 Memoriafunkcid)
7 Kraterkezelés M‘eg’;JeIemFl a kraterke’zele5| n)ods‘zert a hfegesztes v’agy az ivponthegesztés végén.
Kivalasztasakor a krater feltételei megvaltoztathatok.
Ha ezt a lehet6séget valasztja, megjelenik a RESZLETEK képernyd, amelyen beallithatja az aktualis MUNKA
8 Részlet részleteit. A megjelené elemek: ,Vizhiités”, ,Behatolasi ellenérzés”, ,Hulldmfrekvencia”, ,ivdinamika”, ,Szinergikus”,
JInditasi beallitasok” és ,Funkciok”.
9 OK gomb Kivalasztasakor a bedllitott hegesztési feltételek mentésre keriinek.
Megjeleniti a ,Hegesztési aram” vagy ,Huzaladagolas” értéket, amely a 2. tétel helyén jelenik meg. Ha a
10 Aram / Huzaladagolas gorgetésavot balra mozgatja, a ,Hegesztési aram” érték jelenik meg.
Ha a gorgetdsavot jobbra mozgatja, a ,Huzaladagolas” jelenik meg.
11 VISSZA gomb Ha ezt valasztja, a jelenleg beallitott mivelet torlédik, és a képerny6 visszatér az el6zére.

6.6.3.3
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2. Valassza az OK gombot.

1. Allitsa be a gazkibocsatasi idét.

Hegesztési paraméterek beallitasa

@ Vailassza ki a,,Pre Flow” (vagy ,,Post Flow”) gazkibocsatési id6t.

@ Allitsabea gazkibocsatasi id6t a tarcsaval vagy a [+] és [-] gombokkal.

Parameter JOB #3 202310510 15:50

1 A gazkibocsatasi id6 beallitisa megtortént, és a képernyd visszatér a PARAMETER képernydre.
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Parameter JOB #3 2023105110 15:50

3. Allitsa be a hegesztési aramot.
@ Valassza ki a bedllitani kivant folyamat hegesztési aramat.

@ Allitsabea hegesztési aramot a tarcsaval vagy a [+] és [-] gombokkal.
4. valasszaaz OK gombot.
1 A hegesztési dram beallitasa megtortént, és a képernyd visszatér a PARAMETER képernyére.

Parameter JOB #3 2023105110 15:50

DCpulse  1.0mm® Project A v 4 :
Special
G3Sit  Ar+18%C02 Parts231Lap L[ 21 s OK

Main

[0 [T

® 120

Max

5. Alitsabe a hegesztési fesziltséget.
@ Valassza ki a bedllitani kivant folyamat hegesztési fesziiltségét.

@ Allitsa be a hegesztési fesziiltséget a forgdgombbal vagy a [+] és [-] gombokkal.

»Synergic: ON” modban: a finom beéllitds automatikusan a hegesztési fesziiltség alapjan torténik, amely a hegesztési aramhoz igazodik
A ,,Synergic: ON” (Szinergikus: BE) iizemmodban: a finom beéllitds a hegesztési fesziiltség alapjan torténik
»Synergic: OFF” modban: a fesziiltség beallitdsa a hegesztési dramtol fliggetleniil torténik.

1 A beallitott érték megjelenik az érintéképernydn.

6. Valasszaaz OK gombot.
1 A hegesztési fesziiltség beallitdsa megtortént, és a képernyd visszatér a PARAMETER képernydre.
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Parameter JOB #3 2023105110 15:50

V4 s v
[ 2T special 0K

DCpulse  1.0mm® Project A
G3Si1 Ar+18%C02 Parts 231 Lap

MEGJE
GYZES
Valtson modot a Synergic ON/OFF menuben. (E‘és 666 Hegesztési feszliltség beallitasa)

* A Synergic ON/OFF menUben beallitott izemmaéd minden feltételre (START CONDITION /
MAIN CONDITION / CRATER-FILL CONDITION) vonatkozik.

/. Szilkség esetén hajtsa végre a kovetkezd miveletet.

* Kraterbeallitasok (== 6.6.4 Kraterbeallitas)
* Regisztralja a memoriaba (= 6.5.2.1 Hegesztési feladat memériaba torténd regisztralasa)
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6.6.4 Krater beallitas

Ez a szakasz a kréaterkezelés és a faklyakapcsolé miikodésének részleteit ismerteti.

6.6.4.1 A kraterkezelés részletei
A kraterkezelés a PARAMETER képerny6n allithato be.

Parameter JOB #3 2023105110 15:50
V1
2T [~

2T special
4T SEater

Crat
AT 5CruIse

A krater beallitasahoz az alabbi mdodok allnak rendelkezésre. Az inicializalasi feltételekhez valassza ki a Start Condition (Inditasi
feltétel) meniiben a rendelkezésre allast.

Maod Inditasi feltétel Leiras
oT } A hegesztési folyamatban csak a f6 hegesztés all rendelkezésre. (=¥ 6.6.4.2 2T (Crater ,OFF"))
Nem elérhetd A fo _hegesztes utan a hegesztes-| folyémat ,,F)ratel’ allapotban (nincs impulzus)
(5¥°6.6.4.3-4T (Crater ,ON”) (nincs inditasi allapot))
4T/Krater DC

A fentieken tiimen&en a hegesztési folyamat a f6 hegesztés elétti inditasi feltétel mellett is elérhetd

Elérhetd .
(¥ 6.6.4.4 4T (Krater ,BE”) (inditasi feltétellel)

A f6 hegesztés utan a ,Crater” feltétel (impulzusos) hegesztési folyamat

Nem elérhetd _ o ;
¥ 6.6.4.3-4T (Crater ,ON”) (nincs inditasi feltétel))

elérhetd. (=
4T/Krater DC impulzus

A fentieken tiimenéen a hegesztési folyamat a f6 hegesztés elétti inditasi feltétel alapjan is elérheté

Elérhetd Py
(59" 6.6.4.4 4T (Crater ,ON") (inditasi feltétellel)

Ivpont - Az ivpontos hegesztési folyamat elérhetd. (=5 6.6. lvpont id3)

(A ,,4T/Crater DC Pulse” nem valaszthato, ha a ,, WELDING PROCESS” meniiben a ,,DC” vagy a ,,DC LOW SPATTER” van kivalasztva.)

TIPPE
K

e Még 2T modban is a belsé funkcio (F45) hasznalataval elvégezheté a hegesztési folyamat a f6
hegesztés el6tti kezdeti allapotban, valamint a hegesztési folyamat a 6 hegesztés utani krater
allapotban. (=6.7.2.32 F45/F46/F47: Specialis 2T (hatékony/kezdeti standard id6
beallitas/krater standard id6 beallitas))
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6.6.4.2 2T (Krater ,KI”)

Valassza a ,,2T” opciot a 2T/4T meniiben.

92

® A hegesztépisztoly kapcsoldjanak BE/KI miiveletével szinkronban a hegesztés elindul/leall.

fE

Kl

Ki

Utéaramlas

=

Uresjarati fesziiltség

Faklyakapcsolo —
Eléaramla
s :>

Gazaram

Kimeneti

fesziiltség

Huzaladagolasi sebesség

Tapadésgétlé') id6—

Lassulasi sebesség

—>

e

Hegesztési aram

Hegesztési aram

E8 hegesztés

>
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6.6.4.3

4T (Crater ,,ON”) (nincs inditasi feltétel)

Valassza ki a ,,4T” opcidt a 2T/4T meniib6l, majd valassza ki a ,,START CONDITION OFF” opciét a Start Condition meniibdl.

Végezze el kétszer a faklyakapcsold BE/KI miiveletét, majd végezze el a hegesztési miiveletet. A masodik BE miiveletnél a
hegesztési sorrendet a kraterdram végzi.

Még akkor is, ha a hegesztés soran a faklyakapcsolot kikapcsoljak, a jel onmagaban megmarad. (A faklyakapcsolot a CRATER
fazisok alatt lenyomva kell tartani.)

A ,,4T/Crater DC” kivalasztasakor
A WELDING PROCESS menii beallitasaitol fiiggetleniil a gép automatikusan pulzus nélkiili hegesztésre valt, amikor a
kraterkitoltési folyamat megkezdddik.

A ,,4T/Crater DC Pulse” (4T/Krater DC impulzus) beallitas kivalasztasa esetén
Ha a WELDING PROCESS meniiben a ,,DC PULSE” vagy ,,DC WAVE PULSE” opciot valasztja, a gép automatikusan pulzushegesztési
modba valt, amikor a kréaterkitoltési folyamat megkezdddik.

Va1Ys Y e 2 Y e 20
E BE

B
Faklyakapcsol p— —KI
6 Elsaramlas Kl Utoaramlas
Gazaramlas '
_ Uresjarati fesziiltség

Tapadasgatlo idd
Kimeneti fesziiltség I:>

Huzaladagolési /_

sebesség

Lassitasi sebesség

Hegesztési aram
Kraterkitolté aram

Hegesztési aram

F6 hegesztés Wl

@
@
o
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6.6.4.4 AT (Krater ,,BE”) (inditasi feltétellel)
Valassza ki a ,,4T” opcidt a 2T/4T meniib6l, majd valassza ki a ,,START CONDITION ON” opcidt a Start Condition meniibol.

®  Végezze el kétszer a faklyakapcsolo BE/KI miiveletét, majd végezze el a hegesztési miiveletet. Az elsé BE miivelet a kezdeti
adrammal, a masodik BE miivelet pedig a kraterdrammal teszi lehetévé a hegesztést.

®  Még akkor is, ha a hegesztés soran a hegesztOpisztoly kapcsolojat kikapcsoljak, a jel onmagadban megmarad. (A hegesztépisztoly
kapcsolojat a START és CRATER fazisok alatt lenyomva kell tartani.)

® A ,4T/Crater DC” kivalasztasakor
A WELDING PROCESS menii beallitasatol fiiggetleniil a gép automatikusan pulzus nélkiili hegesztésre valt, amikor a kraterkitoltési
folyamat megkezdddik.

®* A ,4T/Crater DC Pulse” (4T/Krater DC impulzus) opci6 kivalasztasa esetén
Ha a WELDING PROCESS meniiben a ,,DC PULSE” vagy ,,DC WAVE PULSE” opciot valasztja, a gép automatikusan pulzushegesztési

modba valt, amikor a kréaterkitoltési folyamat megkezdddik.
BE

® A hegesztési folyamat kezdeti 4llapotdban megegyezik a f6 hegesztéssel.

BE
Kl
Faklyakapcsol — Kl
) Eléaramlas Utéaramlas
Gazaramlas
_— Uresjarati fesziiltség

Tapadasgatl6 id6
Kimeneti fesziiltség I:>

Lassitasi sebesség

Huzaladagolasi
sebesség

Hegesztési aram

Kraterkitolté aram

Indulasi aram

. F6 hegesztés >| £ >
Inditasi feltétel

Hegesztési aram
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6.6.5 ivfoltidé

Ez a szakasz az ivfolt és a faklyakapcsolo miikddésének részleteit ismerteti.
A ,,ARC SPOT” (Ivfolt) opcid kivalasztasaval a Crater Treatment (Kraterkezelés) meniiben a gép f6 tizemmodba kerdl.

®* Ebben a médban a hegesztépisztoly kapcsoldja bekapcesolt allapotban marad a hegesztési miivelethez. Az ivfolt id6 letelte utan a
hegesztés automatikusan leall.

Az ivfolt id6t a ,,Crater Treatment” (Kraterkezelés) menii ,,ARC SPOT” (Ivfolt) szakaszaban lehet megjeleniteni és beallitani.

Ha a faklyakapcsolot az ivfolt id6 lejarta eldtt kikapcsolja, akkor attol a pillanattol kezdve elindul az anti-stick kezelés.

fee ;: > /iﬁ%

Kl
Faklyakapcsolo =

Eléaramlas Utéfolyas

> Elddramlasi ids =

Gazaram

— Uresjarati fesziiltség

Tapadasgatl6 id6

Kimeneti
fesziiltség

Lassulasi sebesség

Huzaladagolasi
sebesség

Hegesztési aram

ivfolt ids >

Az ivponthegesztés elvégzéséhez vasaroljon kifejezetten ivponthegesztéshez valo fuvokat

(opcionalisan kaphatd). Az ivponthegesztéshez vald fuvoka részleteirdl lasd a hegeszt6pisztoly
hasznalati utasitasat.

Hegesztési aram

/TIPP

5
(&
7
g
o}
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6.6.6 Hegesztési fesziiltség beallitasa

96

Ez a szakasz a hegesztési fesziiltség beallitdsat ismerteti. A hegesztési fesziiltség bedllitdisa SYNERGIC vagy INDIVIDUAL moédban
végezhetd el.

/ TIPPE
K

* Bizonyos koértulmények kozott, példaul szinergikus allapotban, a védégaz keverési aranya nem éri
el a megfeleld szintet, ha nem felel meg a megadott értéknek. (=5~ 6.6. Hegesztési mdd
beallitasa)

* Még akkor is, ha az alapanyag oldali’hegeszt&pisztoly oldali kabel vagy a hegeszt6pisztoly kabel
meghosszabbitott, a feszliltségcsokkenést figyelembe véve elézetesen allitsa be a magasabb
feszUltséget.

* A beallitas vagy hegesztés soran megjelenitett feszlltség a huzaladagolo és a hegeszt6
aramforras kozotti kimeneti kapcsok (alapfém oldal) fesziltsége.

1. Paraméter > Részletek > Szinergikus

Parameter s petail JOB #3 2023105110 15:50

v 4 5 v’
[ 2T special OK

DCpulse  1.0mm® Project A
G3Si1 Ar+18%C02 Parts 231 Lap

Water cooling OFF Start settings OFF
® Penetrationcontrol OFF  “= ENratio 30 %

«o Wave frequency 3.0 Hz

Synergic OFF

M SZINERGIKUS mod
Ha a ,,Szinergikus: BE” opciot vélasztja, az azt jelenti, hogy a ,,Szinergikus: BE” méd van beallitva.

® A hegesztési fesziiltség automatikusan a hegesztési aramnak megfeleld értékre all be.
® Az automatikusan beallitott fesziiltségérték finoman beallithat6 az érintéképernyon.

Hl INDIVIDUAL méd
Ha az ,,OFF” opciot valasztja, akkor a ,,Synergic: OFF” mod keriil alkalmazasra.

® A hegesztési fesziiltség az érintdképernydn allithato be.
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6.6.7 livjellemzok beallitasa

Ez a szakasz az iv jellemzdinek (iv 4llapotanak) bedllitasi eljarasat ismerteti. Ezzel a funkcidval az iv allapotat 14gy vagy kemény
allapotra lehet bedllitani.

1. HOME > iv jellemz6i

Home 2023105110 15:50

' U
250, 21.5, ==

Here is JOB name

'8" 205 m/min -A! +‘| 0.0 DC Pulse

CrNi
1.2mmo

P Y G Ar+2.5%C02

Process Parameter Others Manual

2. Aliitsa be az iv jellemzsit.

2023105110 15:50

Arc characteristic

0

+10.0

+10 o Max

3. Valassza az OK gombot.

1 Aziv jellemzdinek bedllitott értékei rogzitésre keriilnek, és a képernyd visszatér az elézdre.

‘.r;ﬁ,w) TI PP E :
K

* Valészinlleg j6 hegesztési eredmény érhetd el, ha alacsony dramerdsség esetén ,keményre”,
magas aramerésség esetén pedig ,lagyra” allitjuk be.

* Ha hosszabb kabelt hasznal az alapanyag oldalan/a hegeszt&pisztoly oldalan, vagy hosszabb
hegesztépisztoly-kabelt hasznal, akkor valésziniileg j6 hegesztési eredményt lehet elérni, ha a
beallitast ,keményre” allitja.
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6.6.8 A behatolas szabalyozasanak beallitasa

Ez a szakasz a behatolasszabédlyozas beallitasat ismerteti. Az 4llandé behatolas funkcié hasznalatdval automatikusan beallithat6 a
huzaladagolas sebessége, igy a huzaladagolas hosszanak valtozasa esetén is biztosithato az allando hegesztési aram.

1. Egyéb > Behatoladsszabalyozas
1 Abehatoldsszabalyozas bekapcsol.

1 A ,Behatoldsszabélyozas” ikon megjelenik a képernyd tetején és a KEZDOKEPERNYON, amig a behatolasszabalyozas be
van kapcsolva.

* A mivelet visszavonasa: Vélassza Ujra a ,Behatolasszabalyozas” lehetséget, hogy kikapcsolja.

Others 2023105110 15:50

: Operation
Water cooling OFEl [ P2l

® Penetration control OFF

«o Wave frequency 3.0Hz

“= ENratio 30%

* ’ R

Process Parameter

/ MEGJE
GYZES
» A penetraciévezérlés a PARAMETER > Details (PARAMETER > Részletek) képemyén is bedllithato.

"TIPP
» A behatolasi szabalyozas akkor érhetd el, ha a HEGESZTESI FOLYAMAT meniiben a ,DC” opciét valasztja.

* Abehatolasszabalyozo funkcié akkor érhet6 el, ha a WIRE MATERIALS (Huzalanyagok) meniiben a
.Fe”, ,Fe (FCW)’, ,CrNi (FCW)” vagy ,Cr 18” opciét valasztja ki.

¢ A behatolas-szabalyozas csak a gyartasi hegesztés soran miikodik, a kezdeti és a
kraterfolyamatok soran nem. Ezenkivil a funkcié nem hasznalhato ivponthegesztésnél.

6.6.9 A hullamfrekvencia beallitasa
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Ez a szakasz a hullamfrekvencia bedllitasat ismerteti. A hullimimpulzusos hegesztésnél két kiilonalléo impulzusallapot ciklikus
felhalmozasa alacsony frekvencian lehetdvé teszi a halpikkelyek sordhoz hasonlo, folytonos hegesztési varratok kialakitasat.

Az aluminiumhegesztés atfedési modszerrel hullimzé varratot hoz 1étre.
Ez megkonnyiti a hegesztést akkor is, ha a hegesztend6 alkatrészek kozott rés van, mert a megolvadt medence rezgésével
kristdlyminiatiirizalast hajt végre, és a hegesztett alkatrész repedésallobba valik.

A hullamimpulzusos hegesztés megvaltoztatja a huzal adagolasi sebességét és az egységimpulzus allapotat.

Amikor ez megkozeliti a huzaladagolé motor valaszjellemzdinek hatarértékét, automatikusan kicsinyiti az adagolds amplitidojat.

Ha a hullamfrekvencia 3 Hz vagy annal nagyobb, az adagolasi sebesség amplitidoja kicsi lesz. 5 Hz vagy annél nagyobb frekvencian
elttinik. Ebben az esetben a huzal adagoléasi sebessége stabil lesz, és csak az egységimpulzus allapota valtozik.
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<A hullamfrekvenciaban kialakult hegesztési varrat alakjanak képe>

Hullamfrekvencia A hegesztési varrat alakjanak képe

LD

/TIPP

*  Ez afunkcié akkor érhetd el, ha a HEGESZTESI FOLYAMAT meniiben a ,DC WAVE PULSE” opci6t
valasztja.

* A hegesztési varrat hullammintaja a hegesztés soran a hémérséklettdl (hébevitel) fliggéen nem
feltétlendl lathatd egyértelmien.

* Kemény vagy puha aluminium hasznalata esetén a hegesztési miivelet soran gyakori
rovidzarlatok esetén a varrat felllete kissé megfeketedhet.

e Még akkor is, ha a hegesztd aramforrast kézi izemmaodban hasznaljak, j6 hegesztési eredmény
érhetd el, ha a hulldmfrekvenciat 5 Hz-re vagy annal magasabbra allitjak.

* Acél vagy rozsdamentes acél anyagok hullamimpulzusos hegesztésekor idébe telik, amig az olvadt
fémek megkotnek. Mivel az olvadt fémek ezalatt az id6 alatt folyni fognak, el6fordulhat, hogy nem
lehet egyértelm(, halpikkelyekhez hasonlé hegesztési varratokat késziteni. Azonban a buborékok
szama csokkentheté az olvadt fémmedence rezgése altal okozott keveredési hatasnak
kdszdnhetben.

1. Egyéb > Hullamfrekvencia

Others 2023105110 15:50

Water cooling OFF  §-/~ Operation

(Gas check/Wireinch)

® Penetration control OFF

«o Wave frequency 3.0Hz

“= ENratio 30%

® 7~ '\

Process Parameter

2. Aliitsa be a hullamfrekvenciat.

@ Allitsa be az értéket a forgogombbal vagy a [+] és [-] gombokkal.

3. valassza az OK lehet&séget.
7 A hullamfrekvencia beéllitisa befejez8dott.

/ MEGJE
GYZES
+  Ahulldmfrekvencia a PARAMETER > Details (PARAMETER > Részletek) képemyén is beallithato.
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6.6.10 Hegesztési utmutaté

A ,Hegesztési kotés” és a ,,Lemezvastagsag” beallitdsaval a hegesztési dram automatikusan beéllitodik az egyes paraméterek szerint.

1. HOME> Anyagvastagsag

2023105110 15:50

+1 0 M 4 Crater

DC

. v
250, 215, &

Here is JOB name

'8_' 20.5 m/min WA\! +‘|0.0 DC Pulse

CrNi
1.2mmo

- Y GO Ar+2.5%C02

Process Parameter Others Manual

2. Aliitsabe a hegesztési illesztést.

@ Vailassza a,,T-csatlakozas” vagy az ,,Atlapolés” lehetéséget.

2023105110 15:50

3. Allitsa be az anyagvastagsagot.

@ Allitsa be a beallitott értéket a tarcsaval vagy a [+] és [-] gombokkal.

Az érték 0,1 mm-es lépésekben allithato be a [+] és [-] gombokkal.

2023105110 15:50

Material thickness

o8

5'\10.0

16
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4. valassza az OK lehet&séget.
1 A hegesztési varrat és a lemezvastagsag bedllitdsai rogzitésre keriilnek, és a képernyd visszatér a KEZDOKEPERNYOHOZ.

/TIPP

* A beallithaté lemezvastagsagnak van felsé és als6 hatara.
* A hegesztési itmutaté funkcié a hegesztési feladat kombinaciojatél fliggéen nem hasznalhato.

* A hegesztési utmutaté funkcié nem hasznalhato, ha analog taviranyito (opcionalis tartozék)
van csatlakoztatva.

6.6.11 Vizhités

Ez a szakasz a ,,Vizhiités” beallitasok megadasat ismerteti.

A, Vizhiités” beallitdsaval a hegesztd tapegység vizzel hiitott hegesztdpisztoly modba 1ép.

1. Egyéb > Vizhiités

Others 2023105110 15:50

Water cooling ON 8 m?o::m
® Penetration control OFF
«o Wave frequency 3.0 Hz

“= ENratio 30 %

® 7 N D

Process Parameter

1 A hegesztd tapegység vizzel hiitott hegesztpisztoly médba valt.
0 »Vizhiités” tizemmodban a ,,Vizhiités” ikon megjelenik a képernyd tetején és a KEZDOKEPERNYON.

* Aléghiitéses hegeszt6pisztoly mddra valo atallashoz: Vélassza Ujra a ,Vizh(ités” opcidt, hogy kikapcsolja.

2023105110 15:50
Water cooling OFF 8/ Operation

(Gas check/Wireinch)

® Penetration control OFF
«o Wave frequency 3.0Hz

“= ENratio 30%

® 7~ I\

Process Parameter
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6.7 Bels6 funkcidk beallitasa

Ez a szakasz részletesen elmagyarazza a belsé funkciok beallitasat.
A bels6 funkciok a felhasznalé kornyezetének megfelelden testreszabhatok a hegesztéaramforras kényelmesebb hasznalata érdekében.

6.7.1 A proc edure bedllitasa

Ez a szakasz a bels6 funkciok beallitasat ismerteti.
A bels6 funkciok részletei (55°6.7. Részletes informaciok a belsé funkciokrol)

/TIPP

* A bels6 funkcio akkor aktivalodik, amikor a bedllitasi érték megvaltozik. A belsé funkciok beallitasi
értékeinek megvaltoztatasahoz gy6z6djon meg arrél, hogy a funkciészam és a funkcidbeallitas is
helyes.

ON kénernvd alanvetd kanfig

Menu > Functions 2023 05 1015:50

! F13 Turbo start - R

Sets the turbo start function.

OFF: ineffective
2 ON : effective 0 ,

Nem Név Magyarazat
Funkcié cime Megjeleniti a kivalasztott funkcié szamat és nevét.
Funkcio részletei Megijeleniti a kivalasztott funkciét és annak specidlis beallitasait.
Aktudlis beadllitas Az aktualis beallitas jelenik meg.
Valassza ki a kék kurzorral az elemet, és modositsa a beallitast. A bedllitott elem jeldlve van egy pipaval.
4 Beallitdsok médositasa (A megjelenitett elemek a kivalasztott funkciotdl fliggéen valtoznak.)
5 VISSZA gomb A képernyd visszatér az eléz6re.
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7. Menii > Funkciok

2. Gorgessen végig a listan, és valassza ki a beallitani kivant funkciot.

Menu > Functions

F11 Fine adjustment of welding JOB memory

F13 Turbo start
F14 Startcontrol time adjustment

F15 Startcontrol current adjustment

3. Allitsa be a funkcio beallitasait a beallitasok modositasa terileten.

@ Ha a bedllitds ON vagy OFF, valassza ki az egyiket.

Menu > Functions

F13 Turbo start

Sets the turbo start function:
OFF: ineffective
ON : effective

2023105110 15:50

(0]
+15%

D)

-25A

2023105110 15:50

@ Ha a bedllitas egy érték, allitsa be a bedllitott értéket a tarcsaval vagy a [+] és [-] gombokkal.

Menu > Functions

F15 Startcontrol current adjustment

Setting range: -100 to 100(A)
Adjusts the control of current at the time of start.
+ side: More burn back

- side: Less burn back

2023105110 15:50
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@ Ha a beallitas egy fix érték, valassza ki a beallitani kivant elemet.

Menu > Functions 2023105110 15:50

F5 Maximum external command voltage

Setting range: 10/14/15(V)
Sets the maximum value of voltage supplied

when current/voltage command is externally input
(* Enabled with "F4: 1")

@ Ha a beallitas szam, valassza ki a beallitani kivant szamot.

Menu > Functions 2023105110 15:50

F4 Auto/Semi-auto mode

Switches the I/0 settings of the welding power
source.

0: Semi-automatic machine

1: Automatic machine 1

2: Automatic machine 2

3: Almega (OTC robots) specification

4: Almega (OTC robots) specification (for high
speed communication)

Menu > Functions

2023105110 15:50

F52 Datatype of data log function

Setvalue

|Wire feed|Commandva “ v
speed [omecwavae| X | v | X | x|

4. Abealitasok elvégzése utan valassza a VISSZA gombot, hogy visszatérjen az el6z6 képernyére.
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6.7.2 Részletes informaciok a bels6 funkciokrol

Ez a szakasz a belsd funkciok részletes informacioit tartalmazza a funkciok szadmanak sorrendjében.

6.7.2.1 F1: Normal/hosszabbitott kabel mod

Beallitja a hegesztésvezérlés allapotat a kiterjesztett kabelekhez a kézi mod alkalmazéaséhoz. Ez a funkci6 akkor érhet6 el, ha a Manual/Auto
(Kézi/Automatikus) beallitas ,,Manual” (Kézi) és a WELDING PROCESS (Hegesztési folyamat) beallitas ,,DC” (Egyenaram).

A kabelek meghosszabbitdsa az alapfém oldalon/hegesztdpisztoly oldalon vagy az dramkabelek, példaul a hegesztOpisztoly kabelek
meghosszabbitasa rendkiviili mennyiségii froccsenést okozhat. Ha ez torténik, a funkci6 bekapcsoldsa (meghosszabbitott kabel mod)
javithat a helyzeten.

®  [BE]: Hosszabbitott kabel mod
30 m-nél hosszabb hosszabbito kabel esetén allitsa ,,BE” allasba. ,,BE” allasba allitva a ,,DC (hosszabbitott)” felirat jelenik meg a
hegesztési folyamat meniiben a KEZDOKEPERNYON.

¢ [KI]: Normal kabel méd

/ TIPPE
K

¢ A hegesztd aramforras ,Auto.” izemmodban torténé hasznalata esetén ez a funkcié ,OFF” (KI)
beallitasra van allitva, és nem moédosithato.

* Ha a funkcio ,ON” beallitasaval sem javul az allapot, akkor a feszultségérzékel6 kabel egyuttes
hasznalataajanlott.

e Afesziiltségérzékeld kabel hasznalata esetén allitsa a bels6 F38 funkciot (ivfesziiltség-érzékelés
kapcsolasa) ,17-re. (=°6.7.2.27 F38: Ivfesziiltség-érzékelés kapcsolasa)

6.7.2.2  F2: Funkcidvalasztas a taviranyitéval

Beallitja az analog taviranyité kapcsolé gombjéhoz rendelt funkcidkat.
A valaszthat6 funkciok az alabbi tablazatban lathato ,,1” és ,,6” kozott vannak. Ha ,,0”-ra allitja, akkor nem rendelhetdé hozza funkcio.

Beallitas Funkcio
0 Nincs funkcié
1 Krater bedllitas (= 6.6.4 Krater beallitas)
2 Gazellendrzés (I 5.3 Bekapcsolas és gézellatas)
3 Allandé behatolas (= 6.6.8 Behatolas-szabalyozas beallitasa)
4 Ragasztas inditasa (55 6.7.2.39 F54 Ragasztas inditasi folyamat)
5 Hegesztési feladat olvasasa taviranyitoval (5 6.7.2.31 F44: Hegesztési
feladat olvasasa taviranyitéval)
6

Hegesztési feladat (=¥ 6.6.2 Hegesztési mdd bedllitasa)

6.7.2.3 F4: Automatikus/félautomata mod e

A hegesztéaramforras robothoz vagy automata géphez valo csatlakoztatasakor allitsa be a hegesztéaramforras I/O (interfész) beallitasait az
alkalmazasnak megfelelden.

A ,,0” és,,2” beallitasokhoz lasd az alabbi tablazatot. A ,,3” és ,,4” beallitasok kifejezetten OTC robotokkal valé hasznalatra szolgalnak. A
részleteket 1asd a robotvezérld haszndlati Gtmutatdjaban.

Paraméter Bedlltas
0 (Félautomata) 1 (automatikus gép 1) 2 (Automatikus gép 2)
A3l
[4] (mUkodésleallité kapcsok) . e . o A T
Milvelet leallitisa révidzarlatat a kiilss csatlakozo Kdzvetlendl rovidre kell zarni a TM3 kiils6 csatlakozéblokk mikddésleallitd

sorkapocs TM3-on, majd kapcsolja be kapcsait [3}-[4]. (*4)

Ujra az aramellatast. (*4)

A feszultség az elakadasgatlo folyamat befejezése utan kortlbelul 0,2

Beragadt huzal eltavolitasi feszliltség | A fesziiltség nem kerlil kimenetre. . - L
masodpercig keriil kimenetre.

1)

Hegesztési aram/fesziiltség bedllitdsa

A kezel6panelen vagy a taviranyiton Kils6 parancsfesziltséggel allithaté (*2) | Beallithaté a kezelépanelen vagy a
allithatd be. taviranyiton.
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Paraméter

Beallitas

0 (Félautomata)

1 (1. automata gép) ‘ 2 (2. automata gép)

Inching

Mikodtetés a kezel6panelen vagy
taviranyitoval.

Allitsa be a kezel6panelen, vagy rovidre zarja a [1]-[5]-[6] csapokat az
analdg taviranyité aljzatanak (CON2) [1]-[5]-[6] csapjait.

)
@@ ®®
<Analég taviranyité aljzat> (*5)

A fenti abra az analdg taviranyité aljzat ellilsé nézetét mutatja, amely a
hegesztéaramforras eliilsé részén talalhato.

Visszahuzasi funkci6 (*3)

Letiltva

Engedélyezve

Hiba visszaallitas

A hiba okanak megsziintetése utan az
aramellatas helyreall.

A hiba okanak megsziintetése utan az aramellatas helyreall.

Vagy nyissa meg/zarja rovidre a TM3 kiilsé csatlakozoblokk deaktivalt [3]-[4]
kapcsait. (*4)

*1: ,Auto” médban a hegesztés feloldasahoz sziikséges fesziiltség az anti-stick folyamat utan korllbellil 0,2 masodpercig keriil kimenetre. Ez a
feszlltség akkor is kimenetre kerll, ha a huzal nem hegeszt&dott.

*2: Ha klls6 parancsfesziiltséget ad be, azt a taviranyité aljzatanak kapcsaira ([1]-[3], [1]-[4]) kell bevinni, az alabbi abra szerint.

A bemenet és a kimenet kbz6tti kapcsolatot az ,F5: Maximalis kiils6 vezérléfesziiltség” tablazatban talalhato tablazatok mutatjak. (=5~
6.7.2.4 F5: Maximalis kiilsé vezérléfeszltség)

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a vezérléfesziltség legalabb 100 ms-mal a startjel bemenete el6tt be van
adva. Hasznaljon legalabb 0,5 mA aramerdsségu kiilsé aramforrast.

/\ FIGYELEM

0V és 15V kozotti fesziltséget adjon az E1 és E2 csatlakozokra.
A 15 V-os feszlltség tullépése a hegesztdaramforras vezérlé aramkorének karosodasahoz

vezethet.

Analog tavvezérls aljzat

E2 E1
(Hegesztési fesziiltség) (Hegesztési aram)

(*5)

Kiils6 aramforras 0-15 'V,
== == 0,5 mA vagy nagyobb kapacitis

*3: ,Auto” médban a ,3” (visszahlzas) hozzarendelhetd az F29 F32 klils8 bemeneti kapcsok funkcidihoz.
A visszahUzasi funkcioval kapcsolatos tovabbi informaciokeért lasd (=57 6.7.2.22 F29-F32: Kiilsd bemeneti terminal beallitasa)
*4: A kiils6 csatlakozo terminalblokk részleteirdl lasd (=¥ 4.5.2 Automatikus gép csatlakoztatasa)

*5: Az analdg taviranyité aljzatokhoz hasznalhaté csatlakozok: Lasd a DPC25-6A-1H-2/4730-009 specifikaciot.
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6.7.2.4  F5: Maximalis kiils6 vezérl6fesziiltség

Ha a bels6 F4 funkciot (automatikus/félautomatikus iizemmod) ,,1” beallitassal hasznalja, allitsa be a kiilsé vezérléfesziiltség
maximalis értékét.
Valasszon a 10 V, 14 V vagy 15 V értékek koziil.

Az alabbi tdblazatok a parancsfesziiltség és a hegesztési aram/fesziiltség kozotti kapcsolatot mutatjak.

(Ezeket a tablazatokat hozzavetdleges iranymutatasként hasznalja. A hegesztési dram/fesziiltség és a hegesztési JOB beallitasi
fesziiltség eltérhet a tdblazatokban szerepld értékektdl, a kiilsé bemeneti fesziiltségtol (parancsfesziiltség), a huzal hosszatol vagy a
kéabel elrendezésétdl az alapanyag/hegesztdpisztoly oldalan, illetve a huzal adagolasi hosszanak kiilonbségétdl fiiggden.)

®  ARXIS WB-P403L

<Parancsfesziilts¢ég — Hegesztési aram jellemzéi> <Parancsfesziilts¢ég — Hegesztési fesziiltség jellemzéi>
400 45 ¢
350 / 14V // w0k UV~
E 10V 5V
300 v/~ pacl o 3¢ - //
= 74 8 30 pay—
< 250 . = E e
§ 200 N5 pay
o ) E =
7 150 Yy 7 OF P
% 2 ;ﬁ 15y ///
» 100 @ 10 F
& E " A hegesztés minimalis fesziiltsége, kivéve oD e
& 50 " ) 5t
T ... a TIG hegesztést, 20 A. gt 0 £
0 E
5 10 15 03 H H H
5 10 15
Kiils6 vezérlofesziiltség (V) Kiils6 vezérls fesziiltség (V)
®  ARXIS WB-P503L
<Parancsfesziiltség — Hegesztési aram jellemzéi> <Parancsfesziiltség — Hegesztési fesziiltség jellemzéi>
550 _ 50 ¢
500 / / 45 £ 4V /
Py 10V ALY, 40 | v~ )
400 / p 2 a5 A il
< 350 / 715V 2 20 //
£ 300 ¢ /= N s
= 250 d // Q£ E S
= A — 20
2 200 / / 2 15 F /
i 150 < N i
® 100 ” o , @ 10 /
o 50 A TIG hegesztés kivételével a hegesztés 83 —
% E minimalis fesziiltsége 20 A. T 5
f : . 0 F
P E N | R | 0 ; . ;
5 10 15
Kiils6 vezérlsaram (V) Kiils6 parancs fesziiltség (V)

6.7.2.5 F6: Emelkedési ido

Ha a kezdeti 4ram és a hegesztési dram kozotti kiilonbség nagy, a huzal a feltételek megvaltozasakor megéghet. Ebben az esetben
allitsa be hosszabb idétartamra a kezdeti dramrol a hegesztési dramra valo atallas idejét (emelkedési id9).

¢  Felfelé iranyul6 id6 beallitasi tartomanya: 0,0—10,0 [masodperc]

6.7.2.6  F7: Lefelé iranyul¢ lefutasi id6é

Ha a hegesztési aram és a krateraram kozotti kiilonbség nagy, a huzal a feltételek megvaltozasakor belemeriilhet a hegesztési
medencébe (a huzal tehetetlensége miatt tovabb halad, mert a sebességcsokkentés tul késon torténik). Ebben az esetben allitsa be
hosszabbé a hegesztési dramrol a krateraramra valo atallas idotartamat (lefutasi id6).

® A lefutasi id6 beallitasi tartomanya: 0,0-10,0 [masodperc]
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6.7.2.7 F8: Hegesztési eredmény megjelenitési id6é

Allitsa be azt az id6tartamot, amely alatt a kimeneti dram és fesziiltség villogd modban megjelenik az érintéképernyén a hegesztés
befejezése utan. Allitsa be a villogé modban torténd megjelenitési idot.
A megjelenitési id6 értéke a hegesztés befejezése elétti 1 masodperc atlagértéke.

® A hegesztési eredmény megjelenitési idejének beallitasi tartoméanya: 0—60 [masodperc]

6.7.2.8  F9: Analog taviranyité skala

Az opciondlis analog tavirdnyitd hasznalata esetén modositsa az analog taviranyito skala lemezének beallitasat.

A hegesztoaramfotras névleges kimeneti Alkalmazhat6 skala és skala lemez
arama
400 A 350/200
500 A 500/350/200

® A skala lemez kiilon kaphat6 500 A, 350 A és 200 A értékekhez. Az analog taviranyito kivalasztott skalajanak megfelelen cserélje ki a skala
lemezt, ha sziikséges. (=¥~ 6.8 Az analog taviranyité miikddése (opcionalis))

® Ha a tavirdnyitot alacsony aramerdsségii teriileten hasznélja, allitsa a skéla lemezt 200 A-ra.

6.7.2.9  F10: Motor tulfesziiltség-érzékelési szint

Allitsa be a huzaladagolé motorba aramlé aram talaramérzékelési szintjét.
Ha a huzaladagol6 szakasz érintkezési ellenalldsa a bélés kopasa/hegyhibaja stb. miatt megnd, a motor &rama megnd (ha az adagol6 gorgd
nem csuszik). A motor draménak figyelemmel kisérése lehetdvé teszi az adagol6 vonal hibdinak azonositasat.

Allitsa be az érzékelési szintet a motor névleges draménak 20150 %-os tartomanyaban.
® A gyari alapbeallitas 2,8 A (folyamatos) 70 %-a.

Ha a motorba 4ramlé dram meghaladja a beéllitott értéket, akkor az ,,E-820” riasztasi kijelzés jelenik meg; a hegesztdaramforras
kimenete nem all le.

® A vezetékek és a hegesztdpisztolyok hasznalati kornyezetének, valamint az tigyfél értékelési kritériumainak megfelelden allitsa be
a detektdlasi szintet sajat belatasa szerint.

6.7.2.10 F11: Hegesztési JOB memoria finomhangolasa

108

Az analdg tavirdnyit6 (opciondlisan kaphatd) hasznalatdval finomhangolhat6 a hegesztési allapot memoridban tarolt hegesztési &ram és
hegesztési fesziiltség. Ez a funkcio akkor hatékony, ha a belsé F4 funkci6 (automatikus/félautomatikus mod) értéke ,,0”.

®  [OFF]: a funkcio letiltasa.

¢ [1]-[30]: a funkci6 engedélyezése. Az analdg taviranyitd hegesztési aram beallitdo gombjanak elforgatdsaval finomhangolhat6 az

aram, a fesziiltség beallitd gombjanak elforgatasaval pedig a fesziiltség.
— Beallitasi tartomany: 1-30 %

— Az dram- ¢és fesziiltségszabalyoz6 gombok mindkét kzépso allasba forgatasaval a hegesztési JOB a hegesztési
feltételek memoridjaban tarolt értékekre allithatd be. Az aramot/fesziiltséget a skala kozépso allasaval allitsa
be. A hegesztési aram vagy fesziiltség noveléséhez forgassa a gombot az éramutato jarasaval ellentétes iranyba,
csokkentéséhez pedig az dramutatd jarasaval megegyez6 iranyba.

Helyezze ezeket a gombokat kdzépsé helyzetbe.




HEGESZTESI 6. FEJEZE
FELTETELEK BEALLITASABELSO

FUNKCIOK o~

® A kovetkez6 esetekben ez a funkcié nem hasznélhato:
— A hegesztési JOB nem van regisztralva a memoriaban;
— Az analog taviranyitd (opcionalis) nincs csatlakoztatva a hegesztd aramforrashoz;
— A bels6 F44 funkci6 (hegesztési feladat olvasasa taviranyitoval) ,,ON” (be) allasba van allitva;
— A bels6 F45 funkci6 (Specialis 2T) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva;
— A bels6 F48 funkcid (aram beallitasa a hegesztOpisztoly kapcsolojaval) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva; vagy
— A bels6 F51 funkci6 (Specialis kraterismétlés) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva; vagy

— Az F29-F32 belso funkciok (Kiilsé bemeneti terminal beallitasa) barmelyike ,,4” (Inditas) vagy ,,5”
(Hegesztési feltételek betdltése) értékre van allitva.

— A bels6 F4 funkcid (automatikus/félautomatikus tizemmod) értéke nem ,,0” (félautomatikus tizemmod).

6.7.2.11 F12: Vizhiitéses szivattyi miikodési ideje
Beallitja a vizhiitéses szivattyn miikodési idejét a hegesztés befejezése utan.

Vizhiitéses hegesztOpisztoly hasznalata esetén a hegesztés befejezése utan a vizzel hiitott szivatty miikddésbe 1ép a hegesztdpisztoly
hiitése érdekében. A vizzel hiitdtt szivatty miikddési ideje ebben az esetben beéllithato:

® A vizhiitéses szivattyl miikddési idejének beallitasi tartoméanya: 20—60 perc.

¢ ,BE”: A vizhiitéses szivattytl mindig be van kapcsolva

6.7.2.12 F13: Turbo inditas
A hegesztd aramforras turboindité funkcioval rendelkezik, amely kondenzator kisiiléssel biztositja a sima hegesztésinditast.
® [BE]: a funkcid engedélyezése.

®  [OFF]: kikapcsolja a funkciot.

/ TIPPE_
K

* Ha a hegesztés megkezdésekor a huzal tul er6sen ég, allitsa ezt a funkciot [OFF] allasba a
turboinditas funkcié kikapcsolasahoz (a funkcid kikapcsolasa).

6.7.2.13 F14/F15: Inditasvezérlés (id6/aram) beallitasa

Allitsa be a hegesztés kezdetekor végrehajtand6 inditasvezérlés idGtartamat és aramat.
A hegesztési munkatol és a beallitott dramértéktdl fliiggden meghatarozzak a megfeleld idot és dramot a kezdeti vezérléshez; ha a huzal
nem ég megfelelden a kezdéskor, éllitsa be a kezdeti vezérléshez sziikséges id6t és dramot.

Erdsebb égéshez novelje az id6t és az dramot. Gyengébb égéshez
csokkentse az id6t és az dramot.

*  Allitsa be az id6t -50 és 50 % kozott az F14 (Inditasvezérlési id6 beallitasa) segitségével.

*  Allitsa be az dramot -100 és 100 A kozott az F15 (Inditasvezérld aram beallitasa) segitségével.

1dé

Inditasi aram

Aram

/ TIPPE
K

* Ha a hegesztési folyamatként DC impulzus vagy DC hulldmimpulzus van kivalasztva, a bels6 F14
funkcidban bedllitott id6 deaktivalédik.
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6.7.2.14 F16: Lassitasi sebesség beallitasa

A lassitasi sebesség az a sebesség, amellyel a huzal lassan halad a gép inditasatol az ivinditasig.
A lassitasi sebesség automatikusan beallitodik a hegesztési folyamatnak és a huzal &tméréjének megfelelden; ugyanakkor ez a funkcio
segitségével manudlisan is beallithatd, ha azt preferalja.

A bedllitasi tartomany +1,0 m/perc, de 0,4 m/percnél lassabb sebességre nem allithatd be. A ,,0” értéket alapul véve a negativ irdnyba
torténd beallitds csokkenti a sebességet, mig a pozitiv irdnyba torténd beallitas ndveli a sebességet.

Ha a kezdeti teljesitmény gyenge, csdkkentse a lassitasi sebességet negativ értékre (ezzel csdkkenti a huzaladagolas sebességét).
Ha a kezdeti teljesitmény nem gyenge, a lassitasi sebesség pozitiv értékre allitdsa (ami gyorsitja a huzal adagolasi sebességét)
leroviditheti a taktust.

6.7.2.15 F17/F18: Tapadasgatlo ido/fesziiltség beallitasa
Allitsa be a tapadasgatlé idot/fesziiltséget, amely a tapaddsgatld feldolgozasi id6 és fesziiltség. A tapadasgatld idé/fesziiltség optimalis
bedllitasa a kovetkezd hatdsokat eredményezi:

® A hegesztés befejezésekor megakadéalyozhat6 a huzal tapadasa az alapanyagra.

® A huzalcsucs alakja ugy alakithato ki, hogy a kdvetkez6 hegesztés stabilan induljon.

Az anti-stick folyamat id6tartama és fesziiltsége automatikusan bedllitodik a hegesztési folyamatnak (huzaltipus) és a huzal
atmérdjének megfelelden; ugyanakkor ez a funkcié segitségével beallithato, ha a huzal a hegesztés végén tapadast okoz, vagy ha az
égés tal intenziv.

® Az anti-stick folyamat idétartamat a belsd F17 funkcioval £50 tartomanyban (egység: 0,01 masodperc) allithatja be. A ,,0”
alapértékhez képest a negativ irdnyba torténd beallitas roviditi az idétartamot, mig a pozitiv irdnyba torténd beallitas
meghosszabbitja azt.

® Az anti-stick folyamat fesziiltségét a belsé F18 funkcioval 4allitsa be £ 9,9 V tartomanyban. A ,,0” alapértékhez képest a negativ
értékek felé torténd bedllitds csokkenti a fesziiltséget, a pozitiv értékek felé torténd beallitds pedig noveli azt.

6.7.2.16 F19: Riasztas beallitasanak kapcsolasa
Riasztas esetén a hegesztéaramforras kimenete ledllithato.

Egyes riasztasi kodok esetén azonban a riasztasi szint észlelése esetén is folytathatd a hegesztés, ami néha a riasztas kijelzésének
figyelmen kiviil hagydsahoz vezethet. A riasztasi beallité kapcsold funkcid hasznalatdval biztosithatd a hegesztéaramforras
kimenetének leéllitasa.

® [BE]: barmilyen riasztas észlelése leallitja a hegesztéaramforras kimenetét.

® [OFF]: ariasztés észlelése nem 4llitja le a hegesztéaramforras kimenetét.

A riasztasok visszaallitdsanak modja megegyezik a hibak visszaallitdsanak modjaval, beleértve az dramellatas helyreallitdsat is. (=5~ 9.1 Hiba
esetén teendd intézkedések)

6.7.2.17 F20: Alacsony bemeneti fesziiltség észlelési szint

Allitsa be az alacsony bemeneti fesziiltség érzékelési szintjét az elsédleges oldalon. Ha a bemeneti fesziiltség alacsonyabb a beallitott
értéknél, hiba kod jelenik meg.
Allitsa be az értéket 260 és 400 V kozotti tartomanyban.

/ TIPP
< A gyari alapbedllitas 320 V. A hegeszt6éaramforras bemeneti feszlltségének specifikacidja

azonban 340 és 460 V kozotti tartomanyban van. Ha a bemeneti fesziiltség alacsonyabb ennél
a tartomanynal, az befolyasolhatja a hegesztési teljesitményt.

6.7.2.18 F21: Maximalis hiitéventilator-iizemeltetés

A hutdventilator mindig a maximalis fordulatszdmon foroghat.
¢ [BE]: A hiitéventilator mindig a maximalis fordulatszamon forog. Még akkor is, ha [BE] allasba van allitva, ligyeljen arra, hogy

ne haladja meg a megadott lizemi ciklust. (&¥72.1.4 Névleges lizemi ciklus)

[OFF]: A httdventilator a hegesztéaramforras belsejében mért hdmérséklet alapjan szabalyozott lizemmodban (energiatakarékos
iizemmodban) forog.

Ez a méd hatékonyan csdkkenti az energiafogyasztast és megakadalyozza a felesleges porelszivast.
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6.7.2.19 F23: Alvo lizemmadra val6 atallas ideje

Ha a hegeszt6 aramforrds egy meghatarozott ideig nem mitkddik, alvé médba kapcsolhato.

[0]: a funkcio letiltasa.

(1]-[10]: engedélyezi a funkciot.
Allitsa be az alvo iizemmodba val6 atmenet idejét 1 és 10 kozott. Alvo tizemmodban az energiafogyasztas csokken.

Alvé moédban az érintéképernyén megjelend elemek kikapesolnak.

Valasszon ki barmelyik gombot, vagy érintse meg az érintéképerny6t, hogy visszatérjen a normal modba.

6.7.2.20 F24: Huzaladagolasi sebesség beallitasa

A hegesztési aram automatikusan beallithaté a huzaladagolas sebessége alapjan.

[BE]: a funkcio engedélyezése.

A hegesztéaram-forras automatikusan beallithato a huzaladagolas sebessége alapjan.

Még akkor is, ha a hegesztési mddot a GAS meniiben megvaltoztatjak, a hegesztési aram automatikusan
beallithat6 a beallitott huzaladagolasi sebesség alapjan.

Allitsa be a tolosebességet 0,1 m/min egységben a HOME képerny6n.
A hegesztési aram kijelz6re valtva ellendrizheti az automatikusan beallitott hegesztési aram értéket.

A hegesztéaramforras automatikus gépi izemmodban torténd hasznalatakor a parancsfesziiltség és a huzal
eldtolasi  sebesség kozotti  kapcsolatot a kdvetkezd 4abra mutatja (ha a bels6 F4 funkciot
(automatikus/félautomata tizemmod) az Automatikus gép 1 izemmaod bedllitasaval hasznalja).

<Parancsfesziilts¢ég — Hegesztési aram jellemzéi>
25

14V
20

10V /54
15

Huzaladagolasi sebesség

{m/min.)

00! . 5 . 1 N 15
Kiilsé vezérlsfesziiltség (V)

/TIPP

* A maximalis vezérl6fesziiltség mellett a huzaladagolas sebessége 22 m/min. (A hegesztési
madtdl fliggéen a huzaladagolas sebessége nem mindig éri el a 22 m/min értéket.)

* A minimalis huzaladagolasi sebesség koriilbelil 0,6-2,0 m/min. (Ez a hegesztési maédtal
fligg.) Alacsony vezérl6fesziiltség bevitele esetén sem lehet ennél alacsonyabb értéket
beallitani.
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®  [OFF]: a funkciot letiltja.

— A huzaladagolas sebessége automatikusan beallitodik a hegesztési aram alapjan.

— Még akkor is, ha a hegesztési médot a GAS meniiben megvaltoztatjak, a huzaladagolas sebessége
automatikusan beallitodik a beallitott hegesztési aram alapjan.

—  Allitsa be a hegesztési aramot 1 A egységben a HOME képerny6n.

— A hegesztési aram kijelzore valtassal ellendrizheti az automatikusan beallitott huzaladagolasi sebességet.

— A hegesztéaramforras automatikus gépi lizemmodban torténd hasznalatakor lasd a ,,6.7.2.4 F5: Maximalis
kiils6 parancsfesziiltség” grafikont. (Ha a bels6 F4 funkciot (automatikus/félautomata iizemmod) az
Automatikus gép 1 tizemmod beallitasaval hasznalja)

6.7.2.21

F25-F28: Kiils6 kimeneti kapcsok beallitasa

Az F25 segitségével beallithatja az OUT-EXT1 (,,3” —,,4”) funkcioit a kiilsé csatlakozashoz sziikséges sorkapocson.

Az F26 segitségével beallithatja az OUT-EXT2 (,,5” —,,6”) funkcidkat a kiils6 csatlakozashoz sziikséges sorkapocson.

® Az F27 segitségével beallithatja az OUT-EXT3 (,,7” — ,,8”) funkcidit a kiils6 csatlakozashoz sziikséges sorkapocson.

® Az F28 segitségével beallithatja az OUT-EXT4 (,,9” —,,10”) funkcidit a kiils6 csatlakozashoz sziikséges sorkapocson. A

konfiguralhato funkciok az alabbi tablazatban szerepelnek.

Beallitas Funkcio neve Magyarazat
0 — Nincs hozzarendelt funkcio.
1-3 — Ebben a gépen nincs funkcié hozzarendelve.
Hegesztésfigyeld riasztasi jel Ijlegesztéﬁ ké’izbe'n heglesztés'i feltéte'I ’hibét észk?ltek,’ és a jel a ki]!sﬁ terminalra J(er.l:il "kin.16netr§. Ha-a'z
4 aram/feszliltség barmelyike kilép a bedllitott tartomanybdl, akkor a funkciéval rendelkezd kiilsé kimeneti terminal
bezarul.

6.7.2.22 F29-F32: Kiilsé bemeneti terminal beallitasa

Allitsa be a kiilsé bemeneti kapcsok funkcidjat. (robot vagy automata gépek hasznalata esetén)

. F209: allitsa be az IN-EXT1 (,,5” és,,9”) funkcidjat a TM3 kiils6 csatlakozo sorkapocson.

. F30: allitsa be az IN-EXT2 (,,6” és ,,9” kozott) funkciojat a TM3 kiils6 csatlakozé sorkapocson.

®  F31: allitsa be az IN-EXT3 (,,7” €s ,,9”) funkcidjat a TM3 kiilsé csatlakozo sorkapocson.

®  F32:allitsa be az IN-EXT4 funkcigjat (,,8” €s,,9” kozott) a TM3 kiils6 csatlakozo sorkapocson. A kiilsé

csatlakoz6 sorkapocs részletei: (5°4.5.2 Az automatikus gép csatlakoztatdsa) Az F29 és F32 kozott elosztott

funkcidk a kovetkezok:

Beallitas Funkcio neve Magyarazat
0 - Nincs hozzarendelt funkcio.
1 Gazszelep A kapcsok kozotti rovidzarlat a gazszelep kinyitasat eredményezi. (*1)
2 Inching A kapcsok kozotti rovidzarlat lassu mozgast indit el.
) _ Ha révidzarlat utan végzik el a centiméteres miveletet, a huzaladagolé motor visszafordul, hogy visszahluzza a
3 Visszahlzas .
huzalt. (*2)
4 Inditas A kapcsok kozotti rovidzarlat okozasaval megkezdédik a hegesztés. (hegesztdpisztoly kapcsoldja: BE) (*3)
H Ztési
5 O etalok A memoriaban tarolt hegesztési JOB jelek kombinacidjaval olvashato ki. (4), (*5)
betoltése
A kapcsok kozotti rovidzarlat lehetévé teszi a DC hegesztési modot.
6 DC/PULSE k 5 A kapcsok kézotti nyitott aramkor lehet6vé teszi az egyenaramu impulzushegesztési modot. Az opcionalis ,DC Wave Pulse”
apesolo el6zetes kivalasztasaval egyenaramu hullamimpulzusos hegesztési méd valthaté ki. (*6), (*7)
WAVEPULSE/ Ha a' DC Pulse” vagy a ,DC V'Valve F”ulse opciét valasztotta, a kapcsok kozotti rovidzarlat lehetévé teszi a DC
7 PULSEkanCSOlS hullamimpulzusos hegesztési médot.
P A kapcsok kozotti nyitott aramkor lehetévé teszi a DC impulzushegesztési modot. (*6), (*7)
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*1: Ha a gazszelepet a kiils6 bemeneti kapcsokrol érkezé jel nyitia meg, a gazszelep nem zarddik be a hegesztés befejezése utan vagy az
id6zit6 (2 perc) lejarta utan. A gaz leallitdsahoz feltétlenil nyissa meg a kapcsokat.
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*2: Révidzarlatot okoz a kiilsé bemeneti kapcsok kozétt, miel6tt bekapcsolna az inching jelet. A mivelet ledllitdsahoz kapcsolja ki az inching
jelet, majd valassza le a kiils6 bemeneti kapcsokat.

*3: A hegesztéaramforras ellilsé részén talalhaté adagold aljzat inditd kapcsanak miikodése leall.

*4: A kllls6 bemeneti kapcsok kombinaciéjaval kiolvashaté a memdriaban tarolt 1-16. szamu (1-16. regisztraciés szamu) hegesztési JOB. A
megfelelé JOB-szamok az alabbi tablazatban szerepelnek.

JOBszam Funkcio (kils6 bemeneti csatlakozd)

(Regisztracids szam) F29(IN-EXT1) F30(IN-EXT2) F31(IN-EXT3) F32(IN-EXT4)
1 Kl (nyitva) Kl (nyitva) Kl (nyitva) Kl (nyitva)
2 BE (zarva) Kl (nyitva) Kl (nyitva) Kl (nyitva)
3 Kl (nyitva) BE (zarva) Kl (nyitva) Kl (nyitva)
4 BE (zarva) BE (zarva) Kl (nyitva) Kl (nyitva)
5 Kl (nyitva) Kl (nyitva) BE (zarva) Kl (nyitva)
6 BE (zarva) Kl (nyitva) BE (zarva) Kl (nyitva)
7 Kl (nyitva) BE (zarva) BE (zarva) Kl (nyitva)
8 BE (zarva) BE (zarva) BE (zarva) Kl (nyitva)
9 Kl (nyitva) Kl (nyitva) Kl (nyitva) BE (zarva)
10 BE (zarva) Kl (nyitva) Kl (nyitva) BE (zarva)
11 Kl (nyitva) BE (zarva) Kl (nyitva) BE (zarva)
12 BE (zarva) BE (zarva) Kl (nyitva) BE (zarva)
13 Kl (nyitva) Kl (nyitva) BE (zarva) BE (zarva)
14 BE (zarva) Kl (nyitva) BE (zarva) BE (zarva)
15 Kl (nyitva) BE (zarva) BE (zarva) BE (zarva)
16 BE (zarva) BE (bezaras) BE (bezaras) BE (bezaras)

A 5" beallitas nélkili kiils6 bemeneti terminal jel OFF-ként keril érteimezésre. Ennek megfeleléen a JOB No. olvasasahoz nem sziikséges ,ON”
allapotu funkcié (klilsé bemeneti terminal) mas funkcidkra is beallithatd.

1. példa) A 3. JOB szam hegesztési allapotanak kiolvasasakor:
Az F30 beadllitasa ,5"-re és az IN-EXT2 kiilsé bemeneti terminal jelének ON-ra allitasa lehet6vé teszi a 3. JOB szam kiolvasasat. Az
F29, F31 és F32 esetében mas funkciok is beallithatok.

2. példa) A 3. JOB szamu hegesztési feltételek kiolvasasa esetén
Az F29 és F32 beallitasat ,5"-re allitva, valamint az IN-EXT2 kiils6 bemeneti terminal jelét OFF-ra dllitva leolvashaté a 3. JOB szam.

3. példa) A 7. JOB hegesztési feltételeinek kiolvasasa:
Az F30 és F31 beallitasat ,5"-re allitva, és a kiilsé bemeneti terminal IN-EXT2/IN-EXT3 két jelét ON-ra allitva lehet kiolvasni a 7. JOB-ot. Az F29 és F32
esetében mas funkciok is beallithatok.

*5: Még akkor is, ha ezzel a funkcidval kiolvasta a hegesztési feltételeket, a hegesztési folyamatot az el6lapi kezel6panelen vagy a kiilsé
bemeneti terminal ,DC/PULSE kapcsoldjaval” megvaltoztathatja. Ebben az esetben a hegesztési feltételek Gjra kiolvasasra keriinek, ha a
funkciohoz rendelt kiilsé bemeneti terminal jele ismét megvaltozik.

*6: Még akkor is, ha a hegesztési folyamatot ezzel a funkciéval kiolvasta, a hegesztési folyamatot az elélapi kezel6panelen vagy a kiils6é
bemeneti terminal ,Hegesztési feltételek betdltése” funkcidjaval megvaltoztathatja. Ebben az esetben a hegesztési feltételek Ujra kiolvasasra
kerlilnek, ha a funkciéhoz rendelt kiils6 bemeneti terminal jele ismét megvaltozik.

*7: A ,DC/PULSE switch” (DC/impulzus kapcsold) és a ,WAVE PULSE/PULSE switch” (hullamimpulzus/impulzus kapcsold) funkciok egyittesen is
hasznalhatok. A kiils6 bemeneti termindl jeleinek kombinacidja alapjan a hegesztési folyamat optimalizalasra keril. A hegesztési folyamat és a
jel kdzotti kapcsolat a kdvetkez6:

L. Kiilsé bemeneti terminal
Hegesztési folyamat
DC/PULSE kapcsold WAVE PULSE/PULSE kapcsold
DC impulzus Kl (nyitott) Kl (nyitott)
Kl (nyitva
DC BE (z4rva) (nyitva)
BE (zarva)
DC hullamimpulzus Kl (nyitva) BE (zarva)
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Példa:
Az F29:,57; F30:,,0”; F31:,,57; és £32: ,,0” beallitasi példakban a kdvetkezd diagram all rendelkezésre:

Ne viéltoztassa meg az allapotot 40 ms-mal a

Tobb mint 100 ms-mal a faklya Kapcsolja be az IN- faklya kapcsolo kikapcsolasa elétt és 100 ms-
kapcsolé bekapcsolasa elstt. EXT1¢és3 mal utdn
kapcsolokat 40 ms- kapcsolasa elétt 40 ms-on beliil.
on belil.
O }
THEEEXTY NYITV NYITAS
ne- A .
M/ SR ZARAS
TieiRE NYITV NYITV
AR Y.y
MUNKA > AZ 5 1
SZAM 1 > ><
L BE
Faklyakapcsol Ki
0 Eléaramlas
Utbaramlas
Gazaram Uresjarati fesziiltség |_
Tapadasgatlé id6
Kimeneti
fesziiltség —>
/Lassitési sebesség
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Harmadik allapot arama
Masodlagos \
Hegesztési aram allapotaram I
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® 100 ms-mal a hegesztGpisztoly bekapcsolasa eldtt (inditojel ,,BE”) allitsa a hegesztési allapotot ,,5”-re F29-t61 F32-ig, hogy kiolvassa a
hegesztési JOB szamot.

* Tobb jel egyidejii kapcsolasdhoz a miiveletet 40 ms-on beliil hajtsa végre.

* A faklya kikapcsoléasa elétt 40 ms-mal (inditojel ,,OFF”) és utdn 100 ms-mal ne véltoztassa meg az ,,5” beallitast.

6.7.2.23 F33: Froccsenéscsokkentési arany kijelzése

A [Squeeze] érzékelés barmilyen eltoldodasa froccsenéshez vezet. Ez a funkcid lehetdvé teszi a [Squeeze] érzékelés gatlasi aranyanak (%)
ellendrzését a hegesztés megkezdésétdl a befejezéséig.

® A hegesztés befejezése utan az F33 kivalasztasaval a tapintoképernyén megjelenik a gatlasi arany.
® A hegesztési miivelet az F33 kivalasztasaval végezheto el.

® Ha a hegesztés instabil, a beépiilési arany ennek megfelelden instabilla valhat. Ha ez megtorténik, el6szor ellendrizze a
hegesztési feltételeket.

®  Még akkor is, ha a hegesztés stabil, allitsa be a [Squeeze] érzékelési érzékenységét a belsd F36 / F37 funkciok (Spatter
adjustment) segitségével, ha a lakhatosagi arany 70 % vagy annal kevesebb. (=576.7.2.26 F36/F37: Spatter adjustment (P1P/P2P))

/TIPP

« Ardvid ivhegesztésnél, ahol a révidzarlat és az iv ismétiédik, a legtobb froccsenés akkor keletkezik,
amikor rovidzarlat 1ép fel, és kdzvetlenll az iv keletkezése el6tt. Az utdbbi idépontban,
kdzvetlenll az iv keletkezése el6tt, a huzalon az alabbi abran lathatd [Squeeze] nevii jelenség 1ép
fel.
Ennek [Squeeze] észlelése és az aram gyors cstkkentése pontosan abban a pillanatban
megakadalyozza, hogy az olvadt fém az iv er6 hatasara kilokédjon, és jelentésen csokkenti a
froccsenés kialakulasat. Ehhez fontos a [Squeeze] pontos észlelése.
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6.7.2.24 F34: Alacsony spatter funkcié automatikus korrekcidja

RLTYS
Cd *a
o

o

TETE

Beallitja, hogy a [Squeeze] érzékenységét automatikusan korriglja-e a rendszer.

®  [BE]: lehetévé teszi a [Squeeze] érzékenységének automatikus beallitasat.

® [OFF]: letiltja a [Squeeze] érzékenységének automatikus beallitasat. A belsé F36 / F37 funkcio (Spatter adjustment)
segitségével az érzékenység manualisan is beallithato. (=5 6.7.2. F36/F37: Spatter adjustment (P1P/ P2P))

/ TIPP

e Bar az [Squeeze] érzékenységét minden hegesztési folyamat és huzalatmérd esetében
beallitjak, az optimalis [Squeeze] érzékenység a hegesztési kdrnyezettél (masodlagos kabel
hossza és elrendezése) és a hegesztési munkakorilményektdl (testtartas, hegesztési
feladat, példaul atlapolas és sarokhegesztés, valamint huzalhossz) fugg&en valtozik, és a
pontatlan érzékenység a froccsenés ndvekedéséhez vezet.

6.7.2.25 F35: Az alacsony froccsenés funkcid korrekcios értékének mentése

Beallitja, hogy a hegesztés befejezése utan az F34 (a [Squeeze] érzékelési érzékenység automatikus korrekcidja) altal korrigalt
érzékenységet visszadllitsa-e az eredeti értékre, vagy a hegesztés befejezése utan is megdrizze-e azt.

® [BE]: a hegesztés befejezésekor mért érzékenységet hasznalja a kovetkezd hegesztés megkezdésekor is.

(Ha a hegesztés befejezésekor €s a kovetkezd hegesztés kezdetekor a koriilmények jelentésen eltérnek egymastol, a hegesztés
kezdetekor jelentds froccsenés 1éphet fel.

®  [KI]: A hegesztés befejezésekor az érzékenységet visszaallitja az eredeti értékre. Ha a hegesztés
kezdetén sok froccsenés keletkezik, allitsa be az eredeti értéket a kovetkezo 1épésben:

1. Aliitsa be a belss F36/F37 funkciokat (Spatter bedllitas). (=~
,6.7.2.26 F36/F37: Spatter bedllitas (P1P/P2P)”)

2. Aliitsa be a belsé F34 funkciot (Alacsony sputter funkcié automatikus korrekcioja) ON allasba.

/ TIPP

* Ha a huzalhossz és a hegesztési feladat a hegesztési szakaszonként jelent&sen eltér, akkor ajanlott a
gépet ezzel a funkcidval [OFF] beallitasban hasznalni.
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6.7.2.26 F36/F37: Froccsenés beallitasa (P1P/P2P)

Ezzel a funkcidval manudlisan éllithatja be a [Squeeze] érzékenységét. Ez a funkcio akkor érhetd el, ha a belsé F34 funkcio (A
[Squeeze] érzékenység automatikus korrekcioja) beallitasa [OFF].

A beallitashoz kovesse az alabbi lépéseket.

1. Allitsa a belsd F34 funkciét (Alacsony froccsenés automatikus korrekcidja) OFF értékre.
2. Jelenitse meg a belsd F36 funkciot (Spatter beallitas (P1P)), és hajtsa végre a hegesztést az F36 funkcié megjelenitése mellett.
3. Novelje vagy csokkentse a belsd F36 funkcio beallitasi értékét, majd hajtsa végre Ujra a hegesztést.
@ Ismételje meg ezt a 1épést, amig a hegesztés megfeleld allapotat el nem éri, a bedllitott értéket -100 és 100 kozott allitva.
4. Jelenitse meg a belsé F37 funkciét (Spatter adjustment (P2P)), és hajtsa végre a hegesztést az F37 funkcié megjelenitésével.
5. Novelje vagy csokkentse a belsd F37 funkcid beallitasi értékét, majd végezze el Ujra a hegesztést.
o g\lhgt.vlaé:péshez hasonloan ismételje meg a 1épést, amig megfeleld allapotot nem ér el, a beéllitott értéket -100 és 100 kdzott
6.7.2.27 F38: ivfesziiltség-érzékeld kapcsol6 ing

Beallitja a hegesztéaramforras alapfém oldalan talalhato fesziiltség-kdzvetlenérzékeld csatlakozo és a huzaladagolo fesziiltségérzékeld
csatlakozojanak engedélyezését vagy letiltasat.

A tapkabel meghosszabbitdsa az alapfém oldalon 1év6 kabel nélkiil rendkiviili mennyiségii froccsenést okozhat. Ebben az esetben a
funkcio ,,17-re allitasa a fesziiltségérzékeld kabel (opcionalisan kaphatd) segitségével javithat a helyzeten.

Fesziiltségérzékeld kabel csatlakoztatasa (5°4.6 Fesziiltségérzékeld kabel bekotése az alapfém oldalan)

¢ [0]: Kdzvetlen érzekelés
(huzaladagol6) Terminalérzékelés
(alapfém)

¢  [1]: Kdzvetlen érzékelés
(huzaladagold) Kozvetlen érzékelés
(alapfém)

®  [2]: Kapocsérzékelés (huzaladagolo)
Kapocsérzékelés (alapfém)

/ TIPP

* Haszndlja a feszliltségérzékelé kabelt (opcionalisan kaphato), ha a hosszabbitd kabel teljes hossza
30 m vagy annal hosszabb.

* A CM-7403 huzaladagol6 hasznalata esetén vizzel hiitétt hegesztépisztoly nem hasznalhato. Ennek
megfelelben az ivfesziltség kdzvetlen érzékeld kapcsoloja akkor sem aktivalhato, ha ez a funkcié
,17-re van allitva.

* Forditott polaritasi huzal hasznalata esetén allitsa ezt a funkciot ,2"-re.
* Ha a hegesztési folyamat ,DC”, akkor ezt a funkciot ,,2"-re allithatja.
—  Ekkor a ,,DC(EN)” hegesztési folyamat jelenik meg a HOME képemnydn.

— Az F2, F29-32, F44 ,Hegesztési feladat kiolvasasa” csak azoknal a hegesztési feladatoknal
olvashatd, amelyek hegesztési folyamata ,DC”.

— Ezzel a funkcidval ,2” értékre allitva a hegesztési folyamat nem valtoztathaté ,DC”-rél masra.
Mas hegesztési folyamatra valé valtashoz feltétlendl allitsa ,0” vagy ,1” értékre.
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6.7.2.28 F39/F40: Kimeneti aram erdsitésének beallitasa

Ha eltérés van az érintéképerny6n jelzett aramérték és a tényleges kimeneti aramérték kozott, az eltérés az F39/F40 beallitasaval
kalibralhato.

Az F39 segitségével megvaltoztathato kimeneti &ram értéke [1], ami 1 A-nak felel meg. Az F40 segitségével megvaltoztathatd érték
koriilbeliil 0,01 A, ami [0,01]-nek felel meg.

Ez a funkcid csak , kalibraciés modban” allithato be. A részleteket lasd a ,,7.7 Kalibracios mod” cimii részben.

MEGJE
GYZES
* Ne valtoztassa meg gondatlanul ennek a funkcidnak a beallitasait.

6.7.2.29 F41/F42: Kimeneti fesziiltség erdsitésének beallitasa

Ha eltérés van az érintéképernydn jelzett fesziiltségérték és a tényleges kimeneti fesziiltségérték kozott, az eltérés az F41/F42
beallitasaval kalibralhato. Az F41 segitségével megvaltoztathatd kimeneti fesziiltségérték [0,1], ami koriilbeliil 0,01 V-nak felel meg.
Az F42 segitségével megvaltoztathato érték koriilbeliil [0,01], ami koriilbeliil

0,01 V-nak felel meg. Ez a funkcio csak a ,,kalibracios modban” allithato be. A részleteket lasd a ,,7.7 Kalibraciés mod” cimii részben.

MEGJE
GYZES
® Ne valtoztassa meg gondatlanul ennek a funkciénak a beallitasait.

6.7.2.30 F43:CANID

Ha tobb hegeszté aramforras van csatlakoztatva egy PC-s feliigyeleti rendszerhez, llitsa be a CAN azonositojat.

6.7.2.31 F44: Hegesztési JOB olvasasa taviranyitoval

Beallitja, hogy az analog taviranyitoval (opcionalis) olvassa-e be a memoriaba rogzitett hegesztési allapotot. Ez a funkcié akkor
hatékony, ha a belsé F4 funkcio (automatikus/félautomatikus mod) értéke ,,0”.

® [BE]: az analog taviranyitoval (opcionalis) olvassa be a hegesztési feltételeket

— Az analdég taviranyitd hegesztési aram beallito6 gombjanak a skala 1-10-es tartomanyaba allitdsaval
kiolvashatok a JOB No. 1-10 szdmokhoz tarolt beallitasok.

— A hegesztési fesziiltség beallitdé gombbal finomhangolhatdé a kiolvasott allapot hegesztési fesziiltsége. (%
beallitas)
A fesziiltség értéket a hegesztési fesziiltség beallitdé gomb kdzepéhez viszonyitva allitsa be. A hegesztési
fesziiltség noveléséhez forgassa a gombot az dramutatd jarasaval megegyez6 iranyba, csdkkentéséhez pedig az
oramutatd jarasaval ellentétes iranyba. A hegesztési fesziiltség finom beallitasi tartomanya +20 %.

Példa:
A jobb oldali abra egy példat mutat, amikor a JOB No. ,3” van kiolvasva, és a hegesztési
fesziiltség a memoriaban tarolt allapot (nincs finom beallitas).

¢ [KI]: letiltja a funkciét.
* A kovetkez6 esetekben ez a funkcié nem hasznélhato:
— A hegesztési munkak nincsenek regisztralva a memoriaban;

— Az analog taviranyitd (opcionalis) nincs csatlakoztatva a hegesztd aramforrashoz;

— A bels6 F45 funkci6 (Specialis 2T) ,,BE” (engedélyezve) értékre van allitva;
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— A bels6 F48 funkcid (aram beallitasa a hegesztdpisztoly kapcsolojaval) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva; vagy
— A bels6 F51 funkci6 (specidlis kraterismétlés) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva; vagy

— A bels6 funkciok F29-F32 (Kiilsé bemeneti terminal beallitasa) barmelyike ,,4” (Inditas) vagy ,,5” (Hegesztési
feltételek betoltése) értékre van allitva.

6.7.2.32 F45/F46/F)47: Specialis 2T (hatékony/kezdeti standard id6 beallitasa/krater standard id6
beallitasa

Beépiti a start feltételt és a krater feltételt a ,,2T” szekvenciaba.

®* Az F45 bels6 funkcié [ON] beallitdsaval az F46/F47 4ltal beallitott hegesztésinditas/kraterkezelés a ,,2T” allapotu hegesztés soran
is végrehajthato.

®* Ha ez a funkcié engedélyezve van, a ,, HOME” képernyén megjelenik a ,,special crater” (specidlis krater) felirat, amely
engedélyezi az F46 ¢és F47 belso funkciokat.

® A belsd F46 funkcidhoz allitsa be a kezdeti hegesztés idejét 0,0 és 10,0 masodperc kdzott. Allitsa be az értéket 0,0 és 10,0
masodperc kozott.

® A bels6 F47 funkcidban allitsa be a kraterkezelési id6t 0,0 és 10,0 masodperc kozotti tartomanyban. Allitsa be az értéket 0,0 és
10,0 méasodperc kozotti tartomanyban.

BE

Faklyak 16
aklyakapcsolo KI

Eléaramlas Utéaramlas

Gazaram E> |:'>

L

Ragadésge{tlé idé
Kimeneti fesziiltség =

]

Lassitasi sebesség

Huzaladagolasi /

sebesség

_— Uresjarati fesziiltség

Hegesztesi ¢ Kraterkitolts aram
Aram

Indul6 aram efi
Hegesztési aram | dij

/ | Fé hegesztés >
Inditisi feltétel < =1 e ]

Allitsa be az idét az Allitsa be az id6t az
F46 segitségével (0,0 F47 gombbal (0,0-10,0
10,0 masodperc) masodperc)

/TIPP
+  Ha a belsé F45 funkcio [BE] allasba van allitva, automatikusan a ,specialis krater” beallitas kerl
kivalasztasra, és a tObbi hegesztési mod letiltasra kerdl. (A 2T/4T menii nem makddik.)

* A kraterkezelés hegesztési folyamata megegyezik a f6 hegesztéséval.

® A kovetkezo esetekben ez a funkcié nem hasznalhato:

A bels6 F11 funkcio6 (hegesztési JOB memoria finomhangolésa) ,,17-t61 ,,30”-ig van beallitva (engedélyezve);

— A bels6 F44 funkci6 (hegesztési feladat olvasasa taviranyitoval) be van kapcsolva (,,ON™);

— A bels6 F48 funkcid (aram beallitasa a hegesztdpisztoly kapcsolojaval) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva; vagy
— A bels6 F51 funkci6 (specidlis kraterismétlés) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva; vagy

— A bels6 funkciok F29-F32 (Kiils bemeneti terminal beallitisa) barmelyike ,,5” (Hegesztési feltételek betdltése) értékre
van allitva.
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6.7.2.33 F48: Aram beallitasa a hegeszt6pisztoly kapcsoléjaval
A hegesztési dramot a hegesztdpisztoly kapcsolojanak miikddtetésével noveli/csdkkenti.

®* [BE]: a,4T” beallitas van kivalasztva, amely lehetdvé teszi a hegesztési aram novelését vagy csokkentését a hegesztési allapot
ideje alatt (a start bemenet tartdsa alatt) a hegesztOpisztoly kapcsoldjanak egyszeri vagy kétszeri kattintasaval.

®  Ha ez a funkcid engedélyezve van, a ,,HOME” képerny6n megjelenik az ,,ADJUST.CURRENT by TS” felirat, amely
engedélyezi az F49 és F50 belsd funkciokat.

*  Allitsa be az dramerdsség novelését/csokkentését az F49 (aram novelése és csokkentése egyszeri kattintassal) és az F50 (aram
novelése és csokkentése dupla kattintassal) segitségével.

®  [OFF]: a funkcio letiltasa.

/TIPP

* Ha a belsd F45 funkcié [BE] allasba van allitva, automatikusan a ,4T” beallitas kertdil
kivalasztasra, és a tobbi hegesztési mad letiltasra kerll. (A 2T/4T mend nem
mikodik.)

* Az aram ndvelésének és csdkkentésének beadllitdsa egykattintassal és dupla kattintassal
egyarant elérhetd.

* Az egyszeri vagy kétszeri kattintasnak 0,3 masodpercen belll kell megtorténnie.

* A kraterre val6 atallaskor nyomja meg a faklya kapcsolojat legalabb 0,3 masodpercig.

* A kraterkezelés hegesztési folyamata megegyezik a f6 hegesztéséval.

Példa:
A krater beallitasi példakban: BE; Inditasi feltétel: KI; Hegesztési aram: 100 A; Krateraram: 60 A; F48: ,,BE”; F49: ,,-10”; és F50: ,,20”, a

kovetkez6 abra all rendelkezésre:

o

! —{(— 0,3 masodpercen bell

Kétszeres (0,3 0‘? _)I__ 0,3 mésodd’ercen beliil
masodp K

masodpercen
Egyetlen e p S f .
0,3 belill Nyomja meg 0,3 masodpercig vagy
masodpercen X 2-szer) 0 tovabb
. sodp
belil) J} 4 . J °
Hegeszt6piszt BE ” ” ( % ” ”
oly kapcsoldja | > A I
-~ s
Kl e
110A ‘
100 A 100 A 100 A 60 A
90 A 80 A 90 A
Hegesztési aram i > >
F6 hegesztés

vl
® A kovetkezo esetekben ez a funkcid nem hasznalhato:
— Analég taviranyito (opcionalis) van csatlakoztatva.
— Abels6 F11 funkcid (hegesztési JOB memoria finomhangolasa) értéke ,,17 és ,,30” kdzott van beallitva (engedélyezve);
— A bels6 F44 funkci6 (hegesztési feladat tavoli vezérléssel torténd olvasasa) ,,ON” (engedélyezve) értékre van allitva;
— A bels6 F45 funkcid (Specialis 2T) beallitasa ,,ON” (engedélyezve);
— A bels6 F51 funkci6 (Specialis kraterismétlés) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva; vagy

— Az F29-F32 bels6 funkciok (Kiilsé bemeneti terminal beallitasa) barmelyike beallithat6 ,,4” (Inditas) vagy ,,5”
(Hegesztési feltételek betdltése) értékre.
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6.7.2.34 F49: Aramnovelés és -csokkentés egyetlen kattintassal

A hegesztesi dram ndveléséhez/csdkkentésehez a hegesztépisztoly kapcsolojanak miikodtetesével allitsa be az dram
novelésének/csokkentésének mértékét egyszeri kattintassal. Ez a funkcid akkor érhetd el, ha a belsé F48 funkcié (Aram beallitasa

a hegesztopisztoly kapcsolojaval) be van allitva [BE] értékre.

® Az aktualis hangerd novelését/csokkentését -100 és 100 A kdzotti tartomanyban egyetlen kattintassal allithatja be.

6.7.2.35 F50: Aram novelése és csokkentése dupla kattintassal

A hegesztéaram noveléséhez/csdokkentéséhez a faklyakapcsold miikddtetésével allitsa be az dramerdsség )
novelésének/cs6kkentésének mértékét dupla kattintassal. Ez a funkcio akkor érhetd el, ha a belsé F48 funkcié (Aramerdsség
beallitasa faklyakapcsoloval) be van kapcsolva [ON].

*  Allitsa be az aktudlis hangeré novelését/csokkentését dupla kattintassal a -100 és 100 A kozotti tartomanyban,

6.7.2.36 F51: Specialis kraterismétlés

120

A ,4T/Kraterismétlés” fohegesztési sorrendjében (a start bemenet tartasa kdzben) a hegesztépisztoly kapcsoldjanak miikodtetésével
a hegesztés és a kraterkezelés tetszdleges szamul alkalommal ismételhetd.

®* [BE]: A ,4T/Kraterismétlés” beallitasa alkalmazasra kertil, és a hegesztési sorrend (inditas bemenet tartasa) alatt a
hegesztdpisztoly kapcsolojanak egyszeri kattintdsaval atvalt a kraterkezelésre. A hegesztépisztoly kapcsolojanak egyszeri
kattintasaval a kraterkezelésre valo atvaltas utan is annyiszor térhet vissza a f6 hegesztéshez, amennyiszer sziikséges.

Ha ez a funkcio engedélyezve van, a ,,special crater (repeat)” (specialis krater (ismétlés)) felirat jelenik meg a HOME képernyén.

®  [KI]: a funkciot letiltja.

/TIPPE
K

* Ha ez a funkcié [BE] allasba van allitva, automatikusan a ,4T/Crater repeat” beadllitas
kerul kivalasztasra, és a tobbi hegesztési maod letiltasra kerl. (A 2T/4T menl nem
mikodik.)
* Az egyszeri kattintasos miveletet 0,3 masodpercen beldl kell végrehajtani.
* Akraterre val6 atallaskor legalabb 0,3 masodpercig tartsa lenyomva a hegesztépisztoly kapcsoléjat.
* A kraterkezelés hegesztési folyamata megegyezik a f6 hegesztéséval.

Példa:
A kezdeti hegesztési aram: 80 A; f6 hegesztési aram: 100 A; és krateraram: 60 A beallitasi példakban a kovetkezo abra all rendelkezésre:

Egyetlen
E)O,I3Ir)nésodpercen Nyomja meg 0,3 masodpercig vagy tovabb
eliil
BE
Faklyakapcsol @ @ @ @ @ @
6 < | I | | |

100 A 100 A 100 A

60 A 60 A 60 A

Féhege Féheges
nditasi reltetel F6 hegesztés A €s b _z!"_ies :—:NIE ’:

® A kovetkezo esetekben ez a funkcié nem hasznalhato:

Hegesztési aram

— Abelsé F11 funkci6 (hegesztési JOB memoria finomhangolésa) értéke ,,1” és ,,30” kozott van (engedélyezve);

— A bels6 F44 funkci6 (hegesztési feladat olvasasa taviranyitoval) be van kapcsolva (,,ON™);

— A bels6 F45 funkci6 (Specialis 2T) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva;

— A bels6 F48 funkcid (aram beallitasa a hegesztdpisztoly kapcsolojaval) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva; vagy

— Az F29-F32 belso funkciok (Kiilsé bemeneti terminal beallitasa) barmelyike ,,4” (Inditas) vagy ,,5”
(Hegesztési feltételek betdltése) értékre van allitva.
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6.7.2.37 F52: Az adatnaplé funkcié adattipusa
Ez a funkcio lehetdvé teszi az adatok kivalasztasat, amelyeket az adatnaploé funkcid
hasznalatakor el kell menteni. Az elmentheté adatok mintai az alabbi tablazatban
lathatok.
o Hegesztési aram Hegesztési aram Hegesztési fesziiltség | Hegesztési fesziltség Huzaladagolasi Huzaladagolasi
Beallitas sebesség sebesség
(Parancsérték) (Eszlelt érték) (Parancsérték) (Eszlelt érték) (Parancsérték) (Eszlelt érték)
0 - - - - - -
1 - Tarolhato - Tarolhato - Tarolhato
2 Tarolhato - Tarolhato - Tarolhato -
3 Tarolhato Tarolhato - Tarolhato - -
4 Tarolhato Tarolhato - - - Tarolhato
5 - Tarolhato Tarolhato Tarolhato - -
6 - - Tarolhato Tarolhato - Tarolhato
7 - Tarolhato - - Tarolhato Tarolhato
8 - - - Tarolhato Tarolhato Tarolhato

Adatnapl6 funkcidhoz; (55" 7.4 Adatmentés (Adatok felhasznalasa)).

6.7.2.38 F53: Az adatnaplé funkcié mintavételi sebessége

Kivalasztja az adatmintavételi intervallumot az adatnaplé funkcié hasznalatakor.
A beallitasi érték és az adatmintavétel kozotti kapesolat a kovetkezo:

Beallitas Mintavételi intervallum
1 10 ms
2 100 ms
3 1s

Adatnapl6 funkcidhoz; (=5 7.4 Adatmentés (Adatok felhasznalasa)).

6.7.2.39 F54 Tack start folyamat

Ez a funkcio lehetdvé teszi, hogy a hegesztés befejezése utan a huzal adagolasi sebessége a normal adagolasi sebességgel induljon el, lassitas

nélkiil. (Ez lehet6vé teszi a kevesebb atmeneti idovel jard ponthegesztést.)

® [BE]: A hegesztés befejezése utan 0,5 masodpercen beliil a hegesztépisztoly kapcsoldjanak megnyomdsaval a normal adagolési
sebességgel lehet elinditani. (A huzal adagolasi sebessége ebben az esetben nem haladja meg az 5 m/percet.)

®  [OFF]: a funkciot letiltja.

6.7.2.40 F55: ivkimaradas észlelési id6

Beallithat6 az ivkimaradas jelének a kiilsé kimeneti terminalra térténd kimeneti észlelési ideje.

*  Azértéket 0,01 és 9,99 masodperc kozott allitsa be.

6.7.2.41

F56: ivinditas-hiba észlelési id6

Bedllithato az az érzékelési id6, amely utdn az ivinditasi hiba jelzés kimeneti termindlra keriil.

* Azértéket 0,01 és 9,99 masodperc kozott allitsa be.

/ TIPP

« Allitson t§e hosszabb id6ét, mint az el6éaramlasi id6; ellenkez6 esetben a robot oldalon az

ivinditds meghibasodasa jelenik meg.
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6.7.2.42 F57: WCR kimenet bekapcsolasi késleltetési id6é
A hegesztési dram alkalmazéasakor a bekapcsolasi késleltetési id6 be van allitva a WCR kimeneti jelre.
*  Allitsa be az értéket 0,01 és 0,50 masodperc kozotti tartomanyban.

®  [KI]: Az alapértelmezett WCR kimeneti bekapcsolasi késleltetési id6 (0,003 masodperc) van beallitva.

"TIPP
«  Haa WCR BE késleltetési ideje a hegesztéaram-elldtas megkezdése utan azonnal lejart, a
terminalblokk WCR jeltermindlja zarva van (révidzarlat).

6.7.2.43 F58: WCR kimenet OFF késleltetési idé
fvkimaradas esetén a WCR kimeneti jelre OFF késleltetési id6 van bedllitva.
*  Allitsa be az értéket 0,10 és 0,50 masodperc kozotti tartomanyban.

® [OFF]: az alapértelmezett WCR kimeneti kikapcsolasi
késleltetési id6 beallitasa. Az ,,OFF” alapértelmezett értékei a

kovetkezok:
*  Onfenntartas alatt: 0,3 masodperc
*  Onfenntartéson kiviil: 0,1 méasodperc

Az anti-stick periddus alatt, a funkcié értékétdl fliggetlentl, be kell allitani az anti-stick WCR kimeneti OFF késleltetési idejét (kb. 0,02 masodperc). A WCR
kimeneti ON késleltetés és a WCR kimeneti OFF késleltetés idézitési diagramja az alabbiakban lathato.

BE
. . Kl
Faklyakapcsolo Kl l |
. . L Nyit ; it . ! Nyitva
WCR kimeneti csatlakozo | 1 . —— ] :
! | Zart | _I Zart ]_
.:Uresja'rati feszil'ﬂtség ' EWCR kimenet i WCR kimenet BE i
El6aramlasi id6 | H ! 1_WCR kimenet; ‘/:Kikapcsolési késkediseledseesi id6  }
‘A i | AT BE keslelteted & 1id6 . At 5
D] hs - : ‘

AR o 1 A

Hegesztési feszlltség

iiv ikialakulas

Hegesztési aram

6.7.2.44 F59: Fenntartva

Mis gyartok automata gépeivel valo hasznélatra.
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6.7.2.45 F60: Impulzus cstiicsaram finom beallitasa

Ez a funkci6 lehetdvé teszi a standard impulzuscsicsaram finom beallitasat; a beallitasi érték megadasaval finoman bedllithatd
impulzuscsucsaram érhetd el.

Ezenkiviil a hullimimpulzusos hegesztés HIGH oldali impulzuséllapotaban a beéllitasi érték megadéasaval finomhangolds végezhetd a
HIGH oldali standard impulzuscsticsaramon.

Példa a hullamimpulzusos hegesztés aramhullamformajara (=57 6.7.2.50 F65: L-bazis aram finom beallitasa) Allitsa
be a bedllitasi értéket -150 és 150 A kozotti tartomanyban.

<Az egységimpulzus éllapot finom beéllitdsa>

Az impulzushegesztés egységimpulzus-feltételeit (példaul impulzuscsucsaram, impulzuscsticsidd és alaparam) a hegesztési

folyamatnak vagy a huzalatmérének megfelelden kell beéllitani.

A F60-F65 bels6 funkciok hasznalatdval a huzaltipusnak vagy a hegesztési stilusnak megfeleléen modosithatok az egységimpulzus-feltételek.

® Az optimalis finom beallitdshoz:
Az egységimpulzus-feltételek finom beallitdsdhoz eldszor allitsa be az impulzus csucsiddszakat.

— Ha nagy cseppek és instabil iv (cseppatvitel) jelentkezik, allitsa be hosszabb impulzuscsucsidot.

— Ha a huzal hegye ¢éles lesz és rendkiviil erds iv keletkezik, allitsa be rovidebb impulzuscsucs id6t.

Tovébbi javulas érdekében allitsa be az impulzus csucsaramot az impulzus csucsidé beallitasaval megegyez6
lépésekkel.

/ TIPPE
K

* A kimeneti maximalis impulzuscsucsaram a hegesztéaramforras tipusatol
(teljesitményétdl) vagy az ivterheléstdl fliggben valtozik.

* Haa finoman beadllitott impulzuscsicsaram meghaladja a maximalis impulzuscsucsaramot, az
elére beallitott impulzuscsucsaram nem kertl kimenetre.

6.7.2.46 F61: Impulzus cstcsido finom beallitasa

Ez a funkci6 lehetdvé teszi a standard impulzus csucsidd finom beallitasat; a bedallitasi érték megaddsaval finoman bedllithato az
impulzus cstcsido.

Ezenkiviil a hullimimpulzusos hegesztés HIGH oldali impulzuséllapotaban a beéllitasi érték megadéasaval finom beallitds végezhetd a
HIGH oldali standard impulzuscstcsidore.

Példa a hullamimpulzusos hegesztés aramhullamformajara (=576.7.2.50 F65: L-bazisaram finom beallitasa) Allitsa

be a beallitasi értéket -1,5 és 1,5 ms kozotti tartomanyban.

Az egységimpulzus-allapot finomhangolasa (=57 6.7.2. F60: Impulzuscsticsaram finomhangolédsa, <Az egységimpulzus-allapot
finomhangoldsa>)
Példa a hullamimpulzusos hegesztés aramhullamformajara (=" 6.7.2.50 F65: L-bazis aram finom beallitasa)

6.7.2.47 F62: Alaparam finom beallitasa

Ez a funkci6 lehetdvé teszi a standard alaparam finom beallitasat; a beallitasi érték megadasaval finoman beéllithato alaparam érhetd
el.

Allitsa be a beallitasi értéket -60 és 60 A kozotti tartomanyban.

Az egységimpulzus allapot finomhangolasa (557 6.7.2.45 F60: Impulzus csticsaram finomhangoldsa, <Az egységimpulzus allapot
finomhangoldsa>)
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6.7.2.48 F63: L impulzus cstiicsaram finom beallitasa

Ez a funkcio lehetdvé teszi a hullamimpulzusos hegesztés impulzusallapotdban a LOW oldalon a standard impulzuscsiicsaram finom
beallitasat; a beallitasi érték megadasaval finoman beallithaté a LOW oldalon az impulzuscsticsaram.

Allitsa be a beallitési értéket -150 és 150 A kozotti tartomanyban.
Az egységimpulzus-allapot finom bedllitdsa (=576.7.2.45 F60: Impulzuscsiicsaram finom beallitdsa, <Az egységimpulzus-allapot

finom beallitasa>)
Példa a hullamimpulzusos hegesztés aramhullamformajara (=5°6.7.2. F65: L-alaparam finom beallitasa)

6.7.2.49 F64: L impulzus cstcsido finom beallitasa

Ez a funkci6 lehetdvé teszi a hullimimpulzusos hegesztés impulzusallapotdban a LOW oldalon a standard impulzuscsticsidé finom
beallitasat; a beallitasi érték megadasaval finoman bedllithaté a LOW oldalon az impulzuscsticsidé.

Allitsa be a beallitasi értéket -1,5 és 1,5 ms kozotti tartomanyban.
Az egységimpulzus-allapot finom bedllitdsa (=576.7.2.45 F60: Impulzuscsiicsaram finom beallitdsa, <Az egységimpulzus-allapot

finom beallitasa>)
Példa a hullamimpulzusos hegesztés dramhullimformajara (=576.7.2. F65: L-bazis dram finom beéllitdsa)

6.7.2.50 F65: L-alaparam finomhangolas

Ez a funkcio lehetdvé teszi a hulliamimpulzusos hegesztés impulzusallapotdban a LOW oldalon a standard impulzus alapdram finom
beallitasat; a bedllitasi érték megadasaval finoman bedllithaté a LOW oldalon az impulzus alaparam.

Allitsa be a beallitasi értéket -60 és 60 A kozotti tartomanyban.
Az egységimpulzus-allapot finomhangolasa (5°6.7.2.45 F60: Impulzuscsticsaram finomhangolasa, <Az egységimpulzus-allapot
finomhangoldsa>)

<Példa a hullamimpulzusos hegesztés dramhulldmformajara>

Impulzus csucsaram a LOW oldalon

L

1d6

Impulzus csucsaram a HIGH oldalon

Impulzusallapot a HIGH oldalon Impulzusallapot a LOWoldalon  Irpulzusallapot a HIGH oldalon

Aktuilis érték

Alaparam a HIGH oldalon Alaparam a LOW oldalon

6.7.2.51 F66: Taplalasi amplitadé arany beallitasa

Ez a funkci6 beallitja a huzal adagolasi amplitido aranyéat (a huzal adagolasi sebesség amplitudovaltozasat) a hulldamimpulzusos
hegesztés soran. Ha a hullamfrekvencia 5 Hz alatt van, a huzal adagolasi sebessége beallithatd. Az adagolasi sebesség amplitiddjanak

finom beallitidsaval az adott célra optimalizalt hegesztési eredmény érhetd el.
Allitsa be a beallitasi értéket 0 és 100 % kozotti tartomanyban, 50 %-os standard értékkel. A beallitott

érték és a hegesztési eredmény kozotti kapesolatot az alabbi tablazat mutatja:

Paraméter 0 % (minimalis érték) 100 % (maximalis érték)
Valtozasok a huzaladagolasban Nincs (allandé sebesség) A standard sebesség kétszerese
Az iv véltozasai Csokken Novekedett
A hulldmosséag valtozasai Sima/Kicsi Kifejezett/nagy (*1)
A favolyuk csokkenése Kevésbé hatékony Hatékony
Alkalmazott Kézi/automatikus. Alacsonyrélmagasra Alacsony
Helytartas Kissé kicsi Kissé nagy

*1: Az enyhe acél vagy rozsdamentes acél esetében a 100 %-os bedllitds mellett sem térténik valtozas az 50 %-os (standard) allapothoz képest,
mivel az olvadt fém megszilardulas elétt elfolyik.
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6.7.2.52 F67: Az aktualis érték (inditasi feltétel, kraterfeltétel) beallitasanak modositasa

A ,,CRATER ON” (Krater bekapcsolva) opcio6 kivalasztasa esetén a kezdeti allapot és a krater 4llapot aktudlis értéke a hegesztési
allapot aktualis értékének szazalékaban allithato be.

®  [ON]: engedélyezi a funkciot.
Az F68 gombbal 4llitsa be a start feltétel aktualis értékét, az F69 gombbal pedig a krater feltétel aktudlis értékét.

®  [OFFY: letiltja a funkcidt.

6.7.2.53 F68: Aktualis érték beallitasa (inditasi feltétel)

A start feltétel aktudlis értéke a hegesztési feltétel aktualis értékének szdzalékaban allithato be.

® Az aktualis érték (inditési feltétel) beallitasi tartoméanya: 10 % és 300 % kozott

6.7.2.54 F69: Aktualis érték (kraterfeltétel) beallitasa

A krater allapot aktualis értéke a hegesztési allapot aktualis értéke alapjan szdzalékban 4allithato be.

® Az aktudlis érték beallitasi tartomdnya (krater allapot): 10 % és 300 % kozott

6.7.2.55 F70: Az analog tavvezérlés fels6 hatarértékének beallitasa

Ez a funkcio6 csak DC TIG vagy MMA hegesztés esetén hasznalhato.

Beallitja az analog taviranyitoval (opcionalis tartozék) allithaté hegesztési dram fels6 hatarat (az értéket, amikor a gombot teljesen
jobbra forgatjak).

Ha alacsony dramtartomanyban torténd hegesztéskor nehéz az analog taviranyité gombjaval finom drambeallitast végrehajtani, akkor
ez a funkcio segitségével konnyebb lesz a finom arambeallitas, ha ezzel a funkcidval csdkkentik a felsd hatart.

® Az érték bedllitasi tartomanya:
20400 A (ARXIS WB-P403L)
20-550 A (ARXIS WB-P503L)
6.7.2.56 F71: Intervallum funkcié

Ez a funkci6 az iv be-/kikapcsolasat ismételgeti a hdbevitel szabalyozasa érdekében.

® [BE]: A funkcid engedélyezése. Ha ez a funkcio engedélyezve van, a kezdéképernyén a CRATER-FILL CONDITION (Kraterkitoltési
feltétel) végén a ,,: Intervallum” felirat jelenik meg, ¢és a belsd F72 ¢és F73 funkciok engedélyezésre keriilnek.

(Példa) 2T: Intervallum

®  [OFF]: A funkci¢ letiltasa.

/TIPP
. Haeza fUnkcic') ,BE” allasba van allitva, akkor automatikusan a ,2T” beallitas kerul kivalasztasra,
és a tobbi hegesztési mad letiltasra kerul. (A 2T/4T meni nem fog mikddni.)

® A kovetkez6 esetekben ez a funkcié nem hasznélhato:
— Abelsé F11 funkci6 (hegesztési JOB memoria finomhangolésa) ,,17-t61 ,,30”-ig van beéllitva (engedélyezve);
— A bels6 F44 funkci6 (hegesztési JOB olvasasa taviranyitoval) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva;
— A bels6 F45 funkci6 (Specialis 2T) ,,ON” (be) 4llasba van allitva;

— A bels6 F48 funkcid (aram beallitasa a hegesztOpisztoly kapcsolojaval) ,,BE” (engedélyezve) allasba van allitva; vagy

— A bels6 funkciok F29-F32 (Kiils6 bemeneti terminal beallitasa) barmelyike ,,4” (Inditas) vagy ,,5” (Hegesztési
feltételek betoltése) értékre van allitva.

6.7.2.57 F72: Intervallum funkcié iv bekapcsolasi idé
Beallitja az iv bekapcsolési idejét az Intervallum funkcioban.

®  Aziv bekapcsolasi idejét 0,20 és 9,99 masodperc kozott llitsa be.
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6.7.2.58 F73: Intervallum funkcié iv kikapcsolasi id6é

Beallitja az iv-KI id6t az Intervallum funkcioban.

*  Allitsa be az iv kikapcsolasi id6t 0,20 és 9,99 masodperc kozotti tartomanyban.

6.7.2.59 F75: Huzal inching kezd6 sebesség

Beallitja a huzal inching kezdeti sebességét (elsé masodperc), ha az érték 0-tol eltérd. 1 masodperc
elteltével az el6tolasi sebesség atvalt a normal inching sebességre.

® Ha a bedllitott kezdeti sebesség nagyobb, mint a normal inching sebesség, akkor a normal inching sebességet részesiti elényben

kezdeti sebességként.

6.7.2.60 F76: Huzaladagol6 kivalasztasa
Vilassza ki a hegesztd aramforrashoz haszndlni kivant huzaladagolot.
*  [BE]: CM-0401-D

*  [OFF]: CM-7403

6.7.2.61 F77: Hegeszt6 aramforras azonosité szama

Beallitja a hegesztd aramforrds azonosité szamat, amikor a hegesztési eredmény ellendrzé funkciot hasznalja. Az ebben a funkcidban
beallitott azonositod szam a fajlnév részévé valik, amikor a hegesztési eredmény ellenérz6 funkci6 adatait biztonsdgi méasolatra menti. (
=¥ 7.4. Hegesztési eredmény ellendrzd funkcio)

® Az azonosité szam beallitasi tartomanya: 1-999.

6.7.2.62 F78: A faklya véletlen miikodtetésének megakadalyozasa

Beallitja, hogy a hegesztés eldtti &ramlas utan egy bizonyos ideig nem végzett hegesztés esetén kimenjen-e hibaiizenet, hogy
elkeriilhetd legyen a faklya nem szdndékos mitkodtetése.

¢ [BE]: Ha az eldaramlas utan 6t masodpercig nem torténik hegesztés, az érintéképernydn megjelenik az ,,E-011” hibakodd, és a

hegesztéaramforras kimenete leall.

®  [KI]: a funkcidt letiltja. (=5~ 9.1 Hiba esetén teendd)

6.7.2.63 F79: CAN kommunikaciés csatlakozé eszkodz kapcsolasa

Allitsa be a CAN kommunikaciéhoz hasznélandé csatlakozé eszkozt. A

digitalis taviranyité doboz haszndlatdhoz allitsa [0]-ra.

Allitsa [1]-re a digitélis panel (a huzaladagolohoz csatlakoztatva) és az Intelli faklya
hasznélatahoz. Allitsa [2]-re a digitalis huzofiklya hasznalatahoz.

Allitsa [3]-ra a digitalis k6zéps6 adagolé hasznélatahoz.

* A digitalis panel [2] és [3] beallitasokkal is hasznalhato.

Ez a funkci6 akkor hatékony, ha az F4 (Auto/Semi-auto mode) beallitasnal a ,,0” (félautomata mod), ,,1” (automatikus gép 1 mod) vagy
,.2” (automatikus gép 2 mod) egyikét valasztja.
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6.7.2.64 F81: Faklyakapcsolo beallitasa TIG médban

Még akkor is, ha DC TIG-et valasztottunk hegesztési eljarasként, a huzaladagolohoz csatlakoztatott hegesztdpisztoly kapcsoldjanak
miitkodtetésével elindithato vagy befejezhetd a hegesztés. Altalaban DC TIG esetén a hegesztGpisztoly elektrodajara mindig
hegesztopisztoly-érzékeld fesziiltség van kapcsolva, és az iv akkor indul el, amikor az elektroda megérinti az alapfémet. Ha azonban ez
a funkcio6 be van kapcsolva, akkor a hegesztopisztoly vezérlése engedélyezett.

® [BE]: A hegeszt6pisztoly kapcsolojanak miikodtetésével vezérelhetd a hegesztés megkezdése és befejezése. A hegesztési sorrend
beallitasa, beleértve a lezart gaz aramlasat (el6aramlas, inditasi feltétel, krater feltétel, utdaramlas) is engedélyezett. Ezenkiviil olyan
funkciok is hasznalhatok, mint a ,,Gazszelep” ¢és a kiilsé bemeneti terminal ,Inditas” funkcidja. (=5~ 6.7.2.22 F29-F32: Kiils6
bemeneti terminal beallitasa)

®  [OFF]: a funkciot letiltja.

6.7.2.65 F82: ivstabilizalas egyenaramt impulzushegesztéshez

Ha a hegesztést kinyujtott vagy meghajlitott kimeneti kébellel végzik, a hegesztés instabilld véalhat (pl. az iv instabilla valik, a huzal
belemertil az alapfémbe). E paraméter beallitasa stabilizalhatja a hegesztést.

® Az érték beallitasi tartomanya: 0-30.

Novelje a bedllitasi értéket, ha a kinyujtott kabel hossza nagy, vagy ha a kabelt tobbszor megforditottak.
Az alabbiakban megadjuk a beallitasi érték hozzavetdleges értekét (a kabel tekercselésének szama alapjan), ha a meghosszabbitott
kabel hossza 30 m.

Kabelhossz és fordulatszam Beallitas
30 m, 6 tekercs, ®60 cm 2
30 m, 9 tekercs, P60 cm 7

6.7.2.66 F83: Az ivhossz beallitasa az ivinditas utan

Beallitja az iv hosszat kozvetleniil a hegesztési miivelet megkezdése utan.
Az ivhosszlsadg a hegesztési miivelet megkezdése utan automatikusan a bedllitott hegesztési JOB-nak megfeleld értékre all be. Ha a
huzal égése a hegesztési miivelet megkezdésekor nem megfeleld, akkor a megkezdés utdn azonnal végezze el az ivhosszusag

beallitasat.

Erésebb ¢égés érdekében ndvelje az ivhossz beallitas értékét kozvetlenil a megkezdés utan.
Gyengeébb égés érdekében csokkentse az ivhossz beallitas értékét kdzvetleniil a megkezdés utan.

® Az érték bedllitasi tartomanya: -20 és 10 kozott.

1d6
(F14)
Indulasi o
aram N

Y ‘s\ )

Y " Aram
- V" (F15)
beallitas ealnani

fvhossz beillitis (F83)
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6.7.2.67 FB84: Automatikus impulzusbeallitas

Beallitja az impulzus automatikus bedllitds funkcidval rendelkezé impulzus modot. Ez a funkcid a kdvetkezd hegesztési folyamatokndl
érhetd el.

Kézi/Automatikus. Hegesztési folyamat Gaz Huzalanyag

Aut. DC PULSE MAG Fe

Impulzushegesztésnél a froccsenés fokozodik, ha a hegesztési fesziiltség alacsony értékre van bedllitva, és a hegesztés ugy torténik,
hogy mérsékelt rovidzarlat 1ép fel. A hegesztés soran fellépd froccsenés az impulzus automatikus beéllitasaval valos idében torténd
automatikus impulzusaram-hullimforma-beallitassal csokkenthetd.

¢ [0]: Standard impulzus mod

* 1]

Impulzus moéd automatikus bedllitdshoz
Az impulzus automatikus beallitas beallitasi értéke a hegesztés soran idénként frissiil.

Az impulzus automatikus beallitas beallitasi értéke a hegesztés befejezése utan is megmarad. Ha a hegesztést
ujra elinditjak, az impulzusaram hullimforma az utolsé hegesztés befejezésének beallitasi allapotabol indul, és
az automatikus beallitas abbol az allapotbol torténik.

A megtartott beallitasi érték a bels6é F85 funkcidban (impulzus automatikus beallitas beallitasi értéke)
ellendrizhetd.

: Impulzus mo6d az automatikus beallitdshoz / A bedllitasi érték rogzitése

Beallitja az impulzusos automatikus beallitas beallitasi értékét egy fix értékre (jelenleg megmaradt érték), hogy
a beallitasi érték ne frissiiljon, még akkor sem, ha hegesztés torténik.

Az impulzusos automatikus beallitas beallitasi értékét tigy allitja be, hogy a ,,1” beallitas utan elvégzi a
hegesztést, vagy manualisan megvaltoztatja a belsé F85 funkcid (impulzusos automatikus beallitas beallitasi
értéke) beallitasat.

/TIPP
Ha [1] vagy [2] értékre van allitva, az ,ARC CONTROL” és a ,CONSTANT PENETRATION” beallitasok
letiltasra kerlilnek.

Az impulzus automatikus beallitds nem keriil végrehajtasra a hegesztés kezdeti feltételei és a
kraterkezelés soran.

Az impulzus automatikus beallitasa akkor torténik meg, ha a f6 hegesztés 1 masodpercnél hosszabb
ideig folyamatosan zajlik. A funkcié nem mikddik, ha a f6 hegesztés 1 masodpercnél rovidebb ideig
zajlik.

Az impulzus automatikus bedllitdsa egy specialis funkcid, amely automatikus gépekkel torténd
hegesztéshez készllt. Ezért ez a funkcié nem hasznalhatd, ha a ,Kézi/Auto” beallitas ,Kézi”.

6.7.2.68 F85: Beallitasi érték az automatikus impulzusbeallitasban
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Ellendrizhetd a pulzus automatikus beallitas jelenleg megmaradt bedllitasi értéke. Ezenkiviil a beallitasi érték manualisan is
megvaltoztathato.

Az értek beallitasi tartomanya: -9,99 és 9,99 kozott.

"TIPP
A bedllitasi érték ugy van beallitva, hogy ,0” érték esetén megfelel6 hegesztés legyen lehetséges.
Azonban olyan tényez&k, mint a hegesztési kdrnyezet (alapfém oldali’/hegeszt6pisztoly oldali kabel,
hegesztdpisztoly kabelének hossza és elhelyezkedése) és a hegesztési munkakoriiimények
(testhelyzet, hegesztési feladat, példaul atlapolas és sarokhegesztés, valamint huzalhossz) miatt a
megfelel® beallitasi érték nullatol eltérd lehet.
Még akkor is, ha a beallitasi értéket manualisan médositjak, az érték frissiil, ha a hegesztést az F84
bels6 funkcio (impulzus automatikus beadllitas) ,1”-re allitasa utan végzik.
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6.7.2.69 F86/F87: Aramkijelzés beallitasa (erésités/eltolas)

Allitsa be a beallitasi értéket (erdsités/eltolas), ha az érintéképernydn megjelend aramkijelzé értéke eltér a tényleges aramértéktol.

Az érintéképernydn megjelenitett Aramérték a kimenetek atlagértékének szoftveres feldolgozasaval jon létre, ezért eléfordulhat, hogy
nem egyezik meg a timérodn stb. jelzett értékkel. Ilyen esetben ez a funkcio6 lehetvé teszi az aramkijelzé érték finom beallitasat.

® Az F39 esetében allitsa be az erdsitést, az F40 esetében pedig az eltolast.
A bedllitott érték megvaltoztatasa csak a kijelzot korrigélja; a kimeneti hegesztési ram nem valtozik.

® A beallitasi eljarasrol tovabbi informaciokért forduljon a keresked6hoz.

6.7.2.70

/ MEGJE
— GYZES
* Ne valtoztassa meg gondatlanul ennek a funkcidnak a beallitasait.

F88/F89: Fesziiltségkijelzés beallitasa (erdsités/eltolas)

Allitsa be a beallitasi értéket (er6sités/eltolds), ha a fesziiltség kijelz6 értéke az érintSképernydn eltér a tényleges fesziiltség értéktél.

Az érintéképernydn megjelenitett fesziiltségérték a kimenetek atlagértékének szoftveres feldolgozasaval jon létre, ezért eléfordulhat,
hogy nem egyezik meg a mutatoval jelzett értékkel. Ilyen esetben ez a funkcio lehetévé teszi a fesziiltség kijelzéértékének finom
beallitasat.

® Az F41 esetében allitsa be az erdsitést, az F42 esetében pedig az eltolast.
A bedllitott érték megvaltoztatasa csak a kijelz6t korrigalja; a kimeneti hegesztési fesziiltség nem véltozik.

® A beallitasi eljarasrol tovabbi informaciokért forduljon a keresked6hoz.

6.7.2.71

/ MEGJE
~ GYZES
* Ne valtoztassa meg gondatlanul ennek a funkcidnak a beallitasait.

F90: Mély alvé mod valtasi ido

A mélyalvo mod akkor érhetd el, ha egy bizonyos ideig nem végez miiveletet.

®  [0]: a funkcio letiltasa.

®  [1]-[24]: A funkci6 engedélyezve van.
Allitsa be az atmeneti idot a mélyalvo modba 1 6ra és 24 ora kozott. Mélyalvo modban az energiafogyasztas jelentdsen csokken.

Mélyalvo modban az érintéképernyén megjelend elemek kikapcsolnak, és a allapotjelzé LED zodlden villog.
Ha ez a funkci6 engedélyezve van, a robotokat és mas eszkdzoket nem lehet kiilsé eszkdzokkel visszaallitani.

Erintéképernyds hegesztdaramforras esetén valasszon ki barmelyik elemet vagy gombot a kezelépanelen, vagy
nyomja meg a hegesztépisztoly kapcsoldjat a normal tizemmodba vald visszatéréshez.

A CM-0401-D késziilékkel hasznalt hegesztd aramforras esetében nyomja meg a hegesztépisztoly kapcsoldjat a
normal iizemmodba valo visszatéréshez.
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6.8 Az analog taviranyito (opcionalis) miikodése

130

Ez a szakasz az analog tavirdnyitd (opcionalis) gombjainak és kapcsoldinak funkcioit, valamint azok miikodését ismerteti.
Mivel az analég tavirdnyit6é bekapcsolt dllapotaban az analdg tavirdnyito beallitdsai az elsdbbséget élvezik, ezért ezt a feltételt nem
lehet a hegesztéaramforras érintdképernydjén bedllitani. (A start feltétel és a krater feltétel az érintdképernydn allithaté be.)

K5804S
¢ emomy

99 24 26 99

Szam Név Funkcio
1 Hegesztési aram beallité gomb AII|ts€f be a hegesztési dramot. A beallitott érték a hegesztéaramforras érintéképernyéjén jelenik meg
oldalan.
Allitsa be a hegesztési feszUltséget. A beallitott érték a hegesztéaramforras érintéképernydjén jelenik meg.
. < Szinergikus: BE beallitas >
A hegesztési aramnak megfelel6 optimalis hegesztési feszlltség automatikusan beallitodik, és a beallitott
hegesztési fesziiltség finomhangolasa is lehetséges.
Allitsa a hegesztési feszilltség beallitd gombot kézépre (, @ ” jel), és allitsa be a feszliltséget.
2 Hegesztési fesziltség beallitd gomb a poziciét standardként.
. < Szinergikus: OFF beallitas >
A hegesztési feszliltség a hegesztési aram befolyasolasa nélkil, egyedileg allithaté.
A huzal adagolasa. (- 5.Huzal inching)
3 Inchi b A gomb lenyomva tartasa alatt a huzal adagolasa torténik.
nehing gom A huzal elétolasi sebessége a hegesztési aram beallitd gombbal allithatéd be, mikdzben az inching gombot
nyomva tartja.
Cserélie ki az analdg taviranyito (¥ 6.7.2.8 F9: Analog taviranyitd skala) skala lemezét, ha az opcionalis
analog taviranyitét hasznalja. Vegye figyelembe, hogy az analdg taviranyité skala, valamint a hasznalni
kivant skala lemez a hegesztéaramforras névleges kimeneti aramatdl fiigg. (A fenti abra egy 350 A-es
4 Mérleglemez (*1) példat mutat)
e 350 A: 350/200
* 500 A: 500/350/200
. A belsé F2 funkcioban kivalasztott funkciok hasznalatahoz sziikséges. (¥ 6.7.2.8 F2: Funkcidvalasztas a
5 Kapcsol6 gomb PP,
taviranyitéval)
6 Rogzitécsavar A skala lemez cseréjéhez forgassa el a csavart az ramutato jarasaval ellentétes iranyba, majd vegye le.

*1: Vékony huzal hasznélata esetén az alacsony aramtartomany beallitdsahoz a 200 A teljes skalaju kiegészit6 skala lemezzel finom beallitas
végezhetd. A skala lemezek hasznalatahoz allitsa be a belsé F9 funkciét. (=5 6.7.2.8 F9: Analdg tavvezérlé skala)

/ TIPP

e Az analéé taviranyitd csatlakoztatasakor (vagy eltavolitasakor) a hegesztéaramforrashoz (vagy attol),
kapcsolja Kl a hegesztéaramforras tapkapcsoldjat.

* Az analdg taviranyitd automatikusan felismerésre kertl, miutan csatlakoztatta az analog
taviranyitot és bekapcsolta a halozati kapcsolét.
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A kapcsold gombhoz rendelhetd funkciok a kdvetkezok.

e % YIS
F2 beallitas Funkcidk apcsolé gomb poziciéja
1 [21 3]
0 Nincs funkcio — — —
1 Krater beallitds (IS5~ 6.6.4 Krater beallitas) 2T AT/Kréter DC 4T/Krater DC
impulzus
2 Gézellendrzés (=5 5.3 Bekapcsolas és gazellatas) Ki Ki BE
Allando behatolas ([-¥°6.6.8 Behatolas-szabalyozas beallitasa)
3 Kl Kl BE
4 Tack Start (I=¥~6.7.2.39 F54 Tack start process) Ki Ki BE
5 Hegesztési feladat kiolvasasa ([5¥°6.7.2.31 F44: Hegesztési feladat
kiolvasésa taviranyitéval) K Ki BE
6 Hegesztési folyamat (=5~ 6.6.2 Hegesztési mod bedllitasa) DC PULSE DCWAVEPULSE DC

2
@
8
-
13
g
&
(05
=
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7. fejezet: Rendszergazdai funkciok

Ez a fejezet az adminisztratorok altal hasznalt funkciokat ismerteti, mint példaul a hegesztési munkak védelme és inicializalasa.

7.1 A hegesztési feltételek beallitasainak kezelése

Ez a szakasz a memoridban kedvencként vagy aktivként regisztralt hegesztési feltételek beallitdsat ismerteti.

1. Menii > MUNKAMEMORIA > MUNKABEVALLALAS BEALLITAS > Beallitasok kezelése

2. irjabe ajelszét.
* Haa beirtjelszé érvénytelen, a ,Password NG” felirat 2 masodpercig megjelenik az érintéképernyén, majd a képernyd visszatér az el6zére.

3. Valassza ki a beallitani kivant kezelési szamot.

Menu > JoB memory > Administer settings 2023105110 15:50

A

Administer = Administer

+ No.1 No.6 Admin
No.1

Administer = Administer
No.2 No.7

Administer
No.8

Administer = Administer
No.4 No.9

Administer = Administer
No.5 No.10

D

4. Gorgessen végig a listan, és valassza ki a beallitani kivant hegesztési feltételt.

Menu > JoB memory > Administer settings 2023105110 15:50

Here is JOB name | bpc-pulse, CrNi 150A

= Here is JOB name | Ar+2.5%C02, 1.2mmé | 22.5V

*Favorim
) _J

Activate

Flange D DC-WP, CrNi JoB

75cm/min Tjoint | Ar+25%CO, 1.2mmé

*

Flonge B DC-Low spatter, G3Si1
60cm/min PD 100%C02, 1.0mmd

Set "Favorite " and "Activate “!
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5. Regisztralja a hegesztési feltételt kedvencként vagy aktivalja a feltételt.
@ A kedvenc feltételként regisztralt hegesztési feltételek csillaggal vannak jeldlve.
Kedvenckeént valo regisztralashoz: Mozgassa a gorgetdsavot jobbra.
Kedvencbdl valé eltavolitds: Mozgassa a gorgetdsavot balra.

@ Az aktivalt feltételként nem regisztralt hegesztési feltételek deaktivalt jeloléssel vannak megjeldlve.
Deaktivalt feltételként valo regisztralashoz: mozgassa a gorgetdsavot jobbra.

Aktiv feltételként valo regisztralashoz: mozgassa a gérgetdsavot balra.

Menu > JoB memory > Administer settings 2023105110 15:50

®

Admin
No.3

2sec
T4
* *Favon‘te

#
Q w® © »

Activate
JoB

) J
OK

23]

Set "Favorite " and "Activate "1

6. Valasszaa VISSZA gombot.
1 A regisztraci6 befejezddik, és a képernyd visszatér az elézdre.

7.2 Hegesztési feladat védelme

Ez a szakasz a hegesztési JOB védelmi funkciojat (jelszo funkcid) ismerteti. Ha a funkcioé engedélyezve van (5°5.5.2 A
kezeldpanelen torténd hibas miiveletek megakadalyozésa), a hibas miiveletek megakadalyozasi funkcio letiltidsdhoz jelszot kell
megadni.

MEGJE
GYZES

« Irja le ajelszot egy papirra, és 6rizze meg biztonsagos helyen.
* Ajelenlegi jelszot akkor is meg kell adni, ha azt megvaltoztatja.

* Hajelszo van beadllitva és a hibas miikédés megel6z6 funkcié engedélyezve van, akkor a hibas
mikddés megeléz6 funkcid nem kapcsolodik ki, még akkor sem, ha a készliléket kikapcsoljak és
Ujra bekapcsoljak, vagy ha a hegesztési feladatot és a belsé funkciokat inicializaljak.

* Ha elvesztette a jelsz6t, vegye fel a kapcsolatot a kereskedgjével.
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7.21 Jelszo beallitasa/modositasa

Ez a szakasz a jelsz6 bedllitasat és modositasat ismerteti.
® A jelsz6 bedllitasa kozben nem lehet hegeszteni.

*  Allitson be egy haromjegyii szamot a ,,000” (kezdeti érték) helyett jelszoként. A ,,000” beallitasa nem jelenti a jelszo beallitasat.
(Nincs jelsz6 megadva)

/ MEGJE
GYZES

* El6szd6r hatarozza meg a megadott szamot, irja le egy papirra, majd a papirral a kezében
allitsa be a szdmot jelszdként.

1. Kapcsolja be a készlléket.
2. Menii > Rendszerbedllitasok > Rendszergazda beallitasok
3. Vélasszaa wJelszo beadlliths méd” lehetéséget.

@ Ha jelszo nincs bedllitva, a jelszo bedllitasi képernyd megjelenik az érint6képernydn.

Special start up 2023105110 15:50

Password settings

@ Ha jelszo van beallitva, a jelszo beviteli ablak jelenik meg az érint6képernydn. A jelszd
megvaltoztatdsakor adja meg a jelenlegi jelszot.

Special start up 2023105110 15:50

Enter Pass code

4. irja be a beallitani kivant 3 szamjegyti jelsz6t.

5. Ellenérizze, hogy a jelszo helyes-e, majd valassza az OK gombot.
o A jelsz6 be van allitva.
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/ TIPP

¢ Ajelszo bedllitasa utan, ha a MENU képernyén a KEY LOCK (Gombzar) be van kapcsolva, a
kezdb6képernyén megjelenik a gomb jeldlése, és a hibas miveletek megel6zésére szolgald
funkcié aktivalédik. A hibas miveletek megelézésére szolgalé funkcié kikapcsolasahoz a jelszé

megadasa szikséges.

7.3 Hegesztési eredmény ellen6rzé funkcio

Ez a szakasz a hegesztési eredmény ellendrzési funkciot ismerteti. A funkci6 az alabbi elemek kezelését teszi lehetvé.

Hegeszt’fes-' . Kezdé érték Beallitasi tartomany Magyarazat
ellenérzési
paraméter
0 — A hegesztési pontok 6sszesitett szama (hegesztések szama)
Hegesztések szama 0 0-999 A hegesztési pontok célértéke (hegesztések szama)
x NS Mikodés a hegesztési pontok célértékének elérésekor
00,0 _ A hegesztés soran felhasznalt dsszes huzalfogyasztas (kg)
Telies huzalfogyasztas 0 0-999 Cél huzalfogyasztas (kg)
x v [x Mikodés a célzott huzalfogyasztas elérésének idépontjaban
00:00 _ Halmozott teljes hegesztési id6 (6ra / perc)
Teljes hegesztési idé 00:00 00:00 és 16:39 Cél hegesztési id6 (6ra/perc)
x v [% MUkodés a célzott telies hegesztési id6 elérése utan
Telies mkodési id6 00:00 _ Halmozott teljes miikddési idd (éra/perc)
0 — Az atlagos tartomanyfigyeld (A vagy V) maximalis ingadozasi értéke
0 0~100 Jelenlegi tiirés ( + ) (%)
o i 0 0~ 100 Aramtolerancia (-) (%)
Maximalis ingadozas
0 0~100 Feszilltség tlrés ( + ) (%)
0 0~ 100 Fesziiltség tirés (-) (%)
0 0~ 100 HIBAKERTEKELESI IDO (méasodperc)

A vezérlés tartalmanak részletei (=°7.3. A hegesztésvezérlés elemeinek részletei)
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7.3.1 A hegesztési eredmény ellenérzési funkcio beallitasa

Ez a szakasz a hegesztési eredmény ellendrzési funkcid beéllitdsat ismerteti.

1. Meni> Hegesztésfigyeld

Menu 3> weld monitor 2023105110 15:50

Numberof welds  [E4 Totalweldingtime (4 @

=N ~NO) !
\© 20 O 5:29

Total operation time
1500 E

Target

L3 0o 12:28

Total wire Consumption (4  Maximum fluctuation

6.5 kg

2. Valassza ki a beallitani kivant elemet.

@ Valassza ki az egyes elemek jobb felsé sarkaban talalhato ikont.

1 Megjelenik a beallitdsok képernyd.

3. Modositsa a beallitas értékét.

[ Hegesz,tések szama és teljes huzalfogyasztas
Allitsa be a célértéket. Az érték tartomanya 0 és 999 kozott van.

@ Vilassza a [V'] vagy [x] jeldlést, hogy bedllitsa a célérték elérésekor végrehajtandé miiveletet.

Menu > weld monitor >Number of Welds 2023105110 15:50

Target Value for Number of Welds ‘ 500 (/)
time

The count value is cleared when the target is achieved ‘ J

Welding is stopped when the target is achieved ‘

The Count value is cleared when the power is turned on «
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Menu > weld monitor »Total wire consumption 2023105110 15:50

time

Target Value for Total wire consumption ‘ 500 (/)

The count value is cleared when the target is achieved ‘ J

Welding is stopped when the target is achieved ‘

The Count value is cleared when the power is turned on J \ 4

[ Tel'gas hegesztési id6
Allitsa be a teljes hegesztési id6 célértékét. Az érték tartoméanya 0 ora: 0 perc és 16 ora: 39 perc (999 perc) kdzott van.

@ Vilassza a [V'] vagy [¥] jeldlést a célérték elérésekor végrehajtandé miivelet beallitasahoz.

Menu > weld monitor »Total welding time 2023105110 15:50

Target Value for Total welding time 2:30 (/)
Hour : Min,
The count value is cleared when the target is achieved J

Welding is stopped when the target is achieved

The Count value is cleared when the power is turned on J

m Maximalis ingadozas
Allitsa be a pozitiv és negativ dram- és fesziiltség-toleranciaértékeket. Az érték tartomanya 0 és 100% kozott van.

@ Allitsa be a hibaértékelési id6 értéket. Az érték tartomanya 0 és 100 masodperc kozott van.

Menu > weld monitor >Maximum fluctuation 2023105110 15:50

Positive side welding current tolerance 100 % (/]
Negative side welding current tolerance 100

Positive side voltage tolerance 100

Negative side voltage tolerance 100

Error judgment time 5sec

4. AVISSZA gombbal térhet vissza az el6z8 képemyére.
1 A bedllitott célérték elérése vagy rendellenes hegesztési dllapot észlelése esetén riasztas jelenik meg az érint6képernydn. (=
7.3.2 A hegesztésvezérld elemek részletei)
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7.3.2 A hegesztésvezérld elemek részletei

Ez a szakasz a hegesztésvezérld elemek részleteit ismerteti.

7.3.21 Hegesztési pontok szama
A hegesztési pontok szdma a beallitasi tartomanynak megfeleléen szabalyozhato.

® A hegesztési pontok dsszesitett szdma
A faklya bekapcsolasaval kivaltott aramlas kezdetétdl a faklya kikapcsolasaval kivéltott kimenet leallitasaig tart6 idotartamot egy
szamolasnak (egy hegesztési pontnak) tekintjiik, és dsszesitjiik.

A szamlalasi érték beallitasi tartomanya 0 és 999 kozott van. A szamlalasi érték a beallitott célérték elérése szerint torlodik. (Ha a
folyamatos miikodés engedélyezve van, az érték 999 tallépése esetén torlédik, és visszatér 0-ra.)

® A hegesztési pontok célértéke
Vilassza ki a hegesztési pontok célértékét a 0 és 999 kozotti tartomanyban. Amikor a hegesztési pontok dsszesitett szdma eléri az itt
megadott hegesztési pontok szamat, riasztds jelenik meg, jelezve, hogy a cél elérése megtortént.
(=9"7.3.2.6 Riasztas jelzése a célérték elérésekor)

®  Mivelet a hegesztési pontok célértékének elérésakor
Valassza ki a [v//x] jelolés koziil a hegesztési pontokra megadott célérték elérése esetén végrehajtandd miiveletet. A célérték elérése
esetén beallitott értékek és miiveletek az alabbiak.

Leiras Engedélyezve Letiltva
A szamlalé értéke torlédik, amikor a célérték elérése (*1) v x
A hegesztés ledll, amikor a cél elérése (*2) v x
A szamlalo értéke torlédik, amikor a készliléket bekapcsoljak v x

*1: Riasztas megjelenésekor az érintéképernyén barmelyik elem kivalasztasaval torolhetd a szamlalasi érték.

*2: Ha a ,Letiltva” opciét valasztja, és a célérték elérése utan az érintéképernyén barmelyik elemet kivalasztja, akkor a kdvetkez6 hegesztés
csak azutan kezdédhet meg.

7.3.2.2 Huzalfogyasztas

A huzalfelhasznalas a bedllitasi tartomanynak megfelelden szabalyozhato.

® A hegesztés soran felhasznalt 6sszes huzalfogyasztas

A hegesztés soran felhasznalt huzalfelhasznalas (kg) mérése és szamlalasa.

A szamlalasi érték beallitasi tartomanya 0 és 999 kg kozott van. A szamlélasi érték a bedllitott célérték elérése szerint torlodik.
(Ha a folyamatos miikddés engedélyezve van, az érték 999 tallépése esetén torlédik, és 0-ra all vissza.)

/TIPP

* A huzalfogyasztas-szabalyozé funkcioval megkdzelitéleges huzalfogyasztasi értékeket
kapunk. A huzalfogyasztas a huzal csuszasa miatt eltérhet a tényleges huzalfogyasztastol.
Az alabbi tablazat a huzal anyaganak fajsulyabdl (g/cms ) szamitott huzal
egységmennyiséget (g/m) mutatja. A huzalfogyasztas az egységmennyiség és a hegesztés
soran felhasznalt huzalmennyiség alapjan keril kiszamitasra. Ezért a huzal 6sszetevéitél
flggben eltérések lehetnek a tényleges fogyasztas és a szamitott érték kdzott.

* Ha a huzalfogyasztas 100 kg vagy annal kevesebb, akkor a tizedesvessz§ utani érték is
megjelenik.

* Azinching vagy a huzal lassitas soran felhasznalt huzalfogyasztas nem keril mérésre.

¢ Az alabbi tabldzatban nem szereplé specialis huzalok nem kertlnek mérésre.
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Huzalatm Egységmennyiség (g/m)
éré (mm) Lagyacél Lagyacél [Rozsdamente Rozsdamente Rozsdamente KeményforraKeményforra Lagy Kemény Inconel Titan
tomor magos s s s sztas sztas aluminium | aluminium
aceél ferrit magos CuSi CuAl

0,8 39 — 4,0 39 — — — — — — _
0,9 5,0 — 51 49 42 — — — — — _
1,0 6,2 6,2 6,3 6,0 — — — — 21 — —
1,2 8,9 74 9,0 8,7 74 — — 3,0 3,0 — —
1,6 15,8 13,2 15,9 — 13,2 — — 54 54 — —

Célvezeték-fogyasztas

Valassza ki a vezetékfogyasztas célértékét 0 és 999 kg kozotti tartomanyban. «
Amikor a kumulativ huzalfogyasztas értéke eléri az itt megadott huzalfogyasztast, riasztas jelenik meg, jelezve, hogy a célérték elérése
megtortént. (=5~ 7.3.2. Riasztas a célérték elérése esetén)

Miikddés a célhuzal-fogyasztas elérése esetén

Valassza ki a milveletet a [v//x] jelolésb6l arra az id6pontra, amikor a huzalfogyasztisra meghatarozott célérték elérhets. A
célérték elérésére beallitott értékek és miiveletek megegyeznek a Hegesztési pont funkcioéval. Miivelet a hegesztési pontok
célértékének elérésére (=5~ 7.3.2.1 Hegesztési pontok szdma)

7.3.2.3 Teljes hegesztési id6

A teljes hegesztési id6 a beallitasi tartomanynak megfeleléen szabalyozhato.

Halmozott teljes hegesztési idd
A hegesztési id6ként minden intervallumot szdmolnak és halmoznak, amely a fédklya bekapcsoldsaval elinditott aramlas
kezdetétdl a faklya kikapcsolasaval elinditott kimenet leallitasaig tart.

A szamlalasi érték beallitasi tartomanya 0 ora: 0 perc és 16 ora: 39 perc kozott van. A szamlalasi érték a beallitott célérték elérése
szerint torlédik. (Ha a folyamatos miikodés engedélyezve van, az érték 16 ora: 39 perc tullépése esetén torlddik, és visszatér 0 ora:
0 percre.)

Cél teljes hegesztési idd

Vilassza ki a teljes hegesztési id6 célértékét a 0 ora: 0 perc és 16 o6ra: 39 perc kozotti tartomanyban.

Amikor a kumulativ teljes hegesztési id6 értéke eléri az itt megadott teljes hegesztési idot, riasztas jelzi, hogy a cél elérése megtortént. (=5
7.3.2. Riasztas jelzése a cél elérése esetén)

Miikddés a cél hegesztési id6 elérése esetén
Valassza ki a [V//x] jelolés koziil a hegesztési idére megadott cél elérése esetén végrehajtandd miiveletet.

A cél elérése esetén beallitott értékek és miiveletek megegyeznek a Hegesztési pont funkcidéval. Miivelet a cél hegesztési pontok
szamdanak elérése esetén (=¥~ 7.3.2.1 Hegesztési pontok szdma)

7.3.24 Maximalis ingadozas

A hegesztés sordn az atlagos dram/fesziiltség figyelemmel kisérhetd. Ha az itt megadott tartomanyt tallépi, riasztds jelenik meg és a
kimenet leall. Ezenkiviil a belsé funkciok (Funkciok) beallitasaval a hegesztéaramforras a tartomany tullépése esetén riasztasi jelet
kiildhet a kiils6 kimeneti csatlakozora. (=5°6.7.2.21 F25-F28: Kiils6 kimeneti csatlakozo beallitasa)

Az 4tlagos tartomanyfigyel6 maximalis ingadozasi értéke
Ha az atlagos dram/fesziiltség (masodpercenként) tallépi a ,,Aramtolerancia ( + )”, ,,Aramtolerancia (-)”, ,,Fesziiltségtolerancia (

+ )7 és ,Fesziiltségtolerancia (-)” beallitisokban megadott megengedett tliréshatart, riasztas jelenik meg, amely a kovetkezoket
jelzi. (=577.3.2.7 Riasztas jelzése ERROR ¢észlelésekor)

Ha az aram a tartomanyon kivil esik: A beallitott érték és a hegesztési aram atlagértéke kozotti kiildnbség (A) Ha a feszliltség
nem esik a tartomanyba: A beallitott érték és a hegesztési feszliltség atlagértéke kozotti kilénbség (V) Ha mind az
aram, mind a fesziltség a tartomanyon kivil van: Az a kilénbség, amelyik érték nagyobb mértékben esik a tartomanyon kivdl, mint a masik

Aram tiirés (+)

Aramtolerancia (-)

Fesziiltség tlirés (-)

Fesziiltség tlirés (+)

Valassza ki a megengedett tiiréshatart 0 és 100 % kozott a hegesztési aram/fesziiltség beallitott értékeihez viszonyitva.
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Példa: A beallitasok, amikor a hegesztési aram beallitott értéke 200 A, a hegesztési fesziiltségé pedig 20 V.

Az aram tlrés (+) értéke ,10” %-ra van bedllitva (= 220 A) Az
aram tlirés (-) értéke ,20” %-ra van beallitva (= 160 A) A
fesziltség tlrés (+) értéke ,20” %-ra van bedllitva (= 24
V) A feszliltség tiirés (-) értéke ,10” %-ra van beallitva (=
18V)

A fenti példaban a hegesztési aram megengedett tiréshatara 160-220 A, a hegesztési fesziiltségé pedig 18-24 V.

®  HIBANAK minésitésének ideje
Vilassza ki azt az id6tartamot, amely utdn az eseményt hibanak mindsiti, 0 és 100 masodperc kozott, ha a hegesztés soran az 4tlagos
aram/fesziiltség (masodpercenkénti atlag) a megengedett tiiréshataron kiviil esik.
Ha a tartomdanyon kiviili 4llapot meghaladja az itt megadott id6t, riasztas jelenik meg. (=5 7.3.2.7 Riasztés jelzése ERROR
észlelésekor)

Ha ,,0” értéket allit be, a hibajelzés nem torténik meg.

7.3.2.5 Teljes lizemidd
A teljes miikodési id6 a kijelzd tartoméanyanak megfelelden keriil kezelésre.
®  Halmozott teljes miikodési idé
A hegesztéaramforras miikddési ideje folyamatosan szamlalva, dsszesitett miikodési idokeént halmozodik. A szamlalasi érték
beallitasi tartomanya 0 ora: O perc és 16 6ra: 39 perc kozott van.
7.3.2.6 Riasztas a cél elérése esetén
Amikor a hegesztési pontok szdma, a huzalfogyasztas vagy a teljes hegesztési id6 eléri a megadott célt, a kijelzén megjelenik egy értesités.

® A kijelz6 normal allapotba tér vissza, ha a kezeldpanel barmely elemét vagy gombjat kivalasztjak.

Ha a cél elérése esetén a miikodés bedllitasaban a folyamatos miikdodés engedélyezve van, akkor a hegesztés befejezése utan
minden alkalommal riasztéas jelenik meg, amig a kezel6panel barmely elemét vagy gombjat nem vélasztjak ki.

<Példa> Amikor a hegesztési pontok elérik a célértéket

‘;\ Your goal was accomplished!
You reached the welding goal of 910 !

248, 211,

_‘\\ Welding Result
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7.3.2.7 Riasztas jelzése ERROR észlelésekor
Ha az 4tlagos aram vagy az atlagos fesziiltség a megadott tartomanyon kiviilre keriil, az értesités megjelenik az érintéképernydn.

* A kijelz6 normal allapotba tér vissza, ha a kezeldpanel barmely elemét vagy gombjat kivalasztja.

<Példa> Ha a hegesztési &ram vagy fesziiltség a tartomanyon kiviil esik.

tﬂ/\ The current or voltage is out of range
“==  The average current becomes out of the specified range 27 A

247, 211,

;Z\\ Now Welding...
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7.4 Adatmentés (adatok felhasznalasa)

Ez a szakasz a hegesztési munkak és mds adatok biztonsagi mentésérdl, valamint a biztonsagi mentésbdl szarmazé adatok importalasarol szol.
A kovetkezo tartalmakat lehet csv fajlként USB flash meghajtora menteni, és azokat a hegesztéaramforrasba is importalni.

Adatok Biztonsagi masolat Import
Minden adat Engedélyezve Letiltva
Hegesztési allapot Engedélyezve Engedélyezve
Bels6 funkcié beallitasa Engedélyezve Engedélyezve
EgyszerUsitett adatnapld Engedélyezve Letiltva
Hibajelentés Engedélyezve Letiltva
Hegesztési eredmények ellendrzési funkcio Engedélyezve Letiltva

A biztonsagi masolatok az alabbi alkalmazasokhoz hasznalhatok.

¢  Ugyanazon bedllitds masoldsa egy masik hegesztd dramforrasra

® A kimeneti hullimforma elemzése a meghibédsodas pillanatdban

® A hibajelentések kezelése

/\ FIGYELEM

« A biztonsagi masolatot (elektronikus informaciokat) statikus elektromossag, ttés vagy
javitasi munkak hatasara megvaltozhatnak vagy elveszhetnek. A fontos informaciokat
nyomtatott dokumentum formajaban is meg kell 8rizni.

Felhivjuk figyelmét, hogy az OTC nem vallal felel6sséget az elektronikus informaciok
megvaltozasaért vagy elvesztéséért.

/TIPP
+ USB flash meghajto esetén hasznaljon 1.0, 1.1 vagy 2.0 verziot, amelyek visszafelé kompatibilisek.
* A hasznalni kivant USB flash meghajtot FAT32 formatumban kell formazni.

* Akovetkez6 USB flash meghajtok kompatibilitdsa megerdsitést nyert.
Modellszam: SFU22048E3BP2TO-I-MS-121-STD (swissbit)
Alkatrészszam: 100-1820

* Van olyan szoftver, amely lehetévé teszi a hullamformak egyszerli megjelenitését és a hegesztési
munkak szerkesztését. Letdlthetd a honlapunkrol.
URL: https://www.daihen.co.jp/en/products/welder/software/

7.41 Hegesztési munkak/belsé funkciok beallitasa

A kovetkez0 tartalmak tarolhatok a ,,P***** DAIHEN OTC_WELDING_PRAMETER.CSV” fijlban.

* A modell és a P szam (P*****) kombinacidjat lasd a tablazatban.

Modell és P-szam (P*****)

Modell Pszam
ARXISWB-P403L P30434
ARXISWB-P503L P30433

® A memodridban rogzitett 6sszes hegesztési feltétel adat

® Az adatmentéskor érvényes belsdé funkcioértékek
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Az érintéképernydn beallitott aktualis hegesztési JOB nem keriil mentésre. (Sziikség esetén eldzetesen rogzitse azokat a memoriaban.)

A memoridban rogzitett hegesztési feltételek adatai ugy keriilnek kinyomtatasra, hogy a JOB-szdmok (regisztracids szdmok)
fiiggbleges sorban, a paraméterértékek pedig vizszintes sorban jelennek meg.

A nem hasznalt feltételek szama helyén ,-” jel jelenik

A JOB No.1 paramétere \
(o] D E E G
1 WELDING:
2 pbnum spottim prf tim pre_iset pre vset  pre uni vsewld iset wi
3 30 1 100 185 0 150
4 30 1 100 185 0 200
D 30 1 100 185 0 150
30 1 100 185 0 150
30 1 100 185 0 150

15

meg.
Tétel Leiras Egység Tétel Leiras Egység
job_num MUNKASZAM -255 és -155 koz6tt, cre_feed Krater elétolasi sebesség 0,1 (m/min)
1-t61 100-ig
spot_tim Ivpont id6 0,1 (s) ant_tim_adj Ragadasgatlé id6 beallitasa 0,01 (s)
’ i . Anti-stick feszliltség
prf_tim Eléaramlasi idé 0,1 (s) ant_vset_adj beallitas 0,1 (V)
pre_iset Indulasi aram 1(A) sldwn_adj Lassitas beallitasa 0,1 (m/min)
- e . Felfelé
pre_vset Indulasi fesziiltség 0,1 (V) up_slp_tim iranyul6 0,1 (s)
emelkedé
si id6
Lefelé iranyuld
pre_uni_vset Indulasi fesziltség (szinergikus) 1) dwn_slp_tim eelzjlt?;:jygo 0,1 (s)
wild_iset Hegesztési aram 1(A) pre_tim Inditasi id6 0,1 (s)
wld_vset Hegesztési feszliltség 0,1 (V) cre_tim Krateridd 0,1 (s)
wid_uni_vset Hegesztési fesziltség (szinergikus) 1 (@) KubireAutoAd [Squeeze] automatikus 0/1(KI/BE)
korrekcidja
cre_iset Krateraram 1(A) KubireAutoSave Mentés [squeeze] —
cre_vset Kraterfesziltség 0,1 (V) KubireP1P Cseppbedllitas P1P 1)
cre_uni_vset Kraterfesziitseg 1) KubireP2P Spatter beallitas P2P 1)
(szinergikus)
aff_tim Utdfolyasi id6 0,1(s) Perlset Aktuglis értékvaltozas 0/1 (KIBE)
beallitasa
arc_char iv jellemzéi 1) PrelsetPer Aktualis ertelf beallitasa (inditasi 1
feltételek)
wave_frq Hullamfrekvencia 0,1 (Hz) CrelsetPer Jelenlegi bedllitas (krater 1 (%)
kitdltése)
har2 Iv jellemz6i TsCricklset Faklya kapcsolo 0/1 (KI/BE
arc_char. (fenntartva) - sirickise aram beallitasa ( )
[Squeeze] érzékelési . Egyszeri kattintasos beallitasi
pre_sens_slp érzékenység (fenntartva) — CrilsetStep1 &rték 1(A)
. Kattintson
pre_sens_cnst — — CrilsetStep2 duplan a beallitasi 1(A)
értékre
. Impulzus csticsaram M . *
pls_pki_adj finom beallitisa 1(A) WModeTbINo Hegesztéasztal szama (*3)
) Impulzus csucsidé . Ivhossz-bedllitasi érték (ha MS-
pls_pkt_ad| finom beallitasa 0.1(ms) wid_uni_fset MIG van kivalasztva) 01@)
Alaparam finom Ivhossz-bedllitasi
pls_bsi_adj zeéllitésa 1(A) pre_uni_fset érték 0,1 (%)
(ha MS-MIG van kivélasztva)
L impulzus csticsaram Krateriv hossza bedllitasi érték
Ipls_pki_adj finom bedllitasa 1(A) cre_uni_fset (ha MS-MIG van kivalasztva) 0,1 (%)
Ipls_pkt_adj _ L impulzus 0,1 (ms) Intervallum Intervallum funkcié 0/1 (KUBE)
csucsidd finom
beallitasa
Ipls_bsi_adj L alaparam ] 1) Interval BE Intervallum funkcié Iv-BE id6 0,01 (s)
finomhangolas
Hullami | Int llum funkcio Iv-KI id6
hullam_taplalas_beallita utamimpuizus 1 Interval OFF ntervatium funicio fu-#ido 0,01 (s)
s -adagolas
amplitudéja
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Tétel Leiras Egység Tétel Leiras Egység
ctrl Szekvencia informacio *1) exp_ctrl Kiterjfesztett Ye.z'erles —
informacio
. s " . . Az impulzus automatikus
wmode_H Folyamat informacio 1 (*2) HiSpdPIsAdj beallitasanak beallitasi —
értéke
wmode_L Folyamatinformacio 2 (*2) dummy1 ~ 6 (fenntartva) _
feed Kezdé ad asi seb . 0.1 (m/mi llenérzé & Ellenérzé & Ellenérz6

pre_fee ezd6 adagolasi sebesség ,1 (m/min) ellenérz6 6sszeg endrz6 6sszeg dsszeg adat
wid_feed Hegesztési el6tolasi sebesség 0,1 (m/min) — — —

*1: 2T és egyéb informaciok rogzitésre keriilnek.
*2: A huzal atmérdje, anyaga, védégaz és egyéb folyamatinformaciok rogzitésre kerlinek.
*3: A hegesztési paramétertablazat adatai rogzitésre kerllnek.

A bels6 funkciobeallitasi adatok a JOB-szamok (regisztracios szamok) alatt jelennek meg.

101 -157 30
102 -156 30
103 FUNCTION:

104 F F2 F3
105 0 0
106

Funkciobeallitasi adatok

/TIPPE
K

* A memoéridban rogzitett hegesztési feltételek adatait és a bels6 funkciobeallitasi adatokat nem
lehet kiilon menteni. Mindkét adat mindig a ,P*****_DAIHEN_OTC_WELDING_PARAMETER.CSV”
fajlba kerdl.

* A biztonsagi masolat adatainak a hegesztéaramforrasba torténé importalasakor a fenti adatok
mindegyike vagy barmelyike egyszerre importélhato.
LALL”: A memoriaban rogzitett hegesztési feltételek adatai + belsé funkcidbeallitasi adatok

»17: A memdriaban rogzitett hegesztési feltételek adatai
,2": Belso funkciobeallitasi adatok

7.4.2 Egyszerisitett adatnaplé funkcio

A hegesztés allapotat szamitogépen lehet ellendrizni, ha a hegesztés soran mintat vesziink az adatokbdl, és azokat USB-memoriara
mentjiik. A kdvetkezd adatok koziil csak harombol lehet mintat venni. Ehhez hozzdadédik, hogy az ,,H6bevitel” az E oszlopban jelenik

meg.

* Hegesztési aram bedllitott értéke *  Hegesztési feszliltség beallitott értéke  *  Huzaladagolas beallitott értéke
* Hegesztési aram tényleges értéke *  Hegesztési feszliltség tényleges * Huzaladagolas tényleges értéke
értéke
Az adattipusokat/mintavételi sebességet a belsé F52/F53 funkcioban (adatrogzitési funkcio) kell megadni. (&576.7
Bels6 funkciok beallitasa)

Egyszertsitett adatnaplo késziil a ,,DAIHEN_OTC_WELBEE\DAT\DATO00001” mappa alatt. A hegesztésenként egy csv fajl
Iétrehozasra kertil.

Ha a DAIHEN_OTC_WELBEE\DAT\DAT00001 mappa mar létezik, akkor a ,,DAT00002” mappa a ,,DAIHEN OTC_WELBEE\DAT” mappa

alatt lesz létrehozva, és minden egyszer(isitett adatnaplohoz egy sorszdmmal ellatott mappa lesz létrehozva.

144



RENDSZERGAZDA FUNKCIOK 7 o« FEJEZE
ADATMENTES (ADATOK FELHASZNALASA)

/_

Példa: Az adatok az alabbiak szerint keriilnek kimenetre, ha a bels6é F52 funkcio értéke ,,1” (a hegesztési aram, a hegesztési fesziiltség
¢és az adagolasi sebesség észlelt értékei), az F53 funkcio értéke pedig ,,2” (100 ms).

-
ol
A B G D E §
1 1d8[ms] Hegesztési aram [A] ~ Hegesztésiaram [V]  Taplalasi sebesség [m/min] '
Hegesztés kezdete 2 0 42 538 15 &
3 — 100 97 25.3 21 g
4 200 139 12.3 21 s
5 300 146 11.7 21 i
6 400 132 13.1 21
7 500 106 15.6 2.1
8 = 600 107 16.5 21
9 = 700 113 16.5 2.1
10 £ 800 117 14.9 21
11 B 900 125 14.2 21
12 1000 115 15.3 2.1
1100 125 14.6 21
155 12.3 2.1

/TIPPE_
K

* Afelvételhez felhasznalhato id6 hossza a mintavételi sebességtél fligg. Ha a mintavételi
sebesség 100 ms-ra van bedllitva, akkor kortlbelll 6t 6ranyi adat rogzithetd. Ha az adatok
meghaladjak a kapacitast, akkor a legrégebbiek sorrendben térlédnek. Vegye figyelembe, hogy az
adatok csak hegesztés kdzben kerllnek rogzitésre, és nincs kimenet esetén nem kertilnek
rogzitésre.

* Az egyszerisitett adatnaplé nem menthetd. A készulék kikapcsolasakor torlédik.
Az egyszerisitett adatnapld akkor is exportalhatd, ha hibalzenet jelenik meg (hibalizenet
jelenik meg) az érintéképerny6én. Ebben az esetben készitsen biztonsagi masolatot az
adatokrol, mielétt kikapcsolja a készuléket.

7.4.3 Hibajelentés funkcio

A legutobbi tiz hibakod rogzithetd. (Az eléfordulas datuma és iddpontja nem keriil rogzitésre.)

A hibajelentési adatok a ,, DAIHEN OTC_WELDING_ABN.CSV” fajlban keriilnek rogzitésre. A tablazat bal szélén talalhato bejegyzés a
legutobbi hibajelentést tartalmazza, a bejegyzések pedig a jobb szél felé haladva egyre régebbick.

A B C D E F G
ERR-CODE:
210 300 300

Uj Hibajelentés Régi

1
2
3
4
5
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7.4.4 Hegesztési eredmény ellenérzé funkcio

A kovetkez0 tartalmak menthetok a ,,DAIHEN WELDING _MONITOR DATA MACHINE *** CSV” fijlba.
*  Hegesztégép azonosito szama

* A hegesztési eredmény ellenérzé funkcid kumulativ értékei

A bels6é F77 funkcid (hegesztési eredmény ellendrzé funkcid azonositd szamai) értékei a fajlnév végeén a ,,***” jelbe keriilnek. (=57 6.7.2.61
F77: Hegeszté aramforras azonositd szamai)

A B & D
1 |Machine No. 1 Hegesztdgép azonosité szama
2 |Number of welding point 22 times
3 Wire consumption 0.22 kg A hegesztési eredmény ellendrzé
4 Total welding time 6/min funkcio 6sszesitett értékei
5 welding monitor 62 A
6 |welding monitor 5V
7 |Total operation time 02 H
8 |Total welding time 01H

7.4.5 Biztonsagi mentés

Ez a szakasz a hegesztési munkakhoz hasonld adatok biztonsagi mentésének
modjat ismerteti. Az adatok USB flash meghajtéra menthetdk.

/ TIPP

e Ahasznalni kivant USB flash meghajtot FAT32 formatumban kell forméazni. Ha FAT16 vagy NTFS
formatumban van formazva, formazza at FAT32 formatumra.

1. Kapcsolja be a készlléket.
2. Helyezze be az USB-memoriat a hegesztéaramforras USB-csatlakozéjaba.
3. Menii> Biztonsagi mentés / Visszadllitds > Biztonsagi mentés

4. valasszakia biztonsagi masolatot késziteni kivant adatokat.

Menu » Back up/Restore 2023105110 15:50

JOB memory

Internal function settings
Simplified data log
Error log

Weld monitor data

5. valasszaa ,Biztonsagi masolat készitése” lehetéseget.

1 Az adatok biztonsagi mentése elindul.
*  Abiztonsagi masolat készitése utan a képernyd visszatér az el6z6 képernydre.
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7.4.6 Biztonsagi masolat adatainak importalasa

Ez a szakasz a biztonsagi mdasolatok importalasanak modjat ismerteti.

MEGJE
GYZES

* A hegeszt6aramforrasban tarolt adatok felulirédnak a biztonsagi masolat adataival. A fellliras
elétt gy6z8djon meg errdl.

1. Kapcsolja be a tapkapcsolot.
2. Helyezze be az USB-memodriat a hegesztéaramforras USB-csatlakozdjaba.
3. Menii > Biztonsagi mentés / Visszadllitas > Visszaallitas

4. Valassza ki a visszaallitani kivant adatokat.

Menu > Back up/Restore 2023105110 15:50

= Restore JOB memory

Intemal function settings

Simplified data log

Start
Restore

5. Vvalasszaa »Visszaallitds inditasa” lehetéséget.

1 Az adatok visszaallitisa megkezdddik.
* Az adatok betdltése utan a képernyé visszatér az elézd allapotba.
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7.5 Hegesztési feladat és bels6 funkciok inicializalasa

Ez a szakasz a hegesztési JOB és a bels6 funkciok inicializaldsdnak modjat ismerteti.
Az inicializalas utan a jelenleg hasznalt hegesztési JOB és a bels6 funkciok értékei visszatérnek az alapértelmezett (kezdeti) beallitdsokra.
Ez azonban nem érinti a memoridban tarolt hegesztési JOB-okat.

Az inicializalasi eljaras attol fiiggden eltérd, hogy az érintdpanel a huzaladagolora vagy a hegesztdaramforrasra van-e felszerelve.

/\ WARNING

* Ahegesztd aramforras bels6 alkatrészeinek megérintésekor mindig kapcsolja ki a
megszakitot, mielétt elkezdené a munkat. Ellenkezd esetben aramités veszélye all fenn.

/ MEGJE

e Az F39-42 nem lesz inicializalva.

B Ha az érint6épanel a huzaladagolora van felszerelve
1. Kapcsolja Kl a fékapcsolot.

2. Kapcsolja Kl a megszakitot.

3. Tavolitsaela hegesztéaramforras felsé ellilsé paneljén talalhaté fedelet.

[ E—

Helyezze vissza a fedelet a hegesztéaramforras felsé ellilsé paneljére.
Kapcsolja be a megszakitot.
Kapcsolja be a tapkapcsolot.

Tobb mint 10 mésodperc elteltével kapcsolja Kl a tapkapcsolot.

© NSO

Ismételje meg az 1-3. |épéseket.
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10.Allitsa vissza az SW101 aramkori kapcsold beallitasat 4-rél O-ra.
* A hegesztéaramforras nem indul el, ha az SW101 aramkori kapcsolo [4] allasaban marad. Mindig gy6z6djon meg arrol,
hogy az dramkdri kapcsolo beallitasa [0] allasba van visszadllitva.
1 1.He|yezze vissza a fedelet a hegesztéaramforras felsé el6lapjara.
* A késziilék allapotat a bekapcsolé gomb megnyomaséaval lehet visszaallitani.

B Ha az érintépanel a hegesztéaramforrasra van felszerelve —
1. Kapcsolja Kl a halozati kapcsolot. >

2. Tartsa lenyomva egyszerre a HOME és a MENU gombot, majd kapcsolja be a tapkapcsolot.
o Megjelenik a ,Kiilonleges inditds” képernyd.

Special start up 2023105110 15:50

Normal mode (/]

In spection mode

100V mode

Initialization

Deletion of JOB memory

3. Valassza a +4 Initialization” (4. Inicializalas) lehet6séget.

4. Valassza az OK lehet6séget.
1 Megkezdddik az adatok inicializalasa.

5. Ellendrizze, hogy az adatok inicializalasa befejez6ddtt-e, majd kapcsolja Kl a késztléket.

¢ Abekapcsolas utan az allapot visszatér a normal allapotba.
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7.6 A szoftver verzidjanak és sorozatszamanak ellenérzése

150

Ez a szakasz elmagyarazza, hogyan lehet ellendrizni a hegesztéaramforrasba telepitett szoftver verzidjat. A
szoftver verzidja az aldbbiak szerint kezelhetd.

PHiHHHE I B Hit#
=

Termék F& verzio Kisebb verzio Kiterjesztett verzio

A szoftver verzioja az érint6képernyén a kdvetkezo eljarassal ellendrizhetd.

7. MENU > Rendszerbedliitasok > Rendszerinformaciok
1 A termékadatok megjelennek az érintéképernyén.

*  Azellenérzés utan valassza a VISSZA gombot, hogy visszatérjen az el6zé képernydre.

Menu » System settings » Systeminfo 2023105110 15:50

System information
Productinformation LCD panel software version
Primary:
Secondly:
Panel:

Product No

Option

Copyright © DAIHEN Corporation. All Right Reserved.
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7.7 Kalibraciés méd
A kalibracios mod segitségével kalibralhat6 az érintéképernydn megjelenitett &ram- és fesziiltségérték, valamint a tényleges kimeneti
aram- ¢és fesziiltségérték.

A kimeneti dram ¢és a kimeneti fesziiltség beallitasi eljarasa attol fiigg, hogy az érintépanel a huzaladagolora vagy a
hegesztéaramforrasra van-e felszerelve.

/\ WARNING

* A hegesztéaramforras belsd alkatrészeinek megeérintésekor mindig kapcsolja ki a megszakitot,
miel6tt elkezdené a munkat. Ellenkezd esetben aramités veszélye all fenn.

/TIPP

e Az aram és/vagy fesziiltség értékének kalibralasahoz a kovetkezékre van sziikség:

- ARXIS WB-P403L: Kalibralt voltmérd és ampermérd, ellenallas terhelés és legalabb 38 mm;
keresztmetszetl kabel

- ARXIS WB-P503L: Kalibralt voltmérd és ampermérd, ellenallas terhelés és 60 mm, vagy annal
nagyobb keresztmetszeti kabel

7.71 A kimeneti aram beallitasa

7.711 Ha az érint6épanel a huzaladagoléra van felszerelve

1. Csatlakoztassa a kdvetkezd ellendlids terhelést a kimeneti csatlakozohoz.

@ ARXIS WB-P403L:
0,1 Q, 12,6 kW vagy tobb
(Ha nincs ellenallas terhelés, akkor a kimeneti kapcsok kozott rovidzarlatot kell 1étrehozni egy legaldbb 38 =
keresztmetszetii kabellel.)

@ ARXIS WB-P503L:
0,09 Q, 22,5 kW vagy tobb
(Ha nincs ellenallas terhelés, akkor a kimeneti kapcsok kozott rovidzarlatot kell 1étrehozni egy 38 mm? vagy annal nagyobb
keresztmetszetii kabellel.)

@ A rovidzarlat kialakitasahoz a kovetkezé modszerek alkalmazhatok.
ARXIS WB-P403L:

Csatlakoztasson egy mindkét végén kabelcsatlakozoval ellatott kabelt (specifikacio: DIX SK 50/alkatrészszam: 4734-016) a
hegesztéaramforrashoz.

ARXIS WB-P503L:

Csatlakoztasson egy kéabelt, amelynek mindkét végén kabelcsatlakozok vannak (specifikacio: DIX SK 70/alkatrészszam: 4734-
021), a hegesztd aramforrashoz.

Csatlakoztasson egy kiils6 ampermérét vagy egy kimeneti aramot méré méréeszkozt, példaul egy shunt ellenallast.

Kapcsolja Kl a tapkapcsolot.

Aowbd

Kapcsolja KI a megszakitot.
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5. Tavolitsa el a hegesztéaramforras fels elblapjan talalhato fedelet.

—0

HER

]
(o\

7. Helyezze fel a fedelet a hegesztéaramforras felsé ellilsd paneljére.
8. Kapcsolja be a megszakitot.

9. Kapcsolja be a fékapcsolot.

10. Aliitsa be az aramot az alabbiak szerint.

@ ARXIS WB-P403L: 400 A
ARXIS WB-P503L: 500 A

1 7.Kapcsolja be a hegeszt&pisztoly kapcsoldjat, &és mérje meg a kimeneti fesziltséget.
@ A kimeneti fesziiltség mérését kovetden kapesolja KI a faklya kapcsolojat.

12.A belsé F39 és F40 funkciok értékeinek segitségével korrigalja a mért érték és a beallitott érték kdzotti kildnbséget.

[ J H?iaz F39 értéke ,,17, az 1 A kimeneti dramnak felel meg. A kimeneti dram ndveléséhez novelje a numerikus értéket a +
oldal felé.

@ Ha a kimeneti 4&ramot finoman kell beallitani, médositsa az F40 értékét. Ha az F40 értéke ,,0,01”, az 0,01 A kimeneti
aramnak felel meg.

13.A kimeneti aram beallitasa utan kapcsolja be a faklya kapcsoléjat, hogy ellendrizze a beallitott értéknek megfeleld

eredményt.
@® Gydz6dion meg arrol ho a klmenetl aram értéke a kovetkez6 hatarok kozott van.
RS BT RAT 400 s

ARXIS WB-P503L: 500 + 1 A
@ Ha az aram értéke nem esik ebbe a tartomanyba, llitsa be {ijra az F39/F40 értékeket.
14. Ismételje meg a 3-5. 1épéseket.

15. Allitsa vissza az SW101 aramkeéri kapcsol6 bedllitasat 5-rél O-ra.

* A hegesztéaramforras nem indul el, ha az SW101 dramkori kapcsol6 [5] allasdban marad. Mindig gy6z8djon meg arrol,
hogy az aramkori kapcsolo beallitasa [0] allasba van visszaallitva.
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16.He|yezze fel a fedelet a hegesztéaramforras felsé ellilsd paneljére.

17.A kalibralas befejezése utan kapcsolja be a megszakitét és a hegesztéaramforrast.

7.71.2 Ha az érintépanel a hegeszt6aramforrasra van felszerelve

1. Végezze el az el6z6 szakaszban leirt 1-3. |épéseket. (=5 7.7.1.1 Ha az érint6panel a huzaladagoléra van felszerelve)

2. Tartsa lenyomva egyszerre a HOME és a MENU gombot, majd kapcsolja be a készliléket.
o Megjelenik a ,Kiilonleges inditds” képernyd.

Special start up 2023105110 15:50

1 Normal mode [/
2 In spection mode

3 100V mode

4 Initialization

5 Deletion of JOB memory

3. Valassza a »16 Kalibracios méd” lehetéséget.
4. Végezze el az el6z8 szakaszban leirt 10—13. Iépéseket. (=5 7.7.1.1 Ha az érintépanel a huzaladagoléra van felszerelve)

5. Axalibralas befejezése utan kapcsolja Kl a hegesztéaramforras tapkapcsoléjat, majd az érintépanel teljes kikapcsolasa
utan kapcsolja be Ujra az aramforrast.

7.7.2 A kimeneti fesziiltség beallitasa

7.7.21 Ha az érint6épanel a huzaladagoléra van felszerelve

STEP

1. Csatlakoztasson egy kovetkez§ ellenallas terhelést a kimeneti csatlakozéhoz.

@ ARXIS WB-P403L:
0,1 Q, 12,6 kW vagy tobb

(Ha nincs ellenallas terhelés, nyissa meg az dramkort a kimeneti kapcsok kozott.) ARXIS WB-
P503L:

0,09 Q, 22,5 kW vagy tobb
(Ha nincs ellenallas terhelés, nyissa meg az dramkdrt a kimeneti kapcsok kozott.)

2. Csatlakoztasson egy kulsd voltmérét és egy fesziiltségérzékeld vezetéket az ellenallas terhelés mindkét végéhez (ha
nincs terhelés, csatlakoztassa a kimeneti kapcsokhoz).

3. Kapcsolja Kl a tapkapcsolot.
4. Kapcsolja KI a megszakitot.
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5. Tavolitsaela hegesztéaramforras felsd ellilsé paneljén talalhato fedelet.

—0

[ T 1

/. Helyezze vissza a fedelet a hegesztéaramforras fels6 ellilsé paneljére.
8. Kapcsolja be a megszakitot.
9. Kapcsolja be a tapkapcsolot.

10. (Ha az ellenallas terhelés csatlakoztatva van) Kapcsolja be a faklya kapcsolojat, mérje meg az ellenallas terhelés
feszlltségét a végein, és dllitsa be a kimeneti aramot Ugy, hogy a fesziltség 30,0 £ 0,1 V tartomanyban legyen.
1 Ha az ellenallas terhelés nincs csatlakoztatva a kimeneti kapcsokhoz (nyitott &ramkor), akkor a maximalis terhelés nélkiili

fesziiltség keriil kimenetre, és a mért kimeneti fesziiltség értéke nem valtozik, még akkor sem, ha a kimeneti fesziiltség
beallitdsa megvaltozik.

Ezért ebben az esetben a kimeneti fesziiltséget a maximalis terhelés nélkiili fesziiltségre allitjak be.
11.Kapcsolja be a zseblampa kapcsolojat, és ellenérizze a voltmérén megjelend kimeneti fesziltség és az
érint6képernydn megjelend feszlltség kozotti kiildnbséget.

12.A kilonbséget a belsé F41 és F42 funkciok értékeinek segitségével korrigalja tgy, hogy a kiilbnbség + 0,1 V
tartomanyon belll legyen.

([ ) Hef[az F41 érteke ,,0,17, az 0,1 V kimeneti aramnak felel meg. A kimeneti fesziiltség novelésé¢hez novelje az értéket a + oldal
elé.

@ Ha akimeneti &ramot finoman be kell allitani, moédositsa az F42 értékét. Ha az F42 értéke ,,0,017, az 0,01 V kimeneti
aramnak felel meg.

13. Akimeneti feszliltség beallitasa utan kapcsolja be a faklya kapcsoldjat, hogy ellendrizze a beallitott eredményt.

@ Gydz8djon meg arrdl, hogy a mért érték és az érintéképernydn jelzett érték kozotti kiilonbség + 0,1 V tartomanyon beliil
van.

@ Ha akiilonbség ezen a tartoméanyon kiviil esik, allitsa be Ujra az F41/F42 értékeket.
14. Ismételje meg a 3-5. Iépéseket.
15. Allitsa vissza az SW101 aramkéri kapcsolé beallitasat 5-rél O-ra.

* A hegeszt6 aramforras nem indul el, ha az aramkori lap kapcsoléja SW101 [5] allasba van allitva. Mindig gy6z6djon meg
arrol, hogy a kapcsolo beallitasa [0] 4llasba van allitva.

16. Helyezze vissza a fedelet a hegeszté aramforras felsé ellilsé paneljére.
17. Akalibralas befejezése utan kapcsolja be a megszakitot és a hegesztd aramforrast.
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7.7.2.2 Ha az érintéképerny6 a hegeszté aramforrasra van felszerelve

1. Végezze el az el6z6 szakaszban leirt 1-3. |épéseket. (=5 7.7.2.1 Ha az érintépanel a huzaladagoloéra van felszerelve)

2. Tartsa lenyomva egyszerre a HOME és a MENU gombot, majd kapcsolja be a készliléket.
0 Megjelenik a ,Kiilonleges inditds” képernyd.

Special start up 2023105110 15:50

1 Normal mode (/]
2 In spection mode

3 100V mode

4 Initialization

5 Deletion of JOB memory

3. Valassza a »16 Kalibraciéos méd” lehetéséget.

4. Végezze el az el6z6 szakaszban leirt 10—13. Iépéseket. (=¥ 7.7.2.1 Ha az érintépanel a huzaladagoléra van felszerelve)

5. Axalibralas befejezése utan kapcsolja Kl a hegesztéaramforras tapkapcsoléjat, majd az érintépanel teljes kikapcsolasa
utan kapcsolja be Ujra az aramforrast.

155
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7.8 Rendszerbeallitas

Beallitja a kijelz6 fényerejét, valamint az dsszes képernyd napjat és idejét.

1. Menl > Rendszerbeallitasok

2 . Valassza ki a beallitasi elemeket, és moédositsa a kivant beallitasokra.
o

A képerny0 fényerejének bedllitdsahoz véalassza a ,,Kijelz6 fényereje” elemet, és éllitsa be a kivant
érteket. A’ szam novekedésével a fényerd is novekszik.

0 Akivalasztott érték jelolonégyzettel van megjeldlve.

A bedllitdsok elvégzése utan valassza a VISSZA gombot, hogy visszatérien az eléz6 képernydre.

Menu > system settings

2023105110 15:50

Display Brightness

@ A datum és az id§ beallitasdhoz valassza a ,,Nap és id6” lehet6séget, majd allitsa be a datumot és az id6t (nap, honap, év)
*  Abeallitasok elvégzése utan valassza a BACK gombot a korabbi képernyére valo visszatéréshez.

Menu » system settings » Day/ Time 2023105110 15:50

C]

(S8 | NN | 2025
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7.9 Képernyo elrendezés beallitasok

A HOME képernyén az elemek elrendezése megvéltoztathato.

1. Meni> Képemyd elrendezése

Menu 2023105110 15:50

1@3 Functions ¢ Back up/Restore

%5 JOB memory B Keylock

2% Weld monitor {:le% System settings

@ Languages B3 screen layout

® » I

Process Parameter Others

2. Valasszakia mozgatni kivant elemeket.

[ J H%ta)l biié (il,dalon egy elemet valaszt ki, a ,,Lemezvastagsag”, ,,Hegesztési dram” és ,,Huzaladagolas” megjelenik a érintépanel
jobb oldalan.

Vilassza ki a harom elem koziil a megjeleniteni kivant elemet.

@ Ha a jobb oldalon taldlhatg elemet vélasztja ki, akkor az érintépanel jobb oldalan megjelenik az ,,iv dinamika”, a ,,Hegesztési
fesziiltség” és az ,,Ivhossz” felirat.

Vilassza ki a harom elem koziil a megjeleniteni kivant elemet.

@ Haaz ,FEredeti elrendezés” lehetdséget valasztotta, a nézet visszatér az eredeti elrendezéshez.

3. Vélasszaa .Befejezés” lehet6séget.
1 Azelrendezés megvaltozik, és a képerny6 visszatér a MENU képernydre.

* A mivelet visszavonasa: Valassza a VISSZA gombot az el6z& képernydre vald visszatéréshez.
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7.10 Nyelvi beallitasok

Az érintdpanel nyelve megvaltoztathato.

1. Meni> Nyelvek

2. Gorgessen végig a listan, és valassza ki a beallitani kivant nyelvet.
1 A kivalasztott nyelv pipaval van jeldlve.

Menu > Languages 2023105110 15:50

v s Deutsch

K es=

Lz .
i< English

l Italiano

Ha3L

3. Nyomja meg a VISSZA gombot, hogy visszatérjen az el6zd képernyére, és ellendrizze, hogy a nyelv atallt-e.

158



8. fejezet Karbantartas és ellenorzés

Ez a fejezet a hegesztéaramforras napi és iddszakos ellenérzését ismerteti.

8.1 Karbantartasi és ellenérzési 6vintézkedések

Ez a szakasz a karbantartasi és ellendrzési feladatokra vonatkozd ovintézkedéseket ismerteti.

Az dramiités vagy égési sériilések elkeriilése érdekében feltétleniil tartsa be az alabbi utasitdsokat:

A A WARNING

Ne érintse meg a hegesztGaramforras bemeneti és kimeneti csatlakozéit, valamint belsé
fesziltség alatt allo alkatrészeit.

Hasznalat el6tt végezzen rendszeres karbantartast, és javitsa meg az esetlegesen sérlilt alkatrészeket.

A karbantartast, ellenérzést és javitast szakképzett személyeknek vagy a hegesztdé
aramforrassal jol ismerés személyeknek kell elvégeznilk.

A karbantartas és ellenérzés megkezdése el6tt feltétlentl kapcsolja ki a hegeszt
aramforrashoz csatlakoztatott villamos doboz bemeneti aramellatasat, és varjon legalabb
harom percet.

A kondenzatorok a bemeneti aram kikapcsolasa utan is feltéltétt allapotban maradhatnak. A
munka megkezdése el6tt gy6z8djon meg arrdl, hogy nincsenek feszultséggel toltve.

A karbantartas és ellen6rzés soran tegyen megfeleld intézkedéseket a bemeneti aram
bekapcsolasanak megakadalyozasara.

Kulénos figyelmet kell forditani arra, hogy a hegesztdé dramforras magas frekvenciaju inverteres
felépitése miatt szdmos alkatrész csatlakozik a bemeneti fesziltséghez.

A hegeszt6 aramforras alkatrészeit rendszeresen fljja at szaraz sritett leveg6vel a por
eltavolitasa érdekében.

A belsejében felhalmozddd por okozhatja a szigetelés romlasat, ami aramutéshez

vagy tlizhéz vezethet.

/\ FIGYELEM

A karbantartas és ellenérzés el6tt varja meg, amig a hegesztéaramforras belsejében a
hémérséklet lecsokken.

A f6 aramkori alkatrészek, mint példaul a DC inverter és a hlt6bordak, hegesztés utan forroak.
Véletlen érintésiik égési sertléseket okozhat.

A forgo alkatrészek altal okozott beszorulas/becsipés elkeriilése érdekében feltétleniil tartsa be az alabbi utasitasokat:

w o

/\ WARNING

Karbantartas, ellenérzés vagy javitas céljabol a burkolatok eltavolitasat csak szakképzett
szemeélyek vagy a hegesztéaramforrast jol ismer6 személyek végezhetik. Emellett a
hegesztéaramforras kore fizikai korlatot kell &llitani, vagy mas sziikséges intézkedéseket kell
tenni annak érdekében, hogy masok ne kerllhessenek a kdzelbe.

Tartsa tavol kezeit, ujjait, hajat és ruhait a forgd hiitéventilatortdl és a hitéventilator kordli
nyitott részekrol.

A hegesztd aramforras kdrosodasanak és meghibasoddsanak, valamint az adatok elvesztésének elkeriilése érdekében feltétleniil tartsa be az

alabbi utasitasokat:
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/\ FIGYELEM

» Afunkcié éltal tarolt hegesztési JOB-ok (elektronikus adatok) érzékenyek a statikus
elektromossag, utések, javitdsok stb. hatasara, és eléfordulhat, hogy a tarolt tartalom
megvaltozik vagy elveszik. A fontos informéacidkat nyomtatott dokumentum formajaban is
tarolja.

Felhivjuk figyelmét, hogy az OTC nem vallal felel6sséget az elektronikus informaciok
megvaltozasaért vagy elvesztéséért.

* A hegeszt6aramforras tisztitasakor ne tegye ki a hiitéventilatort kdzvetlentl sdritett
levegdnek.
Ellenkezd esetben por kerulhet a hiitéventilator belsejébe. Ezenkivil a sdritett levegd
hatasara a hltéventilator nagy sebességgel foroghat, ami a csapagy romlasahoz vezethet.

* Ha porszivéval tavolita el a hegeszt6 aramforrason felhalmozddott port, ne
porszivézzon a hitéventilator forgd és allé része kozott.
Ellenkezd esetben a hit6ventildtor csapagyanak kenbanyaga is eltavolithatd, ami a
hitéventilator meghibasodasahoz vagy élettartamanak leréviduléséhez vezethet.

8.2 Napi ellenérzés

Ez a szakasz a hegesztéaramforras napi ellenérzését ismerteti. Végezze el a tadblazatban felsorolt napi ellendrzéseket.

A hegesztéaramforras eliilsé és hatsé paneljei, valamint ventilatora polikarbonat miianyagbol késziiltek. A polikarbonat mianyag sériilése
altal okozott aramiités vagy tiiz elkeriilése érdekében feltétleniil kdvesse az alabbi utasitasokat.

/\ WARNING

* A napi ellenérzés elvégzése elétt olvassa el a ,,8.1Karbantartasi és ellenérzési
ovintézkedések” cim(i részt.

* Ha a mlanyag alkatrészeken szennyez8dés talalhaté, aztasson be egy puha ruhat vizbe,
vagy semleges tisztitdszerbe, csavarja ki jol, és tordlje le a szennyezédést.
Ne hasznaljon szerves tisztitészert vagy vegyi anyagot. Ez repedést (t6rést) okozhat és ronthatja
a mianyag erésséget.

* Ha a mlanyag alkatrészeken, példaul az els6 és hatsé paneleken
rendellenességet észlel, azonnal hagyja abba a hasznalatot, és vegye fel a
kapcsolatot a kereskeddvel.

Napi ellenérzési tételek Tartalom

¢ Ellenérizze, hogy a hegesztéaramforras hatuljan talalhaté foldelékapocs megfelelé-e.

A foldelSkabel allapota . .. ! v " . e e .
. (Ha nincs foldelve, aramiités/meghibasodas/miikddési zavar Iéphet fel.)

A kabelek dllapota *  Ellenérizze, hogy a kabelcsatlakozasokban nincs-e rendellenes hétermelés.

(Betaptapkabel, testkabel, a hegesztdpisztoly,

feszililtségérzekels kabel. e Ellenérizze, hogy a kabelcsatlakozasok nem-e lazak.

¢ Ellenérizze, hogy a kabelek nincsenek-e elvagva vagy megsériilve.

e  Ellenérizze, hogy a hegesztéaramforras mianyag alkatrészein nincs-e repedés vagy mas

A hegesztéaramforras megjelenése .
rendellenesség.

A hegesztéaramforrasbol szarmazo *  Ellenérizze, hogy nincs-e fémhang, rendellenes rezgés vagy égett szag a hegeszté aramforras
zaj/rezgés/szag belsejébdl.

¢ Ellenérizze, hogy a hiitéventilator siman forog-e, amikor a gépet bekapcsolja. (Nem lehet
fémhang, rendellenes rezgés vagy égett szag.)

A hitéventilator allapota

A hitéventilator forgasa kdzben a levegd a hegesztéaramforras ellilsé és hatso részén keresztll
er6sen tavozik.

A kezel6panel/hegesztbpisztoly kapcsoldjanak
allapota

Ellendrizze, hogy a kezel&panel gombjai, feliilete és a pisztolykapcsolé normalisan
mikodnek-e.

A létesitmény oldali betapfesziiltség
allapota

Ellendrizze, hogy nincs-e nagy ingadozas a betapfesziiltségben.
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8.3 Iddszakos ellenérzés

Ez a szakasz a hegesztéaramforras iddszakos ellendrzését ismerteti. Az alabbi tdblazatban szerepld tételeket harom
(3) és hat (6) honap kozott ellendrizze a tablazatban szerepld tételeket.

/\ WARNING

* AKkarbantartas és ellendrzés elvégzése elétt olvassa el a 8.1 Karbantartasi és
ellenérzési 6vintézkedések” és a ,,8.Napi ellendrzés” cim( fejezetekben talalhatd

utasitasokat.

A\ FIGYELEM

* A hegeszt6aramforras tisztitasakor ne tegye ki a hiitéventilatort kdzvetlenul sdritett
levegdnek.

Ellenkezd esetben por kerllhet a hiitéventilator belsejébe. Emellett a hiitéventilator a sdritett
leveg6 hatasara nagy sebességgel foroghat, ami a csapagy romlasahoz vezethet.

Rendszeres ellendrzési tétel Ellenérzési munkak

Foldel6 vezeték

Minden kabel

(Betapkabel, testkabel, hegesztépisztoly,

e s ¢ Lasd a,8.Napi ellenérzés-" cim(i részben talalhato, azonos tételre vonatkozé leirast.
feszlltségérzékeld kabel.

*  Ellendrizze, hogy a hegesztépisztoly kopo-fogyd alkatrészei nem-e kopottak, nem-e sériiltek vagy nem-e
mutatnak egyéb rendellenességet. A kopd-fogyo alkatrészek rendellenességei megakadalyozhatjak a j6
huzalel6tolast vagy gazaramlast.

Hegesztépisztoly

* A h(t6 bordakon felhalmozddott por elégtelen héelvezetést okozhat.

Tavolitsa el az elsd és hatso fedelet, és ellendrizze a belsé szennyezédéseket. Ha erés szennyezédés
lathato, fujja le a bordat kdzvetlenll siritett levegével, hogy eltavolitsa a belsd port.

Ventilator (csak ARXIS WB-P503L esetén)

Fedél
A hejg'esztoaramforras belsejének Ventilator
tisztitasa }
(Ha r(.andel.lenes h6mérsélfle’ti hibakod Csatlakozd (Csap - %
nem jelenik meg akkor félévente) ARXIS
WB-P503L) 7 Fedél

Csatlakozo
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8.4 Idészakosan cserélendd alkatrészek

Ez a fejezet a rendszeresen cserélendd alkatrészeket ismerteti.

®  Nyomtatott &ramkori lap PCB7 (=5710.1 Alkatrészlista)
A hegesztéaramforras belsejében talalhatdo PCB7 nyomtatott dramkori lap nagyfesziiltségli elektromos kondenzétorral rendelkezik.
A nagyfesziiltségii elektromos kondenzator stabil egyendramot szolgaltat az inverter &ramkdrnek, de teljesitménye évrdl évre romlik.

Ha a PCB7 nyomtatott dramkdri lapot hosszabb ideig hasznéljak cserélés nélkiil, az a hegeszt6 aramforras teljesitményének
romlaséhoz és a nagyfesziiltségii elektromos kondenzator vagy mas alkatrészek meghibasodasahoz vezethet.
Javasoljuk, hogy 6tévente cserélje ki a PCB7 nyomtatott Aramkori lapot. A PCB7

nyomtatott dramkori lap cseréjéhez forduljon kereskeddjéhez.

/\ FIGYELEM

¢ Meég akkor is, ha az alkatrészt a felhasznal6 cseréli ki, vegye fel a kapcsolatot kereskeddjével.

* A csatlakozét a nyomtatott dramkéri lapra helyezve ellendrizze, hogy a nyomtatott
aramkari lapon szerepld szam megegyezik-e a csatlakozon feltlintetett szammal,
majd nyomja be er6sen a végéig.

* Ne kapcsolja be a hegeszt aramforras tapellatasat, ha a nyomtatott aramkéri lap csatlakozoja
nincs csatlakoztatva.

®* Egyéb
A ventilator, a relé és a névleges tdpegység ¢élettartama korlatozott; koriilbeliil 6t évente ajanlott cserélni dket.
Ha a ventilator, a relé és a névleges tapegység cseréje sziikséges, vegye fel a kapcsolatot kereskeddjével.
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8.5 Szigetelési ellenallas mérése és érintésvédelmi teszt

Ha szigetelési ellenallas mérése vagy ellenallasi fesziiltség teszt sziikséges, vegye fel a kapcsolatot forgalmazojaval.

/\ WARNING

* Avev NEM végezheti el az érintésvédelmi feltlvizsgalatot!. Ha ellendllasi feszultségproba
szukséges, mindenképpen vegye fel a kapcsolatot forgalmazéjaval.

* Az érintésvédelmi felllvizsgélatot csak képzett személyek vagy a hegesztégép miikodésével
tisztaban 1évd személyek végezhetik. Ezenkivil a hegesztégép korul keritést és egyéb
sziikséges intézkedéseket kell tenni, hogy masok ne juthassanak a mérés kdzelbe.

/\ FIGYELEM

* A szigetelési ellenallas mérése a felhasznal6 altal sériléseket vagy berendezés
meghibasodast okozhat. A szigetelési ellenallas mérését feltétlenll bizza kereskeddjére.

® A szigetelési ellendllas mérése és a szigetelési fesziiltség tesztelése soran kovesse az alabbi Iépéseket. A
karbantartashoz olvassa el az abrat, az alkatrészek elrendezését és az alkatrészlistat.

— Huzza ki a bemeneti tapkabelt és a foldeld kabelt a levalasztd kapcsolobol, és rovidre zarja a bemeneti
kapcsot.

— Kosse rovidre a kimeneti csatlakozo pozitiv (+) és negativ (-) oldalat.

— Vegye le az 6sszes burkolat foldel6 kabelét (80-as vezeték, 6sszesen 6 pozicid) és szigetelje ket
szigeteldszalaggal.

— A DRI, 2 és 4 esetében rovidre kell zarni az AC oldalt €s a pozitiv (+) kimeneti oldalt, valamint az AC oldalt
¢és a negativ (-) kimeneti oldalt.

— A DR2 esetében rovidre kell zarni az andd és a katdd kozott.

— A DR4 esetében rovidre kell zarni az andd és a katod kozott.

—  Révidzarlat TR1 (C1) és (E1C2), TR1 (E1C2) és (E2), TR3 (C2) és (E2), TR5(C) és (E), TR6(C) és (E) kozott.
—  Alkalmazzon NF-et.

— A szigetelési ellenallas mérésének befejezése utan allitsa vissza a fentieket az eredeti allapotba.

/\ FIGYELEM

* A szigetelési ellenallas mérésének befejezése utan el kell tavolitani a révidzarlat kabeleit, és
vissza kell allitani a hegesztd aramforras eredeti llapotat.
Ha az eredeti allapot visszaallitasa nélkul kapcsolja be az d&ramot, a hegeszt6aramforras
kiéghet.
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9. fejezet Hibaelharitas

Ez a fejezet a hegesztdaramforras tipikus hibaelharitdsat ismerteti. A problémak okai az

alabbiak szerint kategorizalhatok:

® Mechanikai problémak (pl. a huzaladagol6 hajtomiivének problémai)
® Elektromos és vezérlési problémak

*  Mikdodési hibak

A probléma tobb ok egyiittes hatdsanak eredményeként bonyolultabba valhat. Ha probléma meriil fel a hegesztéaramforrasban, meg kell
hatarozni annak okat, és megfelelden kell kezelni.

A problémakkal kapcsolatos kérdésekkel forduljon kereskeddjéhez.

9.1 Hiba esetén teendd

Ez a fejezet a érintéképernyén megjelend rendellenességek okait és azok kezelését ismerteti. Ha a
hegesztéaramforrasban hiba 1ép fel, az érintdképernyd az aldbbiak szerint jelzi azt:

® Hiba- vagy figyelmeztet§ lizenet jelenik meg az érintdképerny6n

® A hegeszt6aramforras allapotjelz6 LED-je sargan vagy pirosan villog.

A hegesztéaramforras leallhat vagy nem 4ll le, a hibakod tipusatol fiiggéen. Az alabbi tablazatban szerepld (*1) és (*2) jelentése a
kovetkezd.

Allapot LED Hegesztéaramforras allapota

*1 Pirosan villog (hiba) Hiba esetén a hegesztéaramforras kimenete leall.

Hiba Iép fel, de a hegesztéaramforras kimenete nem all le. A kimenet leallitasahoz allitsa a belsé F19 funkciét [ON]
*2 Sargan villog (figyelmeztetés) értékre.
Az F19 belsé funkcio részletei (55 6.7.2.16 F19: Riasztas beallitasanak valtasa)

Ellendrizze a kijelzett hibakodot, és az alabbi tdblazat szerint tegye meg a megfeleld intézkedéseket.
(Ha a hegesztéaramforras OTC gyartmanyu robotokkal van kombinalva, olvassa el a robotvezérlé hasznélati itmutatojat.)

/\ WARNING

® A hegesztéaramforras ellenérzése elétt feltétlenul olvassa el a ,8.Karbantartasi és
ellenérzési dvintézkedések” cimi részt.

/\ FIGYELEM

® Ha a tablazatban nem szerepl6 hibakdd jelenik meg, irja le azt papirra, kapcsolja ki a
készileket, és vegye fel a kapcsolatot a forgalmazoval.
Ne kapcsolja be a tapkapcsolot, mert ez a hegesztdé aramforras sulyos meghibasodasat
jelezheti.

/ MEGJEGYZES

® Havizh(téses hegeszt6gép hasznalata kdzben figyelmeztetés jelenik meg, szivattyu
biztonségi okbdl azonnal mikddésbe 1ép.
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Hibakaéd Hiba oka Teendd és a hiba megsziintetése
E- 000 |Nincs terheles a STOP A kiilsé csatlakozashoz sziikséges TM3 sorkapocs STOP kapcsai (3-4) kézétt nincs terhelés.
terminalok koz6tt. (*1) . . . . . _
A hibakdd jelzésének torlése a belsé F4 funkci6 beallitasatol fliggden eltérd. (55 6.7.2.3
F4: Automatikus/félautomata maéd)
E- 010 | A pisztolykapcsolo be volt nyomva, Ellendrizze, hogy a pisztolykapcsold nincs-e benyomaddva. Altalaban munkakabel hiba ha nincs.
amikor a f6kapcsolét bekapcsoltak
(1) Ha a bels6 F29-F32 funkcidk ,4” (aktivalas) értékre vannak allitva, ellenérizze a kils6é
csatlakozashoz szilkséges sorkapocsok csatlakozasait is. (55~ 6.7.2.22 F29-F32: Kiilsé bemeneti
sorkapocs beallitasa)
A hiba kéd eltiinik, amikor a fenti allapot megoldédik.
E- 011 | A pisztolykapcsol6 benyomasa utan 5 Ellendrizze, hogy a pisztolykapcsold nincs-e benyomadva.
masodperc telt el anélkil, hogy
ivgyuijtas jott volna létre. (*1) Ez a rendellenesség elkerlilhetd a F78 belsd funkcié kikapcsolasaval. Ha nem szeretné, hogy ez
a hiba eléforduljon, kapcsolja Kl a F78 belsé funkciét.
A hiba kéd eltiinik, ha a fenti allapot megoldddik.
E- 020 | A huzalbefiizd funkcio aktiv volt, amikor a Ellenérizze, hogy az analdg taviranyito befiizé gombja nincs-e benyomodva.
fékapcsolot bekapcsoltak (*1)
Ha a bels6 funkciok F29-F32 értéke ,2” (inching), ellendrizze a kiils6 csatlakozashoz szlikséges
sorkapcsok csatlakozasait is. (=5 6.7.2.22-F29-F32: Kiilsé bemeneti sorkapocs beallitasa)
A hiba kéd eltiinik, ha a fenti llapot megoldédik.
E- 030 [A szoft\./e’r tfele[.)itése UsB Ellendrizze, hogy az USB flash meghaijté rendben van-e, és megfeleléen csatlakozik-e az USB-
- meghaitorol sikertelen (*1) alizathoz, majd probalja meg Ujra a telepitést.
037
A hiba kéd eltiinik, ha kikapcsolja a készUléket.
E- 100 |Vezérl6 teljesitmény hibaja (*1) Kabelek kihtizodhattak a hegesztéaramforrasbol, ellenérizze, hogy nincs-e rendellenesség (pl.
révidzarlat) a kabelekben.
A hiba kéd eltiinik, ha a tapellatas kapcsoldjat kikapcsolja.
E- 150 |A bemeneti fesziiltség meghaladta a Ellendrizze, hogy a gép bemeneti fesziiltsége 340 és 460 V kozétt van-e.
megengedett tartomanyt (*1)
A hiba kéd eltiinik, ha a késziiléket kikapcsolja.
E- 160 Ellendrizze, hogy a gép bemeneti fesziiltsége 340 és 460 V kozétt van-e.
A bemeneti fesziiltség a megengedett . . 2 boalitof drakét (50 _ .
tartomany ala esett (2) Ellenérizze a belsd F20 funkcid bedllitott értékét. (¥~ 6.7.2.17 F20: Alacsony bemeneti
fesziltség észlelési szint)
A hiba kéd eltiinik, ha a tapkapcsolét kikapcsolja.
E- 210 |Azivfesziiltseg nem lett észlelve, Ellendrizze, hogy a testkébel, vagy a fesziiltségérzékeld kabel nincsenek-e a munkadarabrél
feszliltség érzékeld (Low Spatter) kabel levéve.
hianya. (*1)
A hiba kéd eltiinik, ha a tapkapcsolét kikapcsolja.
E- 300 . i » Ne nyuljon hozza (a készlilék bekapcsolt allapotaban), és hagyja a hiitéventilatort legalabb 10
- A hegesztGaramforras belsejeben a percig miikédni, majd kapcsolja ki a késziiléket.
303 hémérséklet meghaladta a megengedett
tartomanyt (*1) A fenti miiveletek utan tisztitsa meg a hegesztéaramforras belsejében talalhaté port. (5 8.3
Id&szakos ellenérzés)
A hiba kéd eltiinik, ha a késziiléket kikapcsolja.
A helyredllitas utan tgyeljen arra, hogy ne haladja meg a névleges tizemi ciklust.
E- 310 - . i . Tisztitsa meg a hegesztéaramforras belsejét a portdl. (== 8. Rendszeres ellenérzés)
—313| Hiitventilétor probléma (*2) (A hiitéventilator por vagy idegen anyagok miatt nem miikédik megfelelen.)
Ha a probléma tovabbra is fennall, a hiitéventilator meghibasodhatott. Forduljon a keresked6héz.
A hibakad eltlinik, ha barmelyik gombot vagy billenty(it megnyom a kezel&panelen.
E- 500 Viznyomas vagy viz E!!e’r’16'rizge, hogy nincs’-e vizszivargas a hiitéviz-tomlékbdl, és gyéz&djon meg arrdl, hogy elegendé
keringés hiba (*1) hiitéviz all rendelkezésre.
Gazhlitéses hegeszt6pisztoly hasznalata esetén ellenérizze, hogy a érintéképernyén nem jelenik-e
meg a vizh(ités ikon, ekkor a hiitést ki kell kapcsolni.
Ellendrizze, hogy a kijové-agi piros tdmlé a hegesztéaramforras vizkuplungjahoz megfeleléen van
csatlakoztatva, és nem a kék bemené-agi kuplunghoz csatlakozik.
E- 615 | A biztonsagi mentés adatainak hibaja

(*2)

A hibakéd eltlinik, ha az érintépanel barmely elemét kivalasztja.

Ekkor a megadott/regisztralt hegesztési feladat és a belsé funkcidk beallitasai inicializalédhatnak. A
hiba eltlinése utan ellendrizze, hogy az adatokban nincs-e probléma.
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801 sebessége nem érzékelhetd (*1)

Hibakaéd Hiba oka Teend6 és a hiba megsziintetése
E- 700 | Tulfesziltséget észlelta gep a Ellenérizze, hogy a hegesztSpisztoly végén lévé aramatadé nem érintkezik-e a munkadarabbal.
felszerelt munkakabelen. . .
*1) Ellenérizze, hogy az aramkabelek, példaul a testkabel és a hegesztépisztoly nem-e
roévidzarlatosak.
A hiba kéd eltiinik, ha a tapkapcsolét kikapcsolja.
E- 710 | Abetap oldali W fazisa nincs Ellendrizze, hogy nincs-e probléma a fazisok bemeneti feszliltségével és a kabelek
csatlakoztatva (*1) bekotésével.
A hiba kéd eltiinik, ha a tapkapcsolét kikapcsolja.
E- 800 |A huzaladagol6 motorjanak forgasi Ellendrizze, hogy a huzaladagolét és az dramforrast 6sszekétd kabelekben nincs-e szakadas,

rovidzarlat vagy mas rendellenesség.
Ellendrizze, hogy nincs-e probléma a huzaladagoléval.

A hiba kaéd eltiinik, ha a fékapcsolét kikapcsolja.

E- 810 [A szabalyozé aramkdr hémérséklete
meghaladta a megengedett tartomanyt
1) Ellenérizze, hogy a huzal nem akad el, vagy nincs-e mas rendellenesség a
B 820 | A huzaladagolé motor Aramfeivéiele hegeszt6pisztolyban vagy a huzaladagoléban. pl. rossz spiral vagy teflon.
meghaladta a figyelmezteté szintet (*2) A hiba kod eltiinik, ha a késziiléket kikapcsolja.
E- 830 |A huzaladagol6 motor arama meghaladta Az E-820" jelzés eltiinik, ha barmelyik gombot megnyomija a kezelépanelen.
a FIGYELMEZTETES érzékelési szintet
1
E 951 | Egy bus-on duplikalt ID azonosito Kapcsolja ki az 6sszes tobbi CAN-csatlakozast hegesztéaramforras tapellatasat, majd kapcsolja
Ef'f)'hato be a tapellatast, és ellendrizze a belsé F43 funkcié beallitasat.

(=576.7.2. F43: CAN ID)

A hiba kéd eltiinik, ha a készUléket kikapcsoljak.

9.2 Hibaelharitas

Ez a szakasz a hibakddokon kiviili tipikus problémaékat, azok okait és a megoldasukat ismerteti. A javitasi szolgaltatas

igénybevétele elott ellendrizze az alabbi tablazatot.

/\ WARNING

¢ A hegesztéaramforras ellenérzése elétt feltétlenul olvassa el a ,8.Karbantartasi és
ellenérzési dvintézkedések” cimi részt.

Sz Probléma

Lehetséges ok Javito intézkedés

1 A haldzati biztositék leoldott.

Zarlat tortént a hegesztd
aramforrasban.

NE kapcsolja be a halézati kapcsolét. Forduljon a keresked6jéhez.

A tapellatas LED visszajelz6 nem vilagit,
2 mégakkor sem, ha a tapellatas
kapcsol6 bevan kapcsolva.

A bekapcsolt tapellatas ellenére sem
3 jelenik meg semmi az érint6képernyén.

Az aramforras nincs aramhoz
csatlakoztatva.

Az dramforrast 340 és 460 V kozott kell betédppal ellatni.

Ne nyuljon hozza (a készlilék bekapcsolt allapotaban), és hagyja
a hltéventilatort legalabb 10 percig mikddni, majd kapcsolja ki a

nem megfeleld.

4 A bekapcsolaskor hibatlizenet jelenik A hémérséklet-hiba miatt a védelmi késziiléket.
meg. aramkor aklivalodott. A fenti miveletek utan tisztitsa meg a hegesztéaramforras
belsejét a portdl. (- 8. Rendszeres ellendrzés
A gazpalack szelepe zarva van. Nyissa ki a gazszelepet.
A gazpalack nyomasa nem elegendé. Cserélje ki a gazpalackot.
Ellendri h F29-F32 belsé funkciok beallita
e o A kiilsé bemenetek bedllitasatkezelése | oo oo 09 @2 eiso lunkelok beallitasa
5  |Avédégaz nem aramlik. helyes. (E&76.7.2.22 F29-F32: Kiils6 bemeneti terminal

beallitasa)

A kiils6 bemeneti kabelek
nincsenek
csatlakoztatva/révidzarlatosak.

Ellendrizze, hogy a kiils6 bemeneti
csatlakozoéblokkhoz csatlakoztatott kabelekben nincs-
e rendellenesség. Ha van, javitsa meg/cserélje ki a
kabeleket.
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Sz. Probléma Lehetséges ok Javito intézkedés
Ellendrizze, h F29-F32 belsd funkcidk beallita
Akillss bemenetek bedllitasatkezelése | o o0 0 & is0 unkelok bealiasa
hem megfeleld. helyes. ([5576.7.2.22 F29-F32: Kiils6 bemeneti terminal
beallitasa)
6 A védbgaz aramlasa nem all meg.
- L Ellenérizze, hogy a kiilsé bemeneti
A. kiils6 bemeneti kabelek csatlakozoblokkhoz csatlakoztatott kabelekben nincs-
nincsenek e rendellenesség. Ha van, javitsa meg/cserélje ki a
csatlakoztatva/rdvidzarlatosak. . 9: ) 9 !
kabeleket.
Ahegesztési JOB beéllitésa' heI){es‘,- c.ie az | A hegesztdpisztoly csatlakozasa laza. Csatlakoztassa biztonsagosan a munkakabelt

7 iv nem keletkezik. (terhelés nélkili

feszlltség nélk) A pisztoly kapcsol6ja meghibasodott. Ellendrizze, hogy a pisztoly kapcsoléja normalisan mikddik-e.
Az automatikus gépi izemmad van Ellendrizze, hogy az F4 bels6 funkcidk bedllitasa helyes-e.
kivalasztva. (5°6.7.2.3 F4: Automatikus/félautomata izemmaéd)

s Az dram/feszliltség beallitasa nem Analdg taviranyité (opcionalis) van Ha analdg taviranyitd (opcionalis) van csatlakoztatva, akkor a
lehetséges. csatlakoztatva. taviranyito beallitasa élvez els6bbséget.

A kodolo meghibasodott. A PCB? (P30304R00) "n‘){omtatott aramkori lapot ki kell cserélni.
Forduljon a keresked&jéhez.
9 A 2T/4AT mend nem makodik. AZ'F4, F48 ve;g}/ F51 funkcié ,BE Allitsa a beallitasokat ,OFF” (KI) értékre.
allasba van allitva.
A hegesztési JOB nem allithatd be az | A kezelSpanel meghibasodasanak g0 e o) 4 Billentytizér gombot a miiveleti panel hibés miikédés
érintéképernydn. megelézésére szolgald hibas mikodés o . -
o s . P o i megel6zd funkcidjanak kikapcsolasahoz.

10 A hegesztési méd nem valtozik, még | megel6zd funkcié engedélyezve van. s ) . L
akkor sem, ha az érint6képernyével |(Hibas mikodés megel6zé funkcio) (575.5.A kezelGpanel hibas mikddesének megelGzése)
valtunk.

A hegesztési mod bedllitisa nem Ellenérizze a huzalatmérd, a huzalanyagok és a védégaz
megfeleld. bedllitasait.
A huzal meghibasodott, vagy a Ellendrizze, hogy nincs-e probléma a huzallal vagy a
o ) huzaladagolas nem miikédik huzaladagoléval.

1" Az iv instabil megfelelGen. (5¥75.2 Hegesztés el6tti ellenérzés)
A feszliltségérzékeld kabel csatlakozasa | Ellendrizze, hogy a feszlltségérzékel6 kabel csatlakozasa
nem megfeleld. megfelel6-e.
Z?J van a feszlltségerzekelo Allitsa be az iv jellemzéit a plusz oldalra.
kabelen.
A huzaladagolé nyomohengere oldva van | Allitsa be helyesen a huzaladagolé nyoméhengert. (A beallitdshoz

10 A huzal nem adagolédik (nincs hiba kéd lasd a huzaladagol6 hasznalati utasitasat.)
kijelzése). A huzaladagolé kabeleiben Ellendrizze, hogy nincs-e rendellenesség a huzaladagold

rendellenesség van. kabeleiben.
Probléma van a véddgézzal, EI’Ienoilzze, hogy nincs-e rendellenesség a gazpalackban vagy a

13 Légbuborékok vannak. varratban. gazcsGben.

A hegeszt6pisztoly gaztereldje rossz. Cserélie ki a gézterelét.
A WCR jel folyamatos kimenete megjelenik
a robot monitorjan. (A WCR jel a ) - "
robotokkal valéd kommunikaciéra A hegesztéaramforras WCR reléje A F”Cm (P3009S’3P.00) nyomtatott &ramkéri lapon talalhaté WCR

14 |szolgal, hogy ellendrizze a hegesztési iba relét ki kell cseréini.

meghibasodott. Vi fel ak latot a kereskeddiével
aram jelenlétét.) egye fel a kapcsolatot a kereskedgjével.

15 A jelszo elveszett. - Forduljon kereskedéjéhez.

16 A pisztoly kapcsoléja nem miikodik. A mélyalvéd méd be van kapcsolva. Erjen hozza az érint5 kijelzGhoz.

® Kapcsolja be Ujra a késziiléket.
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10. fejezet Referenciaanyagok

Ez a fejezet tartalmazza a hegeszt aramforras alkatrészeinek listajat és a hegesztési feladat beéllitdsahoz sziikséges referenciaanyagokat.

10.1 Alkatrészlista

Ez a szakasz a hegesztéaramforras alkatrészeinek listajat tartalmazza.

Megrendeléskor adja meg a kereskedének a sziikséges informaciokat: a hegesztéaramforras modellnevét, a cserélendd alkatrész
nevét és alkatrészszamat (vagy specifikaciojat, ha az alkatrésznek nincs szama).

Az alkatrészek szallitasi ideje legrovidebb esetben korlilbellil hét év a hegesztéaramforras gyartasatédl szamitva. Ez

azonban véltozhat, ha mas gyartok alkatrészei nem allnak rendelkezésre.

A tablazatban szerepld kodok megegyeznek a sematikus dbra/alkatrész elrendezési rajzon szerepld kodokkal.

10.1.1 Konfiguracié
Mennyiség
Kaéd Kod DV Terméknév Miszaki adatok ARXIS ARXIS Megjegyzések
WB-P403L | WB-P503L
SW1 632017 ) GN40-U419-U38D,51 1 -
Kamera kapcsol6
631770 GN63-U419-U38D,51 - 1
DR1 630501 B DFA100BA160 1 -
Diéda modul
630038 PGH150N16 - 1
DR2-5,8 632027 DFE250X600NA 5 -
DR2-5, Didéda modul
630076 DSEI 2X101-06A - 8
8- 11
DR6 630077 Diéda modul DSEI 2X101-12A 1 -
DR7 630502 Dioda S2L60-5000 1 -
2 N
DR10, 14 679020 Dioda 1N4007
DR14, 15 - 2
DR12, 13 630077 Diéda modul DSEI 2X101-12A - 2
TR1-4 630500 CM200DU-12NFH 4 -
IGBT modul
630056 CM300DU-12NFH - 4
TR5, 6 606811 FZ400R12KP4 2 -
IGBT modul
TR5-7 630011 FZ600R12KP4 - 3
SCR1 631988 Tirisztor SG25AA60 1 -
CT1 630075 Aramvalto W-W03029 1 1
CT2 630053 Hall-aramérzékel6 CS-40GEH 1 1
T 631990 1 -
Inverter transzformator
o, T2 631772 - 2
T2 L , 1 -
630004 Kiegészité transzformator W-W03674
T3 - 1
LF1 630517 s TAC-30-683 1 -
EMI sziré
631192 NF3050C-SVA - 1
L1 630511 Bemeneti reaktor P30086L00 1 1
L2 606820 P30086C00 1 -
DC reaktor
630002 P30137C00 - 1

L11 . 1 -

630047E1 Ferritmag TW70W(R402715)

L3 - 1
L4,L5 630046E1 Ferritmag TW70W (R311019) 2 -
L4-7 630047E1 Ferritmag TW70W(R402715) - 4

L6 630078 Ferritmag SN-20 VAGY 23,5X9,5X12,6 -

L7 630047E1 Ferritmag TW70W(R402715) -
L8,9 630048 Ferritmag HM2AT4815 - 2

L10 630078 Ferritmag SN-20 OR23,5%x9,5x12,6 - 2
L11 630047E1 Ferritmag TW70W(R402715) - 2
L12 630048 Ferritmag HM2AT4815 1 -

630047E1 Ferritmag TW70W(R402715) - 2
L13 630047E1 Ferritmag TW70W(R402715) 2 2
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Mennyiség
Kaéd Kod DV Terméknév Miiszaki adatok ARXIS ARXIS Megjegyzések
WB-P403L | WB-P503L
L14 630048 Ferritmag HM2AT4815 - 1
L15 630047E1 Ferritmag TW70W(R402715) - 2
L16 630048 Ferritmag HM2AT4815 - 1
L17 630048 Ferritmag HM2AT4815 - 1
L18 630047E1 Ferritmag TW70W(R402715) - 2
L19 630078 Ferritmag (SN-20 VAGY 23,5X9,5X12,6) 1 1
L20 630078 Ferritmag SN-20 VAGY 23,5X9,5X12,6 1 1
THP1 630073 Termosztat 67L090 1 -
THP1 631695 Termosztat 67L095 - 1
FMT.FM2 630045E1 Ventilator 9YW1224P1HO03-X 2 .
FM1-3 - 3
FM4 630044 Ventilator 9G1224E1D07 1 1
CR1,2 630135 Relé G2R-1-T DC24 V 2 2
R1-4 630068 Tulfesziltség-elnyeld TND14V-911KBOLLAAO 4 4
R5 - 10 678919 Szénellenallas 1KE/0,33 W 6 6
RIT. 12 630060 Fémfélia ellenallas RPM200Z 5Q 2 )
R11-14 - 4
R13, 14 678924 Fémfdlia ellenallas 2,7KE/0,33 W 2 -
R15a, b 630057E1 Tekercseld ellenallas W-W03824 2 2
R16 630504 Cement ellenallas T20SH2,2QJ 1 -
R17 678919 Szénellenallas 1KE/0,33 W 1 -
R18 630072 Termisztor EC2F103A2-40113 1 1
R19a, b 630177 Tekercseld ellenallas 470 OHM 50 W (HS50470J) 2 2
R20, 21 678919 Szénellenallas 1KE/0,33 W 2 2
R22 630037 Tekercseld ellendllas CS1P 100 Q J 1 1
R23 630080 Cement ellenallas 40SH 200 Q J 1 1
R24 678919 Szénellenallas 1KE/0,33 W 1 1
R25-27 3 -
R30-32 630033 Cement ellenallas MHR20A513J1 = 3
R25-27 678924 Szénellenallas 2,7KE/0,33 W - 3
c5.6 630062 Folia kondenzator FHC(180)2000VDC682 2 .
C5,6,9,10 . 4
c7 630193 Folia kondenzator 0,47uF 63 V 10 % R5 TRAK 1 -
c8 631989 Elektrolizis kondenzator LQA2C222MSEEZ0 1 -
Cc9 630062 Film kondenzator FHC(180)2000VDC682 1 -
c10 630193 Folia kondenzator 0,47 uF 63V 10 % R5 TRAK 1 -
C11-14 630133E1 Keramia kondenzator DE2E3SA103 4 -
C11 630193 Folia kondenzator 0,47uF 63V 10 % R5 TRAK - 1
C12 630061 Folia kondenzator FHC(180)2000VDC103 - 1
C13a-c 630034 Keramia kondenzator CS17-F2GA103MYGSA - 3
Cl4a-c 630034 Keramia kondenzator CS17-F2GA103MYGSA - 3
CON1 630058 Foglalat DPC25-10BP 1 1
CON2 630059 Aljzat DPC256BP-Z 1 1
CON5 631750 Aljzat 1 1
CON7 631769 Foglalat ST1212/S2 1 1
TM6 631767 Terminal M095CS 1 -
T™M6 630005 Terminal DG15HS-1.2-04P - 1
DCV1 630397 Tapegység LEP150F-24 1 1
DCV2 630297 Tapegység LEP150F-48-XDIH 1 1
PCB1 630017E1 Nyomtatott aramkori lap P30099P00 1 1 (*1)

PCB2 631782 Nyomtatott aramkori lap P30433R00 1 1
PCB3 631797 Nyomtatott aramkori lap P30406Q00 1 1
PCB4 630019 Nyomtatott aramkori lap P30087Q00 1 1
PCB5 630024E1 Nyomtatott aramkori lap P30086V00 1 1
PCB6 630024E1 Nyomtatott aramkori lap P30086V00 1 1
PCB7 630512 Nyomtatott aramkori lap P30133M00 1 -
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Mennyiség
Kaéd Kod DV Terméknév Miszaki adatok ARXIS ARXIS Megjegyzések
WB-P403L | WB-P503L
630016 Nyomtatott aramkori lap P30115M00 - 1

PCB8 630022 Nyomtatott &ramkori lap P30086T00 1 1
PCB9 630023 Nyomtatott &ramkori lap P30087T00 1 1
PCB10 630021 Nyomtatott &ramkori lap P30086S00 1 1
PCB11 630025 Nyomtatott &ramkori lap P30088V00 1 1
PCB12 631784 Nyomtatott &ramkori lap HA 1 1
PCB13 631798 Nyomtatott &ramkori lap USB 1 1
PCB14 632069 Nyomtatott &ramkori lap LED allapotjelzé sav 1 1

1) 631773 Ontéforma fedél V1011G01A 1 1

(2) 631865.SA Panel lap V1010B41 1 1

(3) 631871 Névtabla Pulse P503L - 1

4) 631872 Névtabla Pulse P403L 1 -

(5) 631870 Névtabla Welbee 1 1

(6) 631774 Penészfedél V1011G02A 1 1

7) 631775 Penészfedél V1011G03A 1 1

8) 631774 Penészfedél V1011G02A 1 1 Légh(itéses valtozat

© 632167 Lemez V2005802 1 1 Seeien

(10) 675894 Foglalat CX0059 3 3

(11) 632054 Sapka W-WQO0008A 2 2

(12) 630032 Sapka W-W02814 2 2

(13) 631705 Sapka WADMLPC2 1 1

(14) 630079 Gumi talp C-30-RK-3220 4 4

(15) 631848 Kabelatvezeté ST SYN PG21/11 1 1

(16) 631849 Kabelatvezet6 (anyacsavar) STPG21 1 1

(17) 631850 Kabelatvezet6 (t6mités) PG21 1 1

(18) 632169 Bemeneti kabel 4x4x3000 1 -

632170 Bemeneti kabel 4X6X3000 - 1

(19) 680041 Bemeneti csatlakozo (PCE 025-6) 1 1

(20) 630031 Vak persely BB-1187B 4 4

(21) 631814.SA Hatso fedél V1011H02 1 1

(22) 631815.SA Ventilator burkolat (hatso) V1011HO3 1 1

(23) 631688.MO  |Oldalso burkolat (jobb) V1011G07A 1 1

(24) 631689.MO  |Oldalso burkolat (bal) V1011G08A 1 1

(25) 631690.MO  |Felst fedél V1011G09A 1 1
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*1: A P30099P00 nyomtatott aramkori lap megrendelésekor kérjiik, adja meg a kdvetkezé szamot.

A hegesztéaramforras hatuljan, a felsd tipustablan feltlintetett sorozatszam

A hegesztéaramforras hatuljan, az alsé tipustablan feltlintetett szoftververzié szama

A hegesztéaramforrason minden termék esetében kiildnféle beallitasi funkcidkat (kalibralasi funkcio) kell bedllitani. Forduljon
keresked&jéhez.
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Analog taviranyito alkatrészlista (K5804S00) (opcionalis)

Kaéd Alkatrészszam Terméknév Miszaki adatok Mennyiség Megjegyzések
Iset, Vset 4501-039 Valtozo ellenallas RV24YN20SB 5 kQ 2
100-0487 Szénellenallas RD20S 12QJ 1
4531-710 Dioda D1N60 2
INCH 4250-077 Nyomdgombos kapcsold A2A-4R 1
4735-013 Gomb K-2195 (k6zépso) 2
CON2 4730-009 Fém csatlakozd DPC256A-1HZ 1
3361-655 Recézett csavar N-3 M5L=10 (fekete) 1
4252-013 Forgokapcsolo SRF-113Z 1
K5804S01 Taviranyité doboz fedele K5804S01 1 200 A-hoz
K5804502 Taviranyité doboz fedél K5804502 1 350 A/500 A-hoz
10.1.2 Potalkatrész lista
Mennyiség
Kod Kéd DV Termék neve Muszaki adatok ARXIS ARXIS Megjegyzések
WB-P403L | WB-P503L
DCVA1 630397 Tapegység K5791B00 1 1
DCV2 630297 Tapegység K5791C00 1 1
(1) 631773 Ontéforma fedél V1011G01A 1 1
(2) 631865.SA Panel lap V1010B41 1 1
(3) 631871 Névtabla Pulse P503L - 1
4) 631872 Névtabla Pulse P403L 1 -
(5) 631870 Névtabla Welbee 1 1
(6) 631774 Penészfedél V1011G02A 1 1
7) 631775 Ontéforma fedél V1011G03A 1 1
FM1.FM2 630045E1 Ventilator IW1224P1HO03-X 2 )
FM1-3 - 3
FM4 630044 Ventilator K5791K00 1 1
(18) 632169 Bemeneti kabel 4x4x3000 1 -
632170 Bemeneti kabel 4X6X3000 - 1
(19) 680041 Bemeneti csatlakoz6 (PCE 025-6) 1 1
(23) 631688.MO Oldalso burkolat (jobb) V1011GO7A 1 1
(24) 631689.MO Oldalso burkolat (bal) V1011G08A 1 1
(25) 631690.MO Felsé fedél V1011G09A 1 1

10.2 Referencia rajz

Ez a szakasz tartalmazza a hegeszté dramforras vazlatos rajzat és alkatrészeinek elrendezését.
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10.3 Segitség a hegesztési programok beallitasahoz

10.3.1

Ez a szakasz referencia informdaciokat tartalmaz a hegesztési JOB-ok beallitdsdhoz.

”

Utmutaté a hegesztési JOB beallitasahoz

Ez a szakasz példakat hoz fel a nem megfeleld hegesztési munkék miatt felmeriilé problémakra.

Probléma

Tunet

A huzal adagolasi hossza tul hosszu.

Az iv hossza megné.
A varrat szélessége megné.

A védelem gyenge lesz.

A huzal adagolasi hossza tul révid.

Az iv hossza rovid lesz.

Cseppek keletkeznek.

A hegesztési feszliltség tul magas.

Az iv hossza megné.
A varrat szélessége megné.

A behatolas és a varrat kicsi lesz.

A hegesztési feszliltség tul alacsony.

A huzal érintkezik az alapfémmel, és froccsenés keletkezik.

A varrat szélessége szlik lesz.

A hegesztési aram tdl magas.

A varrat szélessége megné.

A behatolas és a varrat nagy lesz.

A kézilautomatikus beallitas tul magas.

A varrat szélessége keskeny lesz.

A behatolas és a varrat kicsi lesz.

10.3.2 Példak a hegesztési paraméterek beallitasaira

Ez a szakasz a gyakori hegesztési feltételek beallitdsainak példait tartalmazza.
Az értékek tajékoztato jellegliek. Az értékeket a tényleges hegesztési zona alakjanak és a hegesztés helyzetének megfelelden éllitsa be.

10.3.2.1 Példa CO. hegesztési munkara

Példa vizszintes sarokhegesztésre

L
L;m:;\/is Labhossz L Huzalatmérd Aram Fesziilts Kézi/automatikus Géazaramlas Huza(l f;)ngi?/:)sztas
(?nm% (mm) (mma) (A ég (V) (cm/min) (L/min) g
0,9 2,5-3,0
1,2 2,5-3,0 70-100 18-19 50-60 10-15
1 3,1-3,7
1,6 2,5-3,0 0,9 2,5-3,0
1 90-120 18-20 50-60 10-15 3,1-3,7
1,6 2,5-3,0
1,2 45-53
0,9 2,5-3,0
2,0 3,0-3,5 1 100-130 19-20 50-60 15-20 3,1-3,7
1,2 45-53
0,9 2,5-3,0
23 3,0-3,5 1 120-140 19-21 50-60 15-20 3,1-3,7
1,2 45-53
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Lemezvas , e en . . .. . .. i Huzal fogyasztas
tagsag t Labhossz L Huzalatméré Aram Fes'zults KeZ|/autqmat|kus Gazaramlas (g/min)
(mm) (mm) (mm®) (A) ég (V) (cm/min) (L/min)
0,9 2,3-2,8
32 3,04,0 1 130-170 19-21 45-55 15-20 2,8-3,4
1,2 4,0-4,9
4,5 4,0-4,5 1.2 190-230 22-24 45-55 15-20 4,0-4,9
6 5,0-6,0 1,2 250-280 26-29 40-50 15-20 3,6-4,5
9,0 6,0-7,0 1,2 280-300 29-32 35-40 15-20 3,1-3,6
12 7,0-8,0 1,2 300-340 32-34 30-35 20-25 2,7-31
Példa lefelé iranyul6 sarokhegesztésre
L
Lemezvas . e i . - . s . Huzalfogyasztas
tagsag t Labhossz L Huzalatméré Aram Fes'zults KeZ|/autqmat|kus Gazaramlas (g/min)
(mm) (mm) (mm®) (A) ég (cm/min) (L/min)
\2)
1,2 2,5-3,0 09 70-100 18-19 50-60 10-15 25730
1,0 3,1-3,7
09 2,5-3,0
1,6 2,5-3,0 1 90-120 18-20 50-60 10-15 3,1-3,7
1,2 4,5-53
0.9 2,5-3,0
2,0 3,0-3,5 1 100-130 19-20 50-60 15-20 3,1-3,7
1,2 4,5-53
0.9 2,5-3,0
23 3,0-3,5 1,0 120-140 19-21 50-60 15-20 3.1-3.7
1,2 4,5-53
09 2,3-2,8
32 3,04,0 1 130-170 20-22 45-55 15-20 2,8-34
1,2 4,0-4,9
4,5 4,0-4,5 1,2 200-250 23-26 45-55 15-20 4,0-4,9
6 5,0-6,0 1,2 280-300 29-32 40-50 15-20 3,6-4,5
9 6,0-8,0 1,2 300-350 32-34 40-45 15-20 3,6-4,0
12 10,0-12,0 1,2 320-350 33-36 25-35 20-25 2,2-31

Példa I alaku hegesztési munkara (tamasztolemez nélkiil)

¢ . 2
) \J[/ ¢ g
M ~ g o 17
g
Leme’zvas Gyokérnyilas g | Huzalatmérd Aram (A) Fesziilts Kézi/automatikus| Gazaramlas Rétegek Huzalfelha§ znala
tagsag t . j . " s (g/min)
(mm) (mm) (mm®) ég (V) (cm/min) (L/min) szama

1,2 0 09 70-80 17-18 45-55 10 1 2,328
1 2,8-34
09 2,3-2,8

1,6 0 ’ 80-100 18-19 45-55 10-15 1 L
1 2,8-34
09 2,5-2,8

2 0-0,5 ’ 100-110 19-20 50-55 10-15 1 T
1 3,1-3,4
09 2,5-2,8
23 0,5-1,0 1 110-130 19-20 50-55 10-15 1 3,1-3,4
1,2 4,549
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Lzm:;ve:st Gyokémyilas g | Huzalatmérd Aram Fesziiltség Kézi/automatiku Géazaramlas Rétegek HL;zSa:ﬁ)/%i?zt
(gmn?) (mm) (mm®) ®) V) s (cm/min) (L/min) szama 9
0,9 2,025
32 1,0-1,2 1 130-150 19-21 40-50 10-15 1 2,5-3,1
12 3,6-4,5
45 12-15 12 150-170 21-23 40-50 10-15 1 3,645
Elsé: 1 3,6-4,5
6 1,2-15 12 220-260 24-26 40-50 15-20 S0 o
Hatso: 1 3,645
Els6: 1 8,0-9,8
9,0 1,2-15 12 320-340 32-34 45-55 15-20
Hatso: 1 4,0-4,9
Példa egy- és kettds hornyok hegesztési munkajara
Leme’zvas G)’/(?kem ('Byok Huz'alnatm Aram Fesziilts KeZ|{auto 'Gazara Rétegek Huzalfogyasztas
tagsag t Ferde alak yilas g érfel éré A 2 (V matikus mlas > (g/min)
(mm) (mm) iilet (mm®) ) &M | (cmimin) (L/min) szama
h (mm)
12 300-350 32-35 30-40 20-25 Elsé 2,7-36
60° ' 300-350 32-35 45-50 20-25 Hatso 40-45
12 0-0,5 4-6
%/—\7 16 380—420 36-39 35-40 20-25 Elsé 55-6,3
' 380420 36-39 4550 20-25 Hatso 71-7.9
l 12 300-350 32-35 25-30 20-25 Elsd 22-2,7
’ 300-350 32-35 30-35 20-25 Hatso 2,7-31
16 0-0,5 4-6
16 380-420 36-39 30-35 20-25 Elsé 47-55
L ' 380420 36-39 35-40 20-25 Hatso 5,5-6,3
12 300-350 32-35 30-35 20-25 Elsé 2,7-31
’ 300-350 32-35 30-35 20-25 Hatso 2,7-31
16 60° 0 4-6 atso e
m 16 380-420 36-39 35-40 20-25 Elsé 5,5-6,3
' 380420 36-39 35-40 20-25 Vissza 5,5-6,3
16 400-450 36-42 25-30 20-25 Elsé 4,0-47
' 400-450 36-42 25-30 20-25 Hat 4,0-47
19 H 0 57 400420 36-39 4550 20-25 Els3 14,2158
. 16 / Hat
68 400-420 36-39 35-40 20-25 11,0-12,6
400-420 36-39 40-45 20-25 Els 12,6-14,2
25 g 0 57 16 / Hat
420-450 39-42 30-35 20-25 9,4-11,0
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Példa a laphegesztés JOB-jara

A Célpozicié s
> 1015 35
—
I s ( !
. o i .y . . o a . Huzal
Lemezvastagsag Huzalatmérd Aram Fesziiltség Kézi/automatikus Célpozicié Géazaramlas fogyasztas
t (mm) (mm®) (A) V) (cm/min) (L/min) (g/min)
038 1,8-2,1
1,2 0,9 80-100 18-19 45-55 A 10-15 2,3-2,8
1,0 2,8-3,4
08 1,8-2,1
1,6 0.9 100-120 18-20 45-55 A 10-15 23-28
1,0 2,8-3,4
1,2 4,0-4,9
1,0 2,8-34
2,0 ’ 100-130 18-20 45-55 Avagy B 15-20 "
1,2 4,0-4,9
23 10 120-140 19-21 45-50 B 15-20 2831
1,2 4,0-4,5
32 10 130-160 19-22 45-50 B 15-20 2831
1,2 4,0-4,5
10.3.2.2 Példa CO.huzal hegesztési munkara porbelessel
Példa vizszintes sarokhegesztésre
O
\ tf
L
Labhossz L Huzal atméré Aram Feszlilts Kézi/automatikus Gazaramlas Huzalfelhasznalas
(mm) (mm®) (A) ég (V) (cm/min) (L/min) (g/min)
12 250 27 50 3,7
4 14 330 29 100 15-20 10,1
1,6 350 31 105 13,9
1,2 270 29 50 37
5 14 330 30 90 15-20 9.1
1,6 370 33 90 11,9
1,2 270 29 45 33
6 14 330 31 80 15-20 8,1
1,6 380 34 80 12,6
1,2 280 30 40 3,0
7 14 350 32 50 15-20 51
1,6 380 34 65 8,6
1,2 300 31 30 22
8 14 350 33 45 15-20 4,5
1,6 380 34 52 6,9
1,2 320 32 30 22
9 14 350 34 40 15-20 4,0
1,6 380 34 40 53
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10.3.2.3 Példa a MAG rovidivii hegesztésre

Anyag: lagyacél
Gaz: Ar + CO: gazkeverék (10-15 1/min)

Csatlakozas Lzrg:;;/&:st Huzalatméré Rész Aram Fes'zillts Kézi/automatiku Gézéramlés H;g:';zl;::ﬁz)n
alakja (mm) (mm®) (mm) (A) ég (V) s (cm/min) (L/min)
0,8 1,6-2,1
1,0 09 0 50-55 13-15 40-55 10-15 2,0-2,8
1 2,5-34
0,8 1,2-2,0
1,2 0,9 0 60-70 14-16 30-50 10-15 1,525
1,0 1,9-3,1
0,8 1,6-2,3
1,6 09 0 100-110 16-17 40-60 10-15 2,0-3,0
Toémoritéses ! 2,5-3,7
illesztés 09 1,5-2,0
23 1 0-1,0 110-120 17-18 30-40 10-15 1,925
12 2,7-3,6
0,9 1,3-1,5
32 1,0 1,0-1,5 120-140 17-19 25-30 10-15 1,6-1,9
12 22-27
0,9 1,3-2,0
4,0 1,0 1,5-2,0 150-170 18-21 25-40 10-15 1,6-2,5
12 2,2-3,6

10.3.2.4 Példa impulzusos MAG hegesztési munkara

Példa vizszintes sarokhegesztésre

Lemezvas Labho . A . Kézi/auto Huzalfogyasztas
: s 2 L Rétegek Aram Fesziilts . d
tagsag t ssz Célsz6g és pozicio szama ) g (V) matikus (g/min)
(mm) (mm) €9 (cm/min)

32 34 1 150 26-27 60 6,3
45 5 % 1 170 26-27 40 3,6

6 6 ___E 1 200 27-28 40 36

Fokusz |tt

Elérehaladasi sz6g 10°

8 8 ‘ ‘ % 1 250 29-30 35 3.1

lmm( 27 3mm)

1 180-200 25-27 45 40
12 10 2 180-200 25-28 45 40
3 180-200 25-28 45 40
1 220-230 25-28 45 40

N2
16 12 2 220-230 25-28 45 40
3 210-220 25-28 45 40

Példa lefelé irdnyuld hegesztési munkéra
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Lemezvast Huzalatm . e Kézi/auto  |Huzalfogyasztas
agsag t éré A Aram Fesziltség matikus (g/min) Megjegyzések
hegesztési A) ) - ajegy
(mm) (mm®) (cm/min)

varrat
alakja

23 12 Tomor 100 22-23 70 6,2 Ellendrizze a hatsé perem megjelenését

' Labhossz: 4-5 mm, Torokmélység: 2,5 mm
32 1,2 Fillet 100 21-22 70 6,2 Labhossz: 10 rmm

Példa felfelé iranyul6 hegesztési munkéra

Lemezvas Huzalatm < . Kézi/auto Gazaramlas
. o L. ) Aram Feszliltség ) . . ,
tagsag t éré A hegesztési varrat alakja A) ) matikus (L/min) Megjegyzése
(mm) (mm) (cm/min) k

Mingkét égeén 100 Szovés

12 12 megallas 110 20-21 30 15 Labhossz: 10
mm
Példa mindkét oldal hegesztésére Felfelé iranyulé tompahegesztés (kézi mod)
Lemezvast Huzal Rétedek A Fesziilt Gazaramia Kézi/auto Huzalfelhaszn
agsag t atmérsé Ferde alak S;a,;g: ”EZ‘) GZZ“( 3) . (J’:}::)am a matikus alas (g/min)
(mm) (mm®) 9 (cm/min)
1 170 25-26 30 2,7
2 180 26-27 30 27 ‘
=%
5
1 270 29-30 30 27 =8
@D @ |
- s
9 1,2 15-20 9
2 290 30-31 30 2,7 o
2
60 1 280 30-31 40 3,6
¥ Y
12 1 3 15-20
b 2 330 33-34 40 36
. 1 300 31-32 45 4,0
« 60
2 300 31-32 45 4,0
19 1,2 15-20
1 340 32-33 45 4,0
4~ 60° N 2 280 30-31 45 4,0
1 300 31-32 45 4,0
v 60 sy 2 320 32-33 45 40
3 320 32-33 45 40
25 1,2 15-20
1 340 32-33 45 4,0
2 320 32-33 45 4,0
A 60° M
3 320 32-33 45 4,0
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Példa egyoldalas hegesztési munkara (automatikus mod)

Lemezvas Huzal Rétegek Aram Fosziil P, Kézi/auto Huzalfelhaszn
t aq t . - eszults tiki A4 /mi
agsag atméré Ferde alak szAma ) ég (V) (Limin) ma/| ys alas (g/min)

(mm) (mm®) (cm/min)
32 1.2 i l T :_]' 1 140 24-25 15-20 50 45
—lk— G=1.0
w45 ~w 1 130 23-24 25 22
6,0 1,2 Z 15-20
[ Sl |
= =G=13 2 150 25-26 25 22
45"~ 1 180 24-25 25 22
- " D | .
il
N —G=13 2 290 30-32 25 22
1 180-190 24-25 25 22
w— 45 ~w
12 1 [ ' 2 200 25-26 15-20 25 22
r L |
— —G=1.5 3 200 26-27 25 22
1 180 24-25 25 22
A5
19,0 1,2 J 2 300 29-30 15-20 25 22
l £ |
— ~G=15 3 300 29-30 25 22

Gyokérpalya oszcillacios szélesség: 2 mm
Oszcillaciék szama: 120 alkalom/perc

Példa egyoldalas ferde horony behatolasos hegesztési munkara (kézi izemmod) Huzalatmérd: 1,2

mmQ®

Gaz: 18 % CO:+ Ar

Calkér alak Rétegek | Aram () | Fesziits Kﬂfg't/liﬁtso Gazéramias H:é:'g/ﬁ;z)" Mogiogyzése
szama ég (V) (cm/min) (L/min) K
e 1 100 20-21 25-30 15-20 2227 ingig‘ézzs
2 280 26-27 25-30 15-20 2227 ingiz‘ézzs
3 280 26-27 25-30 15-20 2227 ingiz‘ézzs
4 280 26-27 25-30 15-20 2227 ingiz‘ézzs
5 280 26-27 25-30 15-20 2227 ingiz‘ézzs
6 280 26-27 25-30 15-20 2,2-2,7 Oszcillacio
7 280 26-27 25-30 15-20 2,2-2,7 Oszcillacio

184




REFERENCIAANYAGOK 1 0_ FEJEZET
ANYAGOK AHEGESZTESI MUNKAK

BEALLITASAHOZ /

, A .. Kézi/auto . . . _|Huzalfelhasznal
Rétegek Aram Fesziilts ) Gazaramlas . . . .
Ferde alak . , matikus _ as (g/min)  |Megjegyzése
szama (A) ég (V) . (L/min)
(cm/min) k
Felfelé 1 100 20-21 25-30 15-20 2,2-27 Oszcillacio
2 130 21-22 25-30 15-20 2,2-27 Oszcillacio
3 130 21-22 25-30 15-20 2,2-27 Oszcillacio
4 130 21-22 25-30 15-20 2,2-27 Oszcillacio
5 130 21-22 25-30 15-20 2,2-2,7 Oszcillacio
6 120 19-20 25-30 15-20 2,2-27 Oszcillacio
100 Nincs
L 200 20-22 25 & 2221 oszaillacié
Nincs
2-8 200 24-25 25-30 15-20 2,2-27 oszcillacio
9-12 180 24-25 | 25-30 15-20 22-27 Nincs
oszcillacié
10.3.2.5 Példa aluminium impulzusos MIG hegesztési munkara
Példa I alaku tompahegesztésre
Lg;:;gas Huzalatmérd Aram Fesziilts Kézi/automatikus Huzalhossz (mm) | Gazaramlas fogi;zziés
(mm) (mm®) (A) ég (V) (cm/min) (L/min) (g/min)
15 1,2 60-80 16-18 60-80 12-15 20 1,8-2,4
1,2 70-80 17-18 40-50 15 20 1,2-1,5
1,2 80-100 17-20 40-50 15 20 1,2-1,5
1,2 90-120 18-21 40-50 15 20 1,2-1,5
1,2 1,2-1,5
6 ’ 150-180 20-23 40-50 15-18 20 -
1,6 2,2-2,7

Példa vizszintes sarokhegesztésre

tl_;rzgsvas Huzalatmérd Aram Feszliltség Kézi/automatikus Huzaladagolas Géazaramlas Huza(l f;)ngi?/:)sztas
(mm) (mm®) (A) V) (cm/min) hossza (mm) (L/min) 9
15 12 60-80 16-18 60 15 15-20 18
3 1,2 100-120 19-21 60 15 15-20 1,8
1,2 1,5-1,8
6 ’ 150-180 20-23 50-60 15 20 T
1,6 2,7-32
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10.3.2.6 Példa rovid hegesztési munkara aluminium MIG-hegesztéssel

Példa I alakt hegesztési munkara

Lteamsegvas Huzalatmérd Aram Feszlilts Kézi/automatikus Huzaladagolas GEEZLE/‘nr::)IaS Huza(l f;)ngi?/:)sztas
(?nm% (mmo) A ég (V) (cm/min) hossza (mm) 9
3,0 1.2 120-140 20-22 60-80 15 20 1,8-2,4
4 1,2 150-170 22-24 60-80 15-18 20 1,8-2,4
6,0 1,6 180-210 23-25 40-60 17-20 20-25 2,2-32
Példa vizszintes sarokhegesztési munkara
Lemezvast e i . - . . Gazaramlas Huzal
. Huzalatméré Aram Feszliltség Kézi/automatikus Huzaladagolas . .
agsag ® A v i h (L/min) fogyasztas
(mm) (mm®) (A) V) (cm/min) ossza (mm) (g/min)
3,0 1,2 140-160 21-22 60-70 15 15-20 1,8-2,1
4 1,2 150-170 22-24 50-60 15-18 15-20 1,5-1,8
6 1,6 200-230 24-26 50-65 17-20 20-25 2,7-35
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